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ZA VARJENJE




BUREAU VERITAS

Certification

Certifikat

prejme

ELEKTRODE JESENICE, d.o.o.

JESENICE, SLOVENIJA

Bureau Ventas Certification potrjuje, da je bila opravljena presoja sistema vodenija
v navedeni organizacijl in da je uvedeni sistem vodenja skladen 2 zahtevami
sledecega standarda
Standard

1ISO 9001:2008

Dovoljene opustive

7.5.2 Valudacipa procesov za progevodngo in vedbo stoneey

Podrocje certificiranja

RAZVOJ, PROIZVODNJA IN PRODAJA DODAJNIH MATERIALOV ZA
VARJENJE

Protni deatusm odofwitve: 22/05/1987

Pod pagofen, da erpanizacis weprekinjeno sugotarlia sudovefiive delovapje sistema vedenfa, je veffavrnost
fega certifikarta do: 30/07/2012

Za podrabmeie tgformacye o relurnosts fega ceniifikata pokdite (1) 47 57 670.
Deodatna pojiaswila v 3pesd 5 padrofens certificiranga fer sivtemons vodenfa, ki ga pokriva ta certifkat,
Labiken dobite i centificirans ovganiga.

Stevitha certifikata: SL13468Q Daiwrs: 30/07/2008
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Indusine Service

CERTIFICATE

The company
Elektrode Jesenice d.o.o.

Cesta Zelezarjev B
S1-4270 Jesenice

has been audiled and approved as manufacturer of filler metals
according fo

VdTOV-Merkblatt 1153
in connection with AD 2000-Merkblatt W 0

The company

- has facilities permitting manufacturing and inspection in compli-
ance with the current technical standards,

- operates a quality system which guarantees that manufacturing
and inspection of the filler metals stated in our report are in con-
formity with the technical rules and standards,

employs qualified supervisory and inspection personnel.
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The certificate expires in October 2011.

Minchen, 10,12.2008

_ TUV 0D Industrie Service GmbH
TUV-CERT-Zertifizierungsstelle fiir Druckgerat

(J. Meyer)
Notified Body, Ident No. 0036

TUV SUD Industrie Service GmbH, Depariment Materiais and Welding Technoloay
Westendstralta 199, D-80686 Minchen

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE ¢




TUV SUD Industrie Service GmbH

Industrie Service

CERTIFICATE

0036 -CPD -S D12

In compliance with the Directive 89/106/EEC of the Council of Eurcpean Communities
of 21 December 1988 on the approximation of laws, regulations and administrative
pravisions of the Member Siates relating to the construction products (Construction
Products Directive — CPD) amended by the Directive 93/68/EEC of the Council od
European Communities of 22 July 1993, it has been stated thal the construction product
welding consumables

CERTIFICADO 4 CERTIFICAT

Stick electrodes acc. to EN IS0 2560, EN 130 3580, EN 1600
Welding wires acc. to EN ISO 14341, EN 1S0 14343, EN I1SO 16834
Welding wires and rods acc. to EN 21952

Welding rods acc. to EN IS0 636, EN 12536

Flux cored wires acc. to EN ISO 17632, EN ISO 17633

SAW wire/flux combinations acc. to EN 756

SAW fluxes acc. to EN 760
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of the company Elektrode Jesenice d.o.o.

Cesta Zelezarjev 8
S1-4270 Jesenice

is submitted to a factory production control.

The Notified Body TUV SUD Industrie Service GmbH has performed the initial inspection
of the factory and of the factory production control (FPC) and performs the continous
surveillance, assessment and approval of the FPC,
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This certificate attests that all provisions concerning the attestation of confarmity and the
properties of the product described in Annex ZA of the standard

DIN EN 13479: 03.2005
were applied.

This certificate was first issued on 03.08.2006 and renewed on 10.12.2008 and remains
valid as long as the conditions laid down in the harmonized technical specification in
reference or the manufacturing conditions in the factory or the FPC itself are not modi-
fied significantly, and latest on 09.12.2011.

Munich, December 10", 2008

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE &

TUW SUD Industria Sarvice GmH - Abtoilung Werkstol- und Schwailltechnik - WestendstraBe 199 - B0BSE Milnchan - Garmany




TUV SUD Industrie Service GmbH

Industrie Servica

Certificate
about the surveillance of the Factory Production Control (FPC)
for filler metals

CERTIFICADO ® CERTIFICAT

Stick electrodes acc. to EN ISO 2560, EN 1S0O 3580, EN 1600
Welding wires acc. to EN ISO 14341, EN ISO 14343, EN ISO 16834
Welding wires and rods acc. to EN 21952

Welding rods acc. to EN I1ISO 636, EN 12536

Flux cored wires acc. to EN I1ISO 17632, EN I1SO 17633

SAW wire/flux combinations acc. to EN 756

SAW fluxes acc. to EN 760

¢ Manufacturer: Elektrode Jesenice
: Cesta Zelezarjev 8
v S1-4270 Jesenice
=

=

E actual FPC certificate no. 0036 - CPD - S 012
o dated August 3, 2006
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For approved products see enclosure.

The surveillance has been performed on 03./04.12. 2007, and on
14./15.10.2008 , on the basis of
VdTUV-Merkblatt 1153 / EN 13479 / DB procedure VA 918 490,

The requirements are fulfilled.

Munchen, December 10™, 2008 Certification Body
Notified Body, Ide;

ZERTIFIKAT 4 CERTIFICATE #

TOV SO0 Indusirie Service GmbH - Ableilung Warkstoff- und Schwelltechnlk - WastendstraGe 159 - B0S85 Minchen - Germary




Belezke:



elektrode jesenice

TRADICIJA

Proizvodnja dodajnih materialov za varjenje ima na Jesenicah Ze dolgoletno tradicijo in sega v
leto 1939. Proizvodni program obsega okoli 150 razli¢nih varilnih dodajnih materialov, letno
proizvedemo cca.10.000 ton dodajnih materialov za varjenje.

KVALITETA

Nasa filozofija je zadovoljstvo kupca in proizvodnja visoko kvalitetnih izdelkov. V letu 1997 smo
pridobili certifikat sistema kakovosti ISO 9001:2000 BVQlI.

Naso proizvodnjo in izdelke vsakoletno kontrolirajo mednarodne nadzorne institucije TU\(, DB
in mnoga klasifikacijska drustva: GL, BV, ABS, LR, RS, DNV, RINA, PRS, SZU, CR in SZ.

Organizirano imamo 100 % vhodno in konéno kontrolo, saj kontroliramo vsako dobavo
kovinskih, mineralnih idr.vhodnih materialov in vsako izdelano sarzo varilnega dodajnega
materiala. Vhodne materiale nabavljamo ve¢inoma v EU. Kvaliteta dobaviteljev je skozi dolga
leta preizku$ena, zanesljiva in konstantna.

Ob odpremi izdajamo certifikate po EN-10.204:2.2, na Zeljo kupca pa tudi ostale certifikate.

Dolgoletne izku$nje so osnova za vsestranski in obsezen know-how na podro¢ju varjenja.

PRODAJA
Svoje izdelke prodajamo ve¢ kot dvestotim kupcem Sirom po svetu.

30 % celotne proizvodnje prodamo na domacem trgu, 70% izvozimo.Najvecji delez v izvozu
predstavljajo trgi bivSe Jugoslavije.

Spletna stran:  www.elektrode.si
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elekirode jesenice

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD ENISO AWS Stran
2560-A 2560-B A-5.1/ A-5.5*
Nizko legirane celulozne, rutilske in kisle elektrode
NEUTRAL E35AA13 E4340A / A1
RAPID E382RA13 E 4320 A E 6020 A2
CELEX E382C21 ~E4310A E 6010 A3
CELEX Mn E422C21 ~E4910A E 7010-G A4
CELEX Mo E423 Mo C 21 ~E4910A E 7010-A1* A5
CELEX Ni E 46 3 1 NiC 21 ~E 55 10-N1 A E 8010-G * A6
CELEX NiMo E 50 3 1NiMo C 21 ~E 57 10-N2M3 A E 9010-G* A7
JADRAN S E350RC 11 E4313A E 6013 A8
RUTILEN 12 E350RC 11 E4312A E 6012 A9
RUTILEN Z E420RC 11 E4913A E 6013 A10
RUTILEN 1000 S E420RC 11 E4913A E 6013 A11
EMONA E352RB 12 E4303A E 6013 A12
RUTILEN 13 E420RR 12 E4912A E 6013 A13
RUTILEN X E420RR 12 E4913A E 6013 A14
RUTILEN 2000 S E420RR 12 E4913A E 6013 A15
RUTILEN K E382R 12 E4313A E 6013 A16
RUTILEN 13 M E35AR12 E4312A E 6013 A17
RUTILEN S E380RC 11 E4313A E 6013 A18
RUTILEN E E 42 0 RC 11 ~E 49 13 A E 6013 A19
Visokoproduktivne elektrode
SAVA 130 E 380RR 33 E4324 A E 7024 B1
SAVA 150 E 38 0 RR 53 E 4324 A E 7024 B2
SAVA 180 E420RR 74 E4924 A E 7024 B3
SAVA 200 E420RR 74 E4924 A E 7024 B4
SAVA GV 130 E 380RR 34 E4324 A E 7024 B5
SAVA GV 160 E 38 0 RR 54 E4324 A E 7024 B6
SAVA 150 B E 422B53 E 4928 A E 7028 B7
SAVA 150 AR E 424 RA 53 E 4927 A E 7027 B8
Nizko legirane bazi¢ne elektrode
EVB 50 E424B32H5 E4918A E 7018 C1
EVB 55 E 426 B32H5 E 49 18-P1A E 7018-1 Cc2
EVB EXTRA E424B 12 H10 E 49 A6-P1 A E 7016 C3
EVB 45 E 422B32H5 E 49 18-P1A E 7016 C4
EVB 47 E 382B32H5 E4318A E 6018 C5
EVB S E 422B 12 H10 E4916 A E 7016 C6
GALEB 50 E422B32H5 E4916 A E 7016 c7
EVB K E422B 12 H5 ~E 49 16-P1 H5 E 7016 C8
2560-A / 18275-A* 2560-B / 18275-B* A-5.5
Srednje in visoko legirane bazi¢ne elektrode za varjenje drobnozrnatih jekel
EVB 60 E 50 4 Mo B 42 H5 ~E 57 18-3M2 A E 8018-G D1
EVB 65 E 55 6Mn1NiMo B42H5* |/ E 9018-G D2
EVB Ni E 50 41 Ni B 42 H5 ~E 55 16-3N3 A E 8018-C3 D3
EVB CuNi E 464 7ZB 42 H5 E 49 16-NC A E 7018-G D4
EVB CuNiCr E464ZB42H5 E 49 16-NCC1 A E 7018-G D5
EVB NiMo E 5041 NiMo B 42 H5 |~E 57 18-N2M3 A E 8018-G D6
GALEB 70 E 50 2Mn INiB 42 H5 |~E 57 16-N2M3 A E 9016-G D7
EVB 2.5 Ni E 50 8 2Ni B 42 H5 ~E 57 18-3N3 A E 8018-C1 D8
EVB 2.5 NiMo E 556 2NiMo B 42 H5 * | ~E 62 18 NAM2A H5 * | E 9018-G D9
EVB 75 E696Mn2NiCrMoB42H* | ~E 78 16-N5CM3AH5* | E 10018-G D10
EVB CrNiMo E 622Z-B42 H5* / ~E 11018 G D11
EVB 80 ~E 696Mn2NiCrMoB42H5* | ~E 78 16 N5CM3 AH5* | E 11018-G D12
EVB 100 E 794Mn2Ni1CrMoB42H5* | ~E 83 16 -N5CM3 H5*| E 12018-G D13
EVB 100 EKSTRA E 89 4 ZB62 H5 ~E 83 16 -N5CM3 H5*| E 12018-G D14
EVB SP2 ~E6247ZB34 ~E 69 18 GA / D15




elekirode jesenice s

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD ENISO AWS Stran

2560-A / 3580-A * | 2560-B / 3580-B * A-55/A-54*
Srednje legirane bazicne elektrode za varjenje toplotno obstojnih jekel

[E464MoB42H5 ~E4918-3M3A E 7018-A1 E1
EVB Mo EMoB42Hs5 * CEotais - o
EVB MoV E MoV B 42 H5 * ~E 62 18-GH5 * E 8018-G E2
EVB CrMo E CrMo1 B 42 H5 * ~E 55 18-1CM H5 * E 8018-B2 E3
EVB 2 CrMo E CrMo2 B 42 H5 * ~E 62 18-2C1MH5 * | E 9018-B3 E4
EVB P24 EZB42H5* ~E 55 18-3C1MV * / E5
EVB 5 CrMo E CrMo5 B 42 H5 * E 55 15 5CM-H5 * E 502-15 * E6
EVB 9 CrMo E CrMo9 B 42 H5 * E 62 15-9C1M H5 * E 505-15 * E7
EVB CrMoV ~ E CrMoV1 B32 H5* | ~E 55 16-GH5 * / E8
EVB 3 CrMoV EZB42H5* ~E 62 16-3C1 MV H5* |/ E9
EVB 9 CrMoV ~ E CrMo91 B 42 H5* | ~E 62 15-9C1MV1 H5* |~ E 9016-B9 E10
EVB 91 CrMoV E CrMo91B42H5* |~E 62 15-9C1MV H5* | ~ E 9018 E11
EVB Mo1Cr EZB42H5* ~E 55 18-1M3 H5 * E 8016-B5 E12
Srednje legiranje rutilske elektrode za varjenje toplotno obstojnih jekel
E Ti Mo E46AMoR12/EAMoR12* | ~E 55 13-1M3 A (*) E 8013-G F1
E Ti MoV EMoVR12* E5513G* E 8013-G F2
E Ti CrMo ECrMo1R12* E 5513 1CM * E 8013-G F3
E Ti 2 CrMo ECrMo2R 12 * E 6213 2C1M * E 9013-G F4
E Ti 5 CrMo E CrMo5 R 12 * E 62 13 5CM * E 8016-B6 F5

EN 1600 / ISO 3581 * | DIN 8556/ DIN 1736 * | A-5.4 / A-5.11*
Visoko legirane feritne elektrode
INOXB 13 Fe E 13B 43 E 13 MPB 30+ 130 E 410-15 G1
INOX B 13/1 Fe E131B43 E 131 MPB 30+ 130 |/ G2
INOX B 13/4 Fe E134B43 E 134 MPB 30+ 130 | E 410 NiMo-15 G3
INOX B 13/6 Fe / / / G4
INOX B 17 Fe E17B43 E 17 MPB 30+ 130 E 430-15 G5
INOX B 17 MoFe / / ~ E 430Mo-15 G6
Visoko legirane avstenitne in avstenitno-feritne elektrode
INOX R 19/9 Nb E199NbR 12 E 199 Nb R 26 E 347-17 H1
INOX B 19/9 Nb E 199 NbB 22 E 199 Nb B 20+ E 347-15 H2
INOX R 19/9 NC E199LR 12 E199LR 26 E 308 L-17 H3
INOX R 19/12/3 Nb E19123NbR 12 E19123NbR 26 E 318-17 H4
INOX B 19/12/3 Nb E 19123 Nb B 22 E 1912 3 Nb B 20+ E 318-15 H5
INOX R 19/12/3 NC E19123LR12 E19123LR 26 E 316 L-17 H6
INOX R 19/13/4 L ~E19134LR12 ~E19134LR 23 E 317 L-17 H7
INOX R 22/9/3 LN E2293NL32 / E 2209 L-17 H8
INOX R 20/10/3 L ~E20103R 12 ~E20103 R 23 E 308 MoL-17 H9
INOX R 20/25 L E20255CuNLR23 |[E20255LCuR E 385-17 H10
Visoko legirane elektrode za varjenje v ognju obstojnih jekel
INOX R 25/4 Fe E254 R43 E 25 4 MPR 33 160 AISI: 446 1
INOX R 25/14 NC E2312LR 32 E 2312 LR 26 E 309 L-17 12
INOX R 25/14/3 NC E231221LR 32 E23132LR 26 E 309Mo L-17 13
INOX R 25/20 E2520R 32 E 2520 R 26 E 310-16 14
INOX B 25/20 E 2520 B 42 E 25 20 B 20+ E 310-15 15
Visoko legirane elektrode za posebne namene
INOX R 22/12/3 Fe E 23.12.2R 160 33X* |/ E 309Mo-16 J1
INOX B 18/8/6 E 18 8 Mn B 22 E 18 8 Mn B 20+ ~ E 307-15 J2
INOX R 18/8/6 Fe E 18 8 Mn R 53 E 18 8 Mn MPR33 160 | ~ E 307-16 J3
INOX R 18/8/6 E188MnR 12 E 188 Mn R 26 E 307-17 J4
INOX R 29/9 E299R12 E299R 26 E 312-17 J5
INOX R 29/9 Fe E 299 R 53 E299R 26 E 312-26 J6
INOX B 70/15 / EL NiCr 15 Fe Mn * E NiCrFe-3 * J7




elekirode jesenice s

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD EN DIN AWS Stran
EN 14700 DIN 8555 A-5.13
Elektrode za navarjanje
UTOP 38 EFe3 E 3-UM-40-T / K1
UTOP 55 EFe4 E 6-UM-60-T / K2
TOOLDUR EFe4 E 4-UM-60-65 S E Fe 5-B K3
E DUR 250 EFe3 E 1-UM-250 / K4
E DUR 300 EFe1 E 1-UM-300 / K5
E DUR 400 EFe3 E 1-UM-400 / K6
E DUR 500 EFe3 E 1-UM-50 / K7
E DUR 600 EFe8 E 6-UM-60 / K8
EDURG0R EFe8 E 6-UM-55 / K9
E DUR 600 Si EFe8 E 6-UM-55 / K10
TOOLDUR Co EFe3 ~ E3-UM-50-CTZ K11
E DUR Cr 13 E Fe8 E 5-UM-CGP / K12
Specialne elektrode za navarjanje delov, odpornih proti obrabi
ABRADUR 54 EFe8 E 6-UM-55-G / L1
ABRADUR 58 E Fe 14 ~ E 10-UM-60-G2 / L2
ABRADUR 60 E Fe 14 E 10-UM-60-GR / L3
ABRADUR 64 E Fe 15 ~ E 10-UM-65-GR / L4
ABRADUR 65 E Fe 16 ~ E 10-UM-65-G / L5
ABRADUR 66 E Fe 16 E 10-UM-65-GR / L6
CrwcC 600 E Fe 16 E 10-UM-60-C / L7
Elektrode za navarjanje delov, ki se utrjujejo z udarci
E Mn 14 EFe9 E 7-UM-200-KP / M1
EMn14Cr4 EFe9 ~ E 7-UM-200-KP / M2
E Mn 17 Cr13 EFe9 E 7-UM-250-KP / M3
E Mn 17 Cr10 Nb 3 E Fe 9 / / M4
Elektrode in Zice za navarjanje na osnovi kobalta
DUROSTEL 1 E E 20-UM-55-ZCT R Co Cr-C N1
DUROSTEL 1 P G/WSG-20-GO-55-ZCT | E Co Cr-C N2
DUROSTEL 6 E E 20-UM-40-ZCT R Co Cr-A N3
DUROSTEL 6 P G/WSG-20-GO-45-ZCT | E Co Cr-A N4
DUROSTEL 12 E E 20-UM-50-ZCT R Co Cr-B N5
DUROSTEL 12 P G/WSG-20-GO-50-ZCT | E Co Cr-B N6
DUROSTEL 21 E E 20-UM-300-CKZT / N7
DUROSTEL 21 P G/WSG-20-GO-300-CKZT | / N8
DUROSTEL F P G/WSG-20-GO-40-ZCT |/ N9
EN ISO 1071 DIN 8573 A-5.15

Elektrode za varjenje sive litine
MONEL EC NiCu-1 E NiCu G3 E NiCu-B o1
MONEL C EC NiCu-1 E NiCu BG1 E NiCu-B 02
SUPER Ni EC NiCI-1 E Ni BG1 E Ni-Cl 03
CAST Ni EC NiCI-1 E Ni BG1 E Ni-Cl 04
CASTNi C EC NiCI-1 E Ni BG1 E Ni-Cl 05
CAST NiFe EC NiFe-ClI-1 E NiFe BG1 E NiFe-Cl 06
CAST NiFe C EC NiFe-Cl-1 E NiFe BG13 E NiFe-Cl o7
CAST NiFe B EC NiFe-ClI-1 E NiFe BG1 E NiFe-Cl 08
CAST NiFe 10 ~E Ni BG22 ~E Ni-Cl 09
CAST Fe EC St 1 ~E NiFe BG1 ~E St 010
SL 250 EC FeC-2-7 E (FeC-2) BG 49 / 011




elekirode jesenice

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD EN DIN AWS Stran
EN ISO 1071 DIN 1733 / DIN 8555* | A-5.6
Elektrode za varjenje brona, bakra in aluminijevih legur
BRON CuSn E CuSn 2 B2 E CuSn-7 E CuSn-A P1
BRON CuAl E CuAl 2 B2 E CuAl-8 E CuAl-A2 P2
BRON CuMn E CuAlMn 2 B2 E 31-200cn * ~ E CuMnNiAl P3
EL Cu ~ E CuMn2 ~ ECu P4
DIN 1732 A-5.3
ALU 99.5 EL-AI99.5 E-1100 P5
ALU Mn EL-Al Mn E-3003 P6
ALU 5 Si EL-Al Si5 E-4043 P7
ALU 12 Si EL-AISi 12 / P8
Elektrode za zZlebljenje, rezanje in predgrevanje
SEKATOR 1 / / / Q1
SEKATOR 2 A / / / Q2
SEKATOR 2B / / / Q3
TERMO / / Q4
EN 760 DIN 32 522 A-5.17
Aglomerirani varilni praski
AR 18.5 SAAR 188 AC BAR 188 AC 10 SKM [ F7 A0O-EM 12K R1
AR D1 SAAR 197 AC BAR 197 AC 10 SKM | F7 AO-EM 12K R2
AR 18.1 SAAR 188 AC BAR 188 AC 10 SKM | F7 A2-EM 12K R3
AB 100 SAAB 176 AC BAB 176 AC 10 F6 A2-EM 12K R4
FBTT SAFB 155 AC H5 BFB 1 55 AC10MHP5 | F6 A4—EM 12K R5
FB 12.2 SAFB 165 AC H5 BFB 165 AC12MHP5 | F6 A4—EM 12K R6
FB CrNi SAFB 263 DC BFB563745DC8K |/ R7
CSCrb SACS 196 AC BCS 196 AC12B / R8
CS CrNi SACS 299 AC BCS 5 99 545 AC10KMB | / R9
AB Cr SAAB 265 AC BAB 5 65 545 AC 10B |/ R10
CS 350 SACS 397 AC BCS 3 97C CrMo AC8 |/ R11
FB 33 SAAF 254 DC BFB 6 54255 DC 8K R12
FB 578 SAFB 175 AC BFB 175 AC F6 A4-EM12K R13
EN ISO
636-A/21952-A * | 636-B / 21952-B * A-5.9 | A-5.28*
14343-A ** | 14343-B ***
Zice za varjenje v za$éitnem plinu po TIG postopku
TIG Mo W 46 2 W2Mo W 552 W2M3 ER80S-G * S1
W MosSi * W 1M3 *
TIG CrMo W CrMo1Si * W 1CM3 * ER80S-G * S2
TIG 2 CrMo W CrMo2Si * W 2C1M3 * ER 90S-G S3
TIG VAC 60 W 42 4 W3Si1 W 49 4 W6 A-5.18: ER70 S-6 S4
TIG VAC 65 W 46 4 W4Si1 W 55A 4 W6 A-5.18: ER70 S-6 S5
TIG 19/9 NbSi W 199 Nb Si ** SS 347 Si ** ER 347 S13
TIG 19/9 NC Si W199LSi* SS 308 LSi ** ER 308 L Si S14
TIG 19/12/3 NbSi W 19 123 Nb Si ** ~SS 318 ** ER 318 Si S15
TIG 19/12/3 NC Si W19123LSi* SS 316 LSi ** ER 316 L Si S16
TIG 25/14 NC Si W2312LSi* SS 309 LSi ** ER309L Si S17
TIG 18/8/6 Si W 18 8 Mn ** ~SS 307 ** ~ER 307 S18
TIG 25/20 W 2520 ** SS 310 ** ER 310 S19
TIG 29/9 W 299* SS 312 ** ER 312 S20
TIG 70/15 / / A-5.14:ER NiCr-3 S21
TIG 22/9/3 LN W 229 3 NL ** SS 2209 ** ER 2209 S22
DIN 1733 A-5.7
TIG Cu / SG-CuSn ER CuSn S23
TIG CuAI8 / SG-CuAl8 ER CuAl-A1 S24
TIG CuSn6 / SG-CuSn6 ER CuSn-A S25




elekirode jesenice

PROIZVODNI PROGRAM

TIG CuAg / SG-CuAg / S26
TIG CuMn SG-CuMn13Al7 / S27
TIG CuSi3 SG-CuSi3 ER CuSi-A S28
PROIZVOD ENISO AWS Stran
14341-A | 14341-B A-5.18/A-5.28*
Zice za varjenje v zaéitnem plinu po MAG postopku
VAC 60 G424 M/IC G3Si1 G 49A 4 M/IC G6 ER 70 S-6 S4
VAC 65 G464 M/IC G 4 Si1 G 55A 4 M/IC G6 ER 70 S-6 S5
VAC 60 Ni G424 M/C G 3 Ni1 G 49A 4 M/C GN2 ~ ER 80 S-Nit1* S6
VAC 60 Ti ~G 42 2 M/A/IC G3Si1 | ~G 49A 2 M/A/IC G11 | ER 70 S-2 S7
VAC 60 CuNi G422M/CGO G 49A 2 M/C GO ER 80 S-G* S8
EN ISO
16834-A/ 14343-A* [16834-B/14343-B* |A-5.9/A-5.28 *
21952-A ** 21952-B **
Zice za varjenje v plinskih mes$anicah po MIG postopku
MIG Mo G MoSi ** G 1M3 ** ER80S-G* S1
MIG CrMo / / ER80S-G * S2
MIG 2 CrMo / / ER90S-G * S3
MIG 65 G 552 A Mn3Ni1Mo | G 62A 2 N2M2T ER 80 S-Ni1* S9
MIG 75 G 69 4 Mn3Ni1CrMo | G 69A 2 N2M2T ER 100 S-1 * S10
MIG 90 G 89 6 M Mn4Ni2CrMo| G 83A 6 M N4M4T ER 120 S-1* S11
MIG 17 G17* SS 430 * ER 430 S12
MIG 19/9 Nb Si G199NbSi* SS 347 Si * ER 347 S13
MIG 19/9 NC Si G199LSi* SS 308 LSi * ER 308 L Si S14
MIG 19/12/3 Nb Si G19123NbSi* ~SS 318 * ER 318 Si S15
MIG 19/12/3 NC Si G19123LSi* SS 316 LSi* ER 316 L Si S16
MIG 25/14 NC Si G2312LSi* SS309LSi* ER309L Si S17
MIG 18/8/6 Si G188 Mn* ~SS 307 ER 307 S18
MIG 25/20 G2520* SS 310 ER 310 S19
MIG 29/9 G299* SS 312 ER 312 S20
DIN 1733 A-5.7
MIG Cu SG-CuSn ER CuSn S23
MIG CuAl8 SG-CuAl8 ER CuAl-A1 S24
MIG CuSn6 SG-CuSn6 ER CuSn-A S25
MIG CuAg SG-CuAg / S26
MIG CuMn SG-CuMn13Al7 / S27
MIG CuSi3 SG-CuSi3 ER CuSi-A S28
Zice za plamensko varjenje EN 12 536 DIN 8554 A-5.2
VP 37 ol Gl R 45 T1
VP 40 oll Gl R 60 T2
VP 42 ol G Il R 60 T3
VP Mo ol GIV R 65 T4
VP CrMo oV GV R 65 T5
Zice in trakovi za varjenje pod EN 756* / EN 12072 | DIN 8557* / DIN 8556 | A-5.17 /A-5.23*
praskom EN 10 088** /A-5.9**
EPP 2 sS2* S2* EM 12 K
EPP 2 Mo S2Mo * S2Mo * EA2*
EPP 3 S3* S3* EM 13 K
EPP 17 Cr X6 Cr17* ER 430 **
EPP 19/9 NC S199L UP X2 CrNi 19 9 ER 308 L **
EPP 19/12/3 NC S19123L UP X2 CrNiMo 1912 |[ER 316 L ** ut
EPP 18/8/6 S 18 8 Mn UP X 15 CrNiMn 18 8 | ER 307 **
INOX TR Cr 17 / UP X8 Cr 18 /
INOX TR 19/9 / UP X2 CrNi 19 9 /




elekirode jesenice

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD EN ISO AWS Stran
Strzenske zZice za MIG — MAG varjenje
Kovinski tip 17632-A / 18276-A * 17632-B / 18276-B * A-5.20/A-5.29 *
FILTUB 12 M T 46 4 MM1 H5 T554T151MA H5 E71T-1M \Al
FILTUB 32 M T 694Mn2NiCrMoMM1H5* | T764T5-1MA-N4C1M2H5 * | E 111 T1 K4 * V2
Rutilski tip 17632-A / 17634-A * 17632-B / 17634-B * A-5.29/A-5.20 *
FILTUB4 R T 46 4 C/M1 H5 T554T1-C/M/A H10 E71T-1* V3
FILTUB 5 R T 504ZP C/M1 H5 T554T1-1C/M/A-NCC1 H5 |E71T1-G V4
FILTUB6 R T 42 AZPC/M 1 H5 T49YT1-1C/M/A-G H5 E71T1-G V5
FILTUB 7 R T 46 6 1Ni PM1 H5 T556T1-1MA-N1 H5 E 81 T1-Ni1 V6
FILTUB 8 R T 46AMoPM1 H5 T55YT1-1MA-2M3 H5 E 81 T1-A1 V7
T MoP C/M1 H5 * T49T1-1C/M-2M3 H5*
Bazicen tip 17632-A/ 17634-A * 17632-B / 17634-B * A-5.29/A-5.20 *
18276-A ** 18276-B **
FILTUB 12 B T 42 4B M/C3 H5 T494T75.3M/C/A-2M3H5 E70T-5M4* V8
FILTUB 14 B T 464MoBC/M3 H5 T554T53M/CA-2M3H5 E 80 T5-G V9
T MoBC/M1 H5 * T49T5-0M/C-2M3 H5*
FILTUB 16 B T CrMo1 BM/C3 H5 * T55T5-0M/C-1CM-H5* E 80 T5-B2 V10
FILTUB 18 B T CrMo2 BM/C3 H5 * T62T5-0M/C-2C1M-H5* E 80 T5-G V11
FILTUB 19 B / / E 90 T5-G V12
FILTUB 25 B / / E 90 T5-G V13
FILTUB 28 B T556Mn1NiMoBC/M3 H5** T626T4-3C/M-N2M2H5** E 90 T5-G V14
FILTUB 32 B T696Mn2NiCrMoBM/C3H5** | T766T5-3M/C/A-N4ACTM2H5** | E 110 T5-K4 V15
FILTUB 36 B T 42 8 2Ni B M3 H5 T498T5-3MA-N5H5 E 90 T5-G V16
FILTUB 38 B T894Mn2Ni1CrMoBM3H5** | T834T5-3MA-N4C2M2H5** | E 120 T5-G V17
FILTUB 40 B ~T466ZBM/C3 H5 ~T556T5-3M/C/A-G H5 E 80 T5-G V18
FILTUB 42 B / / E 110 T5-G V19
Za navarjanje EN 14700 DIN 8555
FILTUB DUR 3 TFe1 MSG1-GF-M21-250/MSG1-GF-C1-250 V20
FILTUB DUR 4 TFe1 MSG1-GF-M21-300/MSG1-GF-C1-300 V21
FILTUB DUR 5 TFe1 MSG1-GF-M21-350/MSG1-GF-C1-350-P V22
FILTUB DUR 12 TFe2 MSG5-GF-M21-40-P/MSG5-GF-C1-40-P V23
FILTUB DUR 14 TFe?2 MSG6-GF-M21-55-GP/MSG6-GF-L1-55-GP V24
FILTUB DUR 15 TFe3 MSG5 -GF-M21-50-P/MSG5-GF-C1-50-P V25
FILTUB DUR 16 TFe2 MSG6-GF-M21-60-GP/MSG6-GF-C1-60-GP V26
FILTUB UTOP 38 TFe3 MSG5-GF-M21-40-P/MSG5-GF-C1-40-P V27
FILTUB UTOP 55 TFe3 MSG6-GF-M21-55-GP/MSG6-GF-C1-55-GP V28
FILTUB UTOP Co TFe3 MSG 6-GF-M21-55-GP/MSG6-GF-C1-55-GP V29
FILTUB UTOP Mo1 TFe3 MSG 5-GF-M21-50-GP/MSG5-GF-C1-50-GP| V30
Polnjene Zice za EPP varjenje | EN ISO 14717-A/ EN ISO 24 | EN ISO 24 589-B/EN |A-5.23
589-A*/ EN ISO 26 304-A** 1SO 26 304-B*
FILTUB 112 S 46 4FBT3 F7 A4-EC-G V31
FILTUB 114 S Mo FB* S 554 FB TUTM3 F7 A4-EC-A4 V32
FILTUB 116 F8 PO-EC-B2 V33
FILTUB 118 F8 PO-EC-B3 V34
FILTUB 128 F9 A8-EC-G V35
FILTUB 132 S 69 6 FB T3Ni2.5NiCrMo** S 78A6 FBTUN5CM3* | F11 A8-EC-F5 V36
FILTUB 136 F7 A15-EC-Ni2 V37
FILTUB 138 S 89 4 FB T3Ni2.5Cr1Mo** F12 A4-EC-G V38
FILTUB 140 F7 A4-EC-G V39
EPP navarjanje EN 14700 DIN 8555
FILTUB DUR 205 TFe1 UP1-GF-BFB-165-350 V40
FILTUB DUR 212 TZFe7 UP5-GF-BFB4 652-40 V41
FILTUB DUR 214 TZFe3 UP6-BFB4 652 - 50 V42
FILTUB DUR 215 TFe8 UP5-GF-BFB4 652-55 V43
FILTUB DUR 12Cr2NiMo TZFe7 UP5-GF-BFB 165-400 V44
FILTUB DUR 13Cr3NiMoV TZFe7 UP5-GF-BFB 165-40 V45
FILTUB DUR 17 Cr TZFe7 UP5-GF-BCS 256-40 V46




elekirode jesenice

PROIZVODNI PROGRAM

Za varjenje nerjavnih jekel

EN ISO 17633-A

EN ISO 17633-B

FILCORD 308 L

T199LRM/CS TS 308L-F M/CO V47
FILCORD 316 L T19 123LRM/C 5 TS 316L-F M/CO V48
FILCORD 309 L T2312LRM/IC5 TS 309L-F M/CO V49
FILCORD 307 T18 8 MnR M3(C)3 V50




elekirode jesenice

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD EN DIN AWS Stran
EN 499 DIN 1913 /8529 * | A-5.1/A-5.5*
Nizko legirane celulozne, rutilske in kisle elektrode
NEUTRAL E35AA13 E4310A2 / A1
RAPID E382RA13 E 4333 AR7 E 6020 A2
CELEX E352C21 E4353C4 E 6010 A3
CELEX Mn E423C21 E5153C4 E 7010-G A4
CELEX Mo E423 Mo C 21 / E 7010-A1* A5
CELEXNi E4231NiC21 / E 8010-G * A6
CELEX NiMo E 46 3 1 NiC 21 / E 9010-G* A7
JADRAN S E350RC 11 E4311R(C)3 E 6013 A8
RUTILEN 12 E 380RC 11 E 4322R(C)3 E 6012 A9
RUTILEN Z E420RC 11 E 5122 RR(C) 6 E 6013 A10
RUTILEN 1000 S E420RC 11 E5132RR(C) 5 E 6013 A11
EMONA E352RB 12 E 4343 RR(B) 7 E 6013 A12
RUTILEN 13 E420RR 12 E 5122 RR 6 E 6013 A13
RUTILEN X E420RR 12 E5122RR6 E 6013 A14
RUTILEN 2000 S E420RR 12 E 5122 RR 6 E 6013 A15
RUTILEN K E382R 12 E4333R3 E 6013 A16
RUTILEN 13 M E35AR 12 E4321R3 E 6013 A17
RUTILEN S E380RC 11 E 43 22 R(C)3 E 6013 A18
RUTILEN E E 42 0 RC 11 E 51 32 R(C)3 E 6013 A19
Visokoproduktivne elektrode
SAVA 130 E 380RR 33 E 43 32 RR 11 130 E 7024 B1
SAVA 150 E 38 0 RR 53 E 43 32 RR 11 150 E 7024 B2
SAVA 180 E420RR 74 E 43 32RR 11 180 E 7024 B3
SAVA 200 E420RR 74 E 43 32 RR 11 200 E 7024 B4
SAVA GV 130 E 380RR 34 E 43 32RR 11 130 E 7024 B5
SAVA GV 160 E 38 0 RR 54 E 43 32 RR 11 160 E 7024 B6
SAVA 150 B E 422B53 E 5143 B 12 150 E 7028 B7
SAVA 150 AR E 424 RA 53 E 51 53 AR 11 160 E 7027 B8
Nizko legirane bazi¢ne elektrode
EVB 50 E424B32H5 E 5155B 10 E 7018 C1
EVB 55 E 426 B42H5 EY 4276 Mn B * E 7018-1 Cc2
EVB EXTRA E 424 B32H10 EY 4253 Mn B * E 7016 C3
EVB 45 E422B32 E5143B(R)9 E 7016 C4
EVB 47 E382B32 E 4355B 10 E 6018 C5
EVB S E 424 B 12 H10 E 5143 B(R) 10 E 7016 C6
GALEB 50 E422B42 E 5154 B(R) 10 E 7016 c7
EVB K E422B12 E 5143 B(R) 10 E 7016 C8
EN 499 / EN 757 * DIN 8529 A-5.5
Srednje in visoko legirane bazi¢ne elektrode za varjenje drobnozrnatih jekel
EVB 60 E 50 2 Mo B 42 EY 5075 Mn1Mo B E 8018-G D1
EVB 65 E 556 Mn 1 NiMo B42H5 | EY5576Mn1NiMoBH5 | E 9018-G D2
EVB Ni E 5041 NiB 42 EY 50 75 Mn1Ni B E 8018-C3 D3
EVB CuNi / EY 50 75 CuNi B E 7018-G D4
EVB CuNiCr E464ZB 42 / E 7018-G D5
EVB NiMo E 50 41 NiMo B 42 EY 50 76 1 NiMo B E 8018-G D6
GALEB 70 E502MniNiB42H5 |EY 50751 NiMoB E 9016-G D7
EVB 2.5 Ni E 50 8 2Ni B 42 H10 EY 50 76 2Ni B E 8018-C1 D8
EVB 2.5 NiMo E 556 2NiMo B 42 * EY 50 75 2 NiMo B E 9018-G D9
EVB 75 E 69 8Mn2NiCrMoB42* | EY 6975Mn2NiCrMoB | E 10018-G D10
EVB CrNiMo ~EY 62 52 1NiCrMo B | ~E 11018 G D11
EVB 80 E 69 6Mn2NiCrMoB42* | EY 6975Mn2NiCrMoB | E 11018-G D12
EVB 100 E 79 4Mn2Ni1CrMoB42* | EY7964Mn2Ni1CrMoB | E 12018-G D13
EVB 100 EKSTRA / EY8975Mn2Ni1MoBH5| E 12018-G D14
EVB SP2 ~E624ZB34 / / D15




elekirode jesenice

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD EN DIN AWS Stran
EN 1599 / EN 499 * | DIN 8575 A-55/A-54*
Srednje legirane bazi¢ne elektrode za varjenje toplotno obstojnih jekel
EVB Mo E MoB42 / E 46 2MoB 42’ E Mo B 26 E 7018-A1 E1
EVB MoV E MoV B 42 E MoV B 20+ E 8018-G E2
EVB CrMo E CrMo1 B 42 E CrMo1 B 26 E 8018-B2 E3
EVB 2 CrMo E CrMo2 B 42 E CrMo2 B 20+ E 9018-B3 E4
EVB P24 / / / E5
EVB 5 CrMo E CrMo5 B 42 E CrMo5 B 20+ E 502-15 * E6
EVB 9 CrMo E CrMo9 B 42 E CrMo9 B 20+ E 505-15 * E7
EVB CrMoV ~ E CrMoV1 B E CrMoV1 B 20+ / E8
EVB 3 CrMoV EZCrMo3VB42H5 |/ / E9
EVB 9 CrMoV ~ E CrMo91 B 42 / ~ E 9016-B9 E10
EVB 91 CrMoV E CrMo91 B 42 / ~ E 9018 E11
EVB Mo1Cr / / E 8016-B5 E12
Srednje legiranje rutilske elektrode za varjenje toplotno obstojnih jekel
E Ti Mo E46AMoR 12 * E Mo R 22 E 8013-G F1
E Ti MoV E MoV R 12 E MoV R 22 E 8013-G F2
E Ti CrMo E CrMo1 R 12 E CrMo1 R 22 E 8013-G F3
E Ti 2 CrMo E CrMo2 R 12 E CrMo2 R 22 E 9013-G F4
E Ti 5 CrMo E CrMo5 R 12 E CrMo5 R 22 E 8016-B6 F5
EN 1600 DIN 8556/ DIN 1736 * [ A-5.4 / A-5.11*

Visoko legirane feritne elektrode
INOX B 13 Fe E 13B 43 E 13 MPB 30+ 130 E 410-15 G1
INOX B 13/1 Fe E131B43 E 131 MPB 30+ 130 [/ G2
INOX B 13/4 Fe E134B43 E 134 MPB 30+ 130 | E 410 NiMo-15 G3
INOX B 13/6 Fe / / / G4
INOX B 17 Fe E17B 43 E 17 MPB 30+ 130 E 430-15 G5
INOX B 17 MoFe / / ~ E 430Mo-15 G6
Visoko legirane avstenitne in avstenitno-feritne elektrode
INOX R 19/9 Nb E199NbR 12 E199NbR 26 E 347-17 H1
INOX B 19/9 Nb E 199 Nb B 22 E 19 9 Nb B 20+ E 347-15 H2
INOX R 19/9 NC E199LR 12 E 199LR 26 E 308 L-17 H3
INOX R 19/12/3 Nb E19123NbR 12 E19123NbR 26 E 318-17 H4
INOX B 19/12/3 Nb E 19123 NbB 22 E 19 123 Nb B 20+ E 318-15 H5
INOX R 19/12/3 NC E19123LR 12 E 19123 LR 26 E 316 L-17 H6
INOX R 19/13/4 L ~E19134LR12 ~E19134LR23 E 317 L-17 H7
INOX R 22/9/3 LN E2293NL 32 / E 2209 L-17 H8
INOX R 20/10/3 L ~E20103R 12 ~E20103R 23 E 308 MoL-17 H9
INOX R 20/25 L E20255CuNLR23 [E20255L CuR E 385-17 H10
Visoko legirane elektrode za varjenje v ognju obstojnih jekel
INOX R 25/4 Fe E254 R43 E 25 4 MPR 33 160 AISI: 446 11
INOX R 25/14 NC E2312LR 32 E 23 12LR 26 E 309 L-17 12
INOX R 25/14/3 NC E23122LR 32 E23132LR 26 E 309Mo L-17 13
INOX R 25/20 E 2520 R 32 E 2520 R 26 E 310-16 14
INOX B 25/20 E 2520 B 42 E 2520 B 20+ E 310-15 15
Visoko legirane elektrode za posebne namene
INOX R 22/12/3 Fe / / E 309Mo-16 J1
INOX B 18/8/6 E 18 8 Mn B 22 E 18 8 Mn B 20+ ~ E 307-15 J2
INOX R 18/8/6 Fe E 18 8 Mn R 53 E 18 8 Mn MPR33 160 | ~ E 307-16 J3
INOX R 18/8/6 E188MnR 12 E 18 8 Mn R 26 E 307-17 J4
INOX R 29/9 E299R 12 E299R 26 E 312-17 J5
INOX R 29/9 Fe E299R53 E299R 26 E 312-26 J6
INOX B 70/15 / EL NiCr 15 Fe Mn * E NiCrFe-3 * J7




elekirode jesenice

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD EN DIN AWS Stran
DIN 8555 A-5.13
Elektrode za navarjanje
UTOP 38 E 3-UM-40-T / K1
UTOP 55 E 6-UM-60-T / K2
TOOLDUR E 4-UM-60-65 S E Fe 5-B K3
E DUR 250 E 1-UM-250 / K4
E DUR 300 E 1-UM-300 / K5
E DUR 400 E 1-UM-400 / K6
E DUR 500 E 1-UM-50 / K7
E DUR 600 E 6-UM-60 / K8
EDURG60R E 6-UM-55 / K9
E DUR 600 Si E 6-UM-55 / K10
TOOLDUR Co ~ E3-UM-50-CTZ K11
E DUR Cr 13 E 5-UM-CGP / K12
Specialne elektrode za navarjanje delov, odpornih proti obrabi
ABRADUR 54 E 6-UM-55-G / L1
ABRADUR 58 ~ E 10-UM-60-G2 / L2
ABRADUR 60 E 10-UM-60-GR / L3
ABRADUR 64 ~ E 10-UM-65-GR / L4
ABRADUR 65 ~ E 10-UM-65-G / L5
ABRADUR 66 E 10-UM-65-GR / L6
CrwC 600 E 10-UM-60-C / L7
Elektrode za navarjanje delov, ki se utrjujejo z udarci
E Mn 14 E 7-UM-200-KP / M1
E Mn 14 Cr4 ~ E 7-UM-200-KP / M2
E Mn 17 Cr 13 E 7-UM-250-KP / M3
E Mn 17 Cr 10 Nb 3 / / M4
Elektrode in Zice za navarjanje na osnovi kobalta
DUROSTEL 1 E E 20-UM-55-ZCT R Co Cr-C N1
DUROSTEL 1P G/WSG-20-GO-55-ZCT | E Co Cr-C N2
DUROSTEL 6 E E 20-UM-40-ZCT R Co Cr-A N3
DUROSTEL 6 P G/WSG-20-GO-45-ZCT | E Co Cr-A N4
DUROSTEL 12 E E 20-UM-50-ZCT R Co Cr-B N5
DUROSTEL 12 P G/WSG-20-GO-50-ZCT | E Co Cr-B N6
DUROSTEL 21 E E 20-UM-300-CKZT / N7
DUROSTEL 21 P G/WSG-20-GO-300-CKZT | / N8
DUROSTEL F P G/WSG-20-GO-40-ZCT |/ N9
DIN 8573 A-5.15
Elektrode za varjenje sive litine
MONEL E NiCu G3 E NiCu-B O1
MONEL C E NiCu BG1 E NiCu-B 02
SUPER Ni E Ni BG1 E Ni-Cl 03
CAST Ni E Ni BG1 E Ni-Cl 04
CASTNiC E Ni BG1 E Ni-Cl 05
CAST NiFe E NiFe BG1 E NiFe-Cl 06
CAST NiFe C E NiFe BG13 E NiFe-Cl o7
CAST NiFe B E NiFe BG1 E NiFe-Cl 08
CAST NiFe 10 ~E Ni BG22 ~E Ni-Cl 09
CAST Fe ~E NiFe BG1 ~E St 010
SL 250 E (FeC-2) BG 49 / 011

110



elekirode jesenice

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD EN DIN AWS Stran
/ DIN 1733 / DIN 8555* | A-5.6
Elektrode za varjenje brona, bakra in aluminijevih legur
BRON CuSn E CuSn-7 E CuSn-A P1
BRON CuAl E CuAl-8 E CuAl-A2 P2
BRON CuMn E 31-200cn * ~ E CuMnNiAl P3
EL Cu ~ E CuMn2 ~ ECu P4
DIN 1732 A-5.3
ALU 99.5 EL-AI 99.5 E-1100 P5
ALU Mn EL-Al Mn E-3003 P6
ALU 5 Si EL-AIl Si5 E-4043 P7
ALU 12 Si EL-AISi 12 / P8
Elektrode za Zlebljenje, rezanje in predgrevanje
SEKATOR 1 / / / Q1
SEKATOR 2 A / / / Q2
SEKATOR 2B / / / Q3
TERMO / / Q4
EN 760 DIN 32 522 A-5.17
Aglomerirani varilni praski
AR 18.5 SA AR 188 AC BAR 188 AC 10 SKM [ F7 A0O-EM 12K R1
AR D1 SAAR 197 AC BAR 197 AC 10 SKM | F7 AO-EM 12K R2
AR 18.1 SA AR 188 AC BAR 188 AC 10 SKM [ F7 A2-EM 12K R3
AB 100 SA AB 176 AC BAB 176 AC 10 F6 A2-EM 12K R4
FBTT SAFB 155AC H5 BFB 155 AC10MHP5 | F6 A4—EM 12K R5
FB 12.2 SAFB 165AC H5 BFB 165 AC12MHP5 | F6 A4—EM 12K R6
FB CrNi SAFB263DC BFB563745DC8K |/ R7
CSCrb SACS 196 AC BCS 196 AC12B / R8
CS CrNi SACS 299 AC BCS 5 99 545 AC10KMB | / R9
AB Cr SA AB 2 65 AC BAB 5 65 545 AC 10B / R10
CS 350 SA CS397AC BCS 397C CrMo AC8 |/ R11
FB 33 SA AF 254 DC BFB 6 54255 DC 8K R12
FB 578 SAFB175AC BFB 175 AC F6 A4-EM12K R13
EN12072 / EN 1668* [ DIN 8556 / DIN 8575* | A-5.9 / A-5.28*
Zice za varjenje v zaséitnem plinu po TIG postopku
TIG Mo EN12070:WMoSi/W2Mo* | SG Mo * ER 80 S-G * S1
TIG CrMo EN12070: W CrMo1Si [SG CrMo 1 * ER 80 S-G * S2
TIG 2 CrMo EN12070: W CrMo2 Si [ SG CrMo 2 * ER 90S-G S3
TIG VAC 60 W3Si1* DIN 8559: SG-2 A-5.18: ER70 S-6 S4
TIG VAC 65 W4sSit1 * DIN 8559: SG-3 A-5.18: ER70 S-6 S5
TIG 19/9 NbSi W 19 9 Nb Si SG X5 CrNiNb 19 9 ER 347 S13
TIG 19/9 NC Si W199LSi SG X2 CrNi 199 ER 308 L Si S14
TIG 19/12/3 NbSi W 19 12 3 Nb Si SG X5 CrNiMoNb 19 12 | ER 318 Si S15
TIG 19/12/3 NC Si W19 123LSi SG X2 CrNiMo 1912 |ER 316 L Si S16
TIG 25/14 NC Si W 2312LSi SG X2 CrNi 24 12 ER 309 L Si S17
TIG 18/8/6 Si W 18 8 Mn SG X15 CrNiMn 18 8 |~ ER 307 S18
TIG 25/20 W 25 20 SG X 12 CrNi 25 20 ER 310 S19
TIG 29/9 W299 SG X10 CrNi 30 9 ER 312 S20
TIG 70/15 / SG NiCr20Nb (DIN1736) | A-5.14:ER NiCr-3 S21
TIG 22/9/3 LN W 229 3 LN / ER 2209 S22
DIN 1733 A-5.7
TIG Cu SG-CuSn ER CuSn S23
TIG CuAI8 SG-CuAl8 ER CuAl-A1 S24
TIG CuSné SG-CuSn6 ER CuSn-A S25
TIG CuAg SG-CuAg / S26
TIG CuMn SG-CuMn13Al7 / S27
TIG CuSi3 SG-CuSi3 ER CuSi-A S28




elekirode jesenice s

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD EN DIN AWS Stran
EN 440 DIN 8559 A-5.18/A-5.28*
Zice za varjenje v zaséitnem plinu po MAG postopku
VAC 60 G424C/MG3Si1 SG-2 ER 70 S-6 S4
VAC 65 G 46 4 C/M G 4 Si1 SG-3 ER 70 S-6 S5
VAC 60 Ni G424 C/MG 3Ni1 / ~ ER 80 S-Ni1* S6
VAC 60 Ti G422C/MG2Ti / ER 70 S-2 s7
VAC 60 CuNi G422C/MGO / ER 80 S-G* S8
EN 12 072/EN 12534* | DIN 8556 / DIN 8575* | A-5.9 / A-5.28 *
EN 10 088**
Zice za varjenje v plinskih meSanicah po MIG postopku
MIG Mo / SG Mo * ER80S-G* S1
MIG CrMo EN12070: G CrMo1 Si SGCrMo 1 * ER80S-G * S2
MIG 2 CrMo EN12070: G CrMo2 Si SG CrMo 2 * ER 90S-G * S3
MIG 65 / / ER 80 S-Ni1* S9
MIG 75 Mn3Ni1CrMo* / ER 100 S-1 * S10
MIG 90 89 6 M GMn4Ni2CrMo |/ ER 120 S-1* S11
MIG 17 X6 Cr17* ER 430 S12
MIG 19/9 Nb Si G199 Nb SG X5 CrNiNb 19 9 ER 347 S13
MIG 19/9 NC Si G199LSi SG X5 CrNi 199 ER 308 L Si S14
MIG 19/12/3 Nb Si G 19123 Nb Si SG X5 CrNiMoNb 1912 | ER 318 Si S15
MIG 19/12/3 NC Si G19123LSi SG X2 CrNiMo 1912 |ER 316 L Si S16
MIG 25/14 NC Si G2312LSi SG X2 CrNi 24 12 ER 309 L Si S17
MIG 18/8/6 Si G 18 8 Mn SG X 15 CrNiMn 18 8 | ER 307 S18
MIG 25/20 G 2520 SG X 12 CrNi 25 20 ER 310 S19
MIG 29/9 G299 SG X10 CrNi 30 9 ER 312 S20
DIN 1733 A-5.7
MIG Cu SG-CuSn ER CuSn S23
MIG CuAl8 SG-CuAl8 ER CuAl-A1 S24
MIG CuSn6é SG-CuSn6é ER CuSn-A S25
MIG CuAg SG-CuAg / S26
MIG CuMn SG-CuMn13AI7 / S27
MIG CusSi3 SG-CuSi3 ER CuSi-A S28
EN 12 536 DIN 8554 A-5.2
Zice za plamensko varjenje
VP 37 ol Gl R 45 T1
VP 40 oll Gll R 60 T2
VP 42 ol Gl R 60 T3
VP Mo [oJ\Y] GIV R 65 T4
VP CrMo oV GV R 65 T5
EN 756* / EN 12072 | DIN 8557* / DIN 8556 | A-5.17 /A-5.23*
EN 10 088** /A-5.9**
Zice in trakovi za varjenje pod praskom
EPP 2 S2* S2* EM 12K
EPP 2 Mo S2Mo * S2Mo * EA2*
EPP 3 S3* S3* EM 13K
EPP 17 Cr X6 Cr17** ER 430 **
EPP 19/9 NC S199L UP X2 CrNi 19 9 ER 308 L **
EPP 19/12/3 NC S19123L UP X2 CrNiMo 1912 |ER 316 L ** U1
EPP 18/8/6 S 18 8 Mn UP X 15 CrNiMn 18 8 | ER 307 **
INOX TR Cr 17 / UP X8 Cr 18 /
INOX TR 19/9 / UP X2 CrNi 19 9 /
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elekirode jesenice s

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD | EN | DIN AWS | Stran
Strzenske zice za MIG — MAG varjenje
Kovinski tip EN 758/ EN 12535* | A-5.20/A-5.29*
FILTUB 12 M T464 MM 1H5 E71T-1M \Al
FILTUB 32 M T 69 4 Mn 2Ni Cr Mo MM 1 H5* E 111T1-K4H4* V2
Rutilski tip EN 758/EN12071* \ A-5.29/A-5.20 *
FILTUB4 R T 46 4 PM1 H5/T 46 4 PC1 HST E71T-1* V3
FILTUB5R T 46 A 1 NiCrCuP M1 E71T1-G V4
FILTUB6 R T 42 AZPC1H5/TAZPM1 HST E71T1-G V5
FILTUB7R T 46 4 1Ni PM1 E81T1-Ni 1 V6
FILTUB 8 R T Mo LPM1 H5 * E 81 T1-A1 V7
Bazicen tip EN 758/EN12071* o EN 12535 A-5.29/A-5.20 *
FILTUB 12 B T424B C3H5/T 42 4B M3 H5 E70T-5M4* V8
FILTUB 14 B T Mo LBC3 H5/T Mo LBM3 H5 * E 80 T5-G V9
FILTUB 16 B T CrMo1 BC3H5/T CrMo1 M3 H5 * E 80 T5-B2 V10
FILTUB 18 B T CrMo2 BC3 H5 /T CrMo2 M3 H5 * E 80 T5-G V11
FILTUB 19 B T CrMo2 BC3 H5 /T CrMo2 M3 H5 * E 90 T5-G V12
FILTUB 25B / [ E 90 T5-G V13
FILTUB 28 B * T 50 61NiMoBC3 H5 / T 50 61NiMoBM3 H5 | E 90 T5-G V14
FILTUB 32 B * T 69 6 Mn2NiCrMo B M (C)3 H5 E 110 T5-K4 V15
FILTUB 36 B T 42 6 2Ni B M3 H5 E 90 T5-G V16
FILTUB 38 B o T 89 4 Mn2Ni1CrMo BM3 H5 E 120 T5-G V17
FILTUB 40 B T 46 6 ZB C3 H5/ T 46 6 ZB M3 H5 E 80 T5-G V18
FILTUB 42 B / E 110 T5-G V19
Za navarjanje DIN 8555
FILTUB DUR 3 MSG1-GF-M21-250/MSG1-GF-C1-250 V20
FILTUB DUR 4 MSG1-GF-M21-300/MSG1-GF-C1-300 V21
FILTUB DUR 5 MSG1-GF-M21-350/MSG1-GF-C1-350P V22
FILTUB DUR 12 MSG5-GF-M21-40-P/MSG5-GF-C1-40P V23
FILTUB DUR 14 MSG6-GF-M21-55-GP/MSG6-GF-L1-55-GP V24
FILTUB DUR 15 MSG5 -GF-M21-50-P/MSG5-GF-C1-50-P V25
FILTUB DUR 16 MSG6-GF-M21-60-GP/MSG6-GF-C1-60-GP V26
FILTUB UTOP 38 MSG5-GF-M21-40-P/MSG5-GF-C1-40-P V27
FILTUB UTOP 55 MSG6-GF-M21-55-GP/MSG6-GF-C1-55-GP V28
FILTUB UTOP Co MSG 6-GF-M21-55-GP/MSG6-GF-C1-55-GP V29
FILTUB UTOP Mo1 MSG 5-GF-M21-50-GP/MSG5-GF-C1-50-GP V30
Strzenska zica za EPP varjenje A-5.23
FILTUB 112 F7 A4-EC-G V31
FILTUB 114 F7 A4-EC-A4 V32
FILTUB 116 F8 PO-EC-B2 V33
FILTUB 118 F8 PO-EC-B3 V34
FILTUB 128 F9 A8-EC-G V35
FILTUB 132 F11 A8-EC-F5 V36
FILTUB 136 F7 A15-EC-Ni2 V37
FILTUB 138 F12 A4-EC-G V38
FILTUB 140 F7 A4-EC-G V39
Za navarjanje DIN 8555
FILTUB DUR 205 UP1-GF-BFB-165-350 V40
FILTUB DUR 212 UP6-GF-BFB4 652-50 V41
FILTUB DUR 214 UP5-GF-BFB4 652-40 V42
FILTUB DUR 215 UP5-GF-BFB4 652-55 V43
FILTUB DUR 12Cr2NiMo UP5-GF-BFB 165-400 V44
FILTUB DUR 13Cr3NiMoV UP5-GF-BFB 165-40 V45
FILTUB DUR 17 Cr UP5-GF-BCS 256-40 V46
Za varjenje nerjavnih jekel EN 12073 A-5.22
FILCORD 308 L E 308L TO-1 / E 308L T0-4 V47
FILCORD 316 L E 316LT0-1 / E 316L T0-4 V48
FILCORD 309 L E 309L TO-1 / E 309L T0-4 V49
FILCORD 307 E 307 T0-1 / E 307 T0-4 V50
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elektrode jesenice ..

PROIZVODNI PROGRAM

PROIZVOD | W.Nr. | Stran PROIZVOD | W.Nr. | Stran
Elektrode Palice in Zice
INOXB 13 Fe ~1.4009 G1 TIG / MIG Mo 1.5424 S1
INOX B 13/1 Fe ~1.4018 G2 TIG / MIG CrMo 1.7339 S2
INOX B 13/4 Fe ~1.4351 G3 TIG CrMo / MIG 2 CrMo 1.7384 S3
INOX B 17 Fe ~1.4015 G5 TIG VAC 60 / VAC 60 1.5125 S4
INOX B 17MoFe 1.4115 G6 TIG VAC 65/ VAC 65 1.5130 S5
INOX R 19/9 Nb 1.4551 H1 VAC 60 Ti 1.5125 s7
INOX B 19/9 Nb 1.4551 H2 MIG 17 1.4502 S12
INOX R 19/9 NC 1.4316 H3 TIG / MIG 19/9 NbSi 1.4551 S13
INOX R 19/12/3 Nb 1.4576 H4 TIG / MIG 19/9 NC Si 1.4316 S14
INOX B 19/12/3 Nb 1.4576 H5 TIG / MIG 19/12/3 NbSi 1.4576 $15
INOX R 19/12/3 NC 1.4430 H6 TIG / MIG 19/12/3 NC Si 1.4430 S16
INOX R 19/13/4 L 1.4453 H7 TIG / MIG 25/14 NC Si 1.4332 S17
INOXR 22/9/3 LN 1.4462 H8 TIG / MIG 18/8/6 Si 1.4370 S18
INOX R 20/25 L ~1.4539 H10 TIG / MIG 25/20 1.4842 S19
INOXR 25/4 Fe ~1.4820 il TIG / MIG 29/9 1.4337 S20
INOX R 25/14 NC 1.4332 12 TIG 70/15 2.4806 S21
INOX R 25/14/3 NC 1.4459 13 TIG 22/9/3 LN 1.4462 S22
INOX R 25/20 1.4842 14 TIG /MIG Cu 2.1006 S23
INOX B 25/20 1.4842 15 TIG / MIG CuAl 8 2.0921 S24
INOX B 18/8/6 1.4370 J2 TIG /MIG CuSn 6 2.1022 S25
INOX R 18/8/6 1.4370 J4 TIG / MIG CuAg 2.1211 S26
INOX R 29/9 1.4337 J5 TIG / MIG CuMn 2.1367 S27
INOX B 70/15 ~2.4620 J7 TIG /MIG CuSi 3 2.1461 S28
BRON CuSn 2.1025 P1 VP 37 ~1.1116 ™
BRON CuAl ~2.0926 P2 VP 40 1.0495 T2
BRON CuMn ~2.1368 P3 VP 42 ~1.6215 T3
EL Cu ~2.1363 P4 VP Mo 1.5425 T4
ALU 99.5 3.0259 P5 VP CrMo ~1.7346 T5
ALU Mn 3.0516 P6
ALU 5 Si ~3.2245 P7
ALU 12 Si ~3.2585 P8
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elekirode jesenice

ABECEDNI SEZNAM

DODAJNIH MATERIALOV ZA VARJENJE

Varilne elektrode Stran Varilne elektrode Stran
ABRADUR 54 L1 EVB 2 CrMo E4
ABRADUR 58 L2 EVB 2.5 Ni D8
ABRADUR 60 L3 EVB 2.5 NiMo D9
ABRADUR 64 L4 EVB 3 CrMoV E9
ABRADUR 65 L5 EVB 45 Cc4
ABRADUR 66 L6 EVB 47 C5
ALU 12Si P8 EVB 5 CrMo E6
ALU 5 Si P7 EVB 50 C1
ALU 99.5 P5 EVB 55 C2
ALU Mn P6 EVB 60 D1
BRON CuAl P2 EVB 65 D2
BRON CuMn P3 EVB 75 D10
BRON CuSn P1 EVB 80 D12
CAST Fe 010 EVB 9 CrMo E7
CAST Ni 04 EVB 9 CrMoV E10
CASTNiC 05 EVB 91 CrMoV E11
CAST NiFe 06 EVB CrMo E3
CAST NiFe C o7 EVB CrMoV E8
CAST NiFe 10 09 EVB CrNiMo D11
CAST NiFe B 08 EVB CuNi D4
CELEX A3 EVB CuNiCr D5
CELEX Mn A4 EVB EXTRA C3
CELEX Mo A5 EVB K C8
CELEX Ni A6 EVB Mo E1
CELEX NiMo A7 EVB Mo1Cr E12
Crwc 600 L7 EVB MoV E2
DUROSTEL 1 E N1 EVB Ni D3
DUROSTEL 1P N2 EVB NiMo D6
DUROSTEL 12 E N5 EVB P24 E5
DUROSTEL 12 P N6 EVB S C6
DUROSTEL 21 E N7 EVB SP2 D15
DUROSTEL 21 P N8 GALEB 50 c7
DUROSTEL 6 E N3 GALEB 70 D7
DUROSTEL 6 P N4 INOX B 13 Fe G1
DUROSTEL F P N9 INOX B 13/1 Fe G2
E DUR 250 K4 INOX B 13/4 Fe G3
E DUR 300 K5 INOX B 13/6 Fe G4
E DUR 400 K6 INOX B 17 Fe G5
E DUR 500 K7 INOX B 17 MoFe G6
E DUR 600 K8 INOX B 18/8/6 J2
E DUR 600 Si K10 INOX B 19/9 Nb H2
E DUR Cr13 K12 INOX B 25/20 15
E DUR 60 R K9 INOX B 70/15 J7
E Mn 14 M1 INOX R 18/8/6 J4
E Mn 14 CR 4 M2 INOX R 18/8/6 Fe J3
EMn17Cr10Nb3 M4 INOX R 19/12/3 Nb H4
EMn17Cr13 M3 INOX B 19/12/3 Nb H5
EL Cu P4 INOX R 19/12/3 NC H6
E Ti 2 CrMo F4 INOX R 19/13/4 L H7
E Ti 5 CrMo F5 INOX R 19/9 Nb H1
E Ti CrMo F3 INOX R 19/9 NC H3
E Ti Mo F1 INOX R 20/10/3 L H9
E Ti MoV F2 INOX R 20/25 L H10
EMONA A12 INOX R 22/12/3 Fe J1
EVB 100 D13 INOX R 22/9/3 LN H8
EVB 100 EKSTRA D14 INOX R 25/14 NC 12

1




elekirode jesenice

ABECEDNI SEZNAM
DODAJNIH MATERIALOV ZA VARJENJE

Varilne elektrode Stran Varilne elektrode Stran
INOX R 25/14/3 NC 13 RUTILEN Z A10
INOX R 25/4 Fe 11 SAVA 130 B1
INOX R 25/20 14 SAVA 150 B2
INOX R 29/9 J5 SAVA 150 AR B8
INOX R 29/9 Fe J6 SAVA 150 B B7
JADRAN S A8 SAVA 180 B3
MONEL o1 SAVA 200 B4
MONEL C 02 SAVA GV 130 B5
NEUTRAL A1 SAVA GV 160 B6
RAPID A2 SEKATOR 1 Q1
RUTILEN 1000 S A11 SEKATOR 2 A Q2
RUTILEN 12 A9 SEKATOR 2B Q3
RUTILEN 13 A13 SL 250 O11
RUTILEN 13 M A17 SUPER Ni 03
RUTILEN 2000 S A15 TOOLDUR K3
RUTILEN E A19 TOOLDUR Co K11
RUTILEN K A16 TERMO Q4
RUTILEN S A18 UTOP 38 K1
RUTILEN X A14 UTOP 55 K2
Varilni praski Stran Varilni praski Page
AB 100 R4 CS CrNi R9
AB Cr R10 FB 12.2 R6
AR 18.1 R3 FB CrNi R7
AR 18.5 R1 FBTT R5
AR D1 R2 FB 33 R12
CS 350 R11 FB 578 R13
CS Cr6 R8
Varilne palice, Zice in trakovi Stran Varilne palice, Zice in trakovi Stran
EPP 17 Cr U1 MIG CuAg S26
EPP 18/8/6 U1 MIG CusSi3 S28
EPP 19/12/3 NC U1 MIG CuSn6 S25
EPP 19/9 NC U1 MIG CuAl8 S24
EPP 2 U1 MIG CuMn S27
EPP 2 Mo U1 TIG 18/8/6 Si S18
EPP 3 U1 TIG 19/12/3 Nb Si S14
INOX TR 19/9 U1 TIG 19/12/3 NC Si S15
INOX TR Cr 17 U1 TIG 19/9 NbSi S12
MIG 17 S12 TIG 19/9 NC_Si S13
MIG 18/8/6 Si S18 TIG 2 CrMo S3
MIG 19/12/3 Nb Si S15 TIG 22/9/3 LN S22
MIG 19/12/3 NC Si S16 TIG 25/14 NC Si S17
MIG 19/9 Nb Si S13 TIG 25/20 S19
MIG 19/9 NC Si S14 TIG 29/9 S20
MIG 2 CrMo S3 TIG 70/15 S21
MIG 25/14 NC Si S17 TIG CrMo S2
MIG 25/20 S19 TIG Mo S1
MIG 29/9 S20 TIG Cu S23
MIG 65 S9 TIG CuAg S26
MIG 75 S10 TIG CuSi3 S28
MIG CrMo S2 TIG CuSné S25
MIG Mo S1 TIG CuAl8 S24
MIG Cu S23 TIG CuMn S27
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elekirode jesenice

ABECEDNI SEZNAM
DODAJNIH MATERIALOV ZA VARJENJE

Varilne palice, Zice in trakovi Stran Varilne palice, zice in trakovi Stran
TIG VAC 60 S4 VAC 65 S5
TIG VAC 65 S5 VP 37 T1
VAC 60 S4 VP 40 T2
VAC 60 CuNi S8 VP 42 T3
VAC 60 Ni S6 VP CrMo T5
VAC 60 Ti S7 VP Mo T4

Polnjene zice Stran Polnjene zZice Stran
FILCORD 307 V50 FILTUB4 R V3
FILCORD 308 L va7 FILTUB 40 B V18
FILCORD 309 L V49 FILTUB 42 B V19
FILCORD 316 L V48 FILTUBS5R V4
FILTUB 112 V31 FILTUB6 R V5
FILTUB 114 V32 FILTUB7 R V6
FILTUB 116 V33 FILTUB8 R V7
FILTUB 118 V34 FILTUB DUR 12 V23
FILTUB 12B V8 FILTUB DUR 12Cr2NiMo V44
FILTUB 12 M V1 FILTUB DUR 13Cr3NiMoV V45
FILTUB 128 V35 FILTUB DUR 14 V24
FILTUB 132 V36 FILTUB DUR 15 V25
FILTUB 136 V37 FILTUB DUR 16 V26
FILTUB 138 V38 FILTUB DUR 17 Cr V46
FILTUB 14 B V9 FILTUB DUR 205 V40
FILTUB 140 V39 FILTUB DUR 212 V41
FILTUB 16 B V10 FILTUB DUR 214 V42
FILTUB 18 B V11 FILTUB DUR 215 V43
FILTUB 19B V12 FILTUB DUR 3 V20
FILTUB 25 B V13 FILTUB DUR 4 V21
FILTUB 28 B V14 FILTUB DUR 5 V22
FILTUB 32 B V15 FILTUB UTOP 38 V27
FILTUB 32 M V2 FILTUB UTOP 55 V28
FILTUB 36 B V16 FILTUB UTOP Co V29
FILTUB 38 B V17 FILTUB UTOP Mo1 V30
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elektrode jesenice s

NEUTRAL

Klasifikacija:

EN 499: E35AA13
DIN 1913: E4310A2
AWS A-5.1: -

ENISO 2560-A: E 35 AA 13
EN ISO 2560-B: E 43 40 A

Lastnosti in uporabnost:

Izredno malo legirana, debelo oplas¢ena kisla elektroda za varjenje armco Zeleza in za varjenje mehkega

Zeleza, z zelo nizko vsebnostjo ogljika.

Elektroda je primerna za varjenje kadi za pocinkanje.

Osnovni materiali:

DIN:
Nelegirana jekla:

Tanka plocevina: 1623/1

St 33 do St42.3

W.Nr.:

1.0035 do 1.0136, 1.1013

Tip plasca:
kisel
Vrsta toka:

AC
DC-/+

Pozicije varjenja:

=

Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:

Kemicna sestava, ut. %:

C Si

Mn

0.06 0.08

0.40

Mehanske lastnosti:

Napetost te¢enja ReL / Rp 0.2: > 330 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 420 - 470 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje:
140°C/1h Raztezek As: >20 %
Zilavost KV : > 55 J (+20°C)
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov|
kg kg kg *
3.25 350 120 — 140 4.4 22
4 450 150 — 180 5.4 27
5 450 200 — 240 5.4 27
6 450 240 - 280 5.4 27

REF. E001-SI/SM

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16
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RAPID

Klasifikacija:

EN 499:
DIN 1913:
AWS A-5.1:
EN ISO 2560-A: E 38 2 RA 13
EN ISO 2560-B: E 43 20 A

E382RA 13
E4333AR7
E 6020

Lastnosti in uporabnost:

Debelo oplascena rutilsko kisla elektroda za hitro varjenje jekel trdnosti do 510 MPa (N/mm2). Ima oster in
stabilen oblok, zlindra dobro odstopa tudi v kotnih varih. Elektroda prenese visoke tokovne obremenitve, se hitro
odtaljuje in je primerna za akordna dela.

Osnovni materiali:

Nelegirana jekla:
Kotlovska plocevina:
Jekla za cevi:
Ladijska plocevina:
Jeklena litina:

DIN:

St 33 do St 52.3
HI, HIl, 17 Mn 4
St 35do St45.8
A, B,D,E
GS-38, GS-45

W.Nr.:

1.0035 do 1.0570
1.0345, 1.0425
1.0308 do 1.0405

1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0476

1.0416, 1.0443

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
rutilno-kisel
Vrsta toka: Kemicna sestava, ut. %:
AC C Si Mn
DC - 0.06 0.20 0.60
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
E Napetost te€enja ReL / Rp 0.2: > 360 MPa (N/mm2
Natezna trdnost Rm: 450 - 550 MPa (N/mm2
Ponovno susenje:
140°C/1h Raztezek As5: >24 %
Zilavost KV : > 47 J(-20°C)
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 koso
kg kg kg *
25 300 70-90 4 20 17.4
3.25 350 90 — 160 4.4 22 34.4
4 450 130 — 220 5.4 27 66.7
5 450 180 — 300 5.4 27 103.8
6 450 250 - 340 5.4 27 150

REF. E 060 - SI/ SM

*

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-16
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CELEX

Klasifikacija:

EN 499: E382C21
DIN 1913: E4353C4
AWS A-5.1: E 6010

EN ISO 2560-A: E 38 2 C 21
EN ISO 2560-B: =E 43 10 A

Lastnosti in uporabnost:

Celulozna elektroda za prevarjanje korenov in varjenje cevovodov, cisteren in razli¢nih posod v vseh pozicijah,
tudi od zgoraj navzdol. Primerna je za varjenje korenskih varkov na negativnem polu in za varjenje polnilnih

varkov na pozitivnem polu.

Osnovni materiali:

API Spec. 5L: A, B, X42, X46, X52, X56, korenski varki do API grade X 80
DIN 17172: StE 210.7, StE 240.7.StE 290.7 (TM), StE 320.7 (TM), StE 360.7 (TM), kot tudi za korenske
varke do StE 550.7 (TM)
DIN 17100: St 37-3, St 52-3
DIN 17155: St 35.8, St45.8
HILHI
Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
celulozni
Vrsta toka: Kemicna sestava, ut. %:
DC + C Si Mn
DC - (za korenski varek) 0.14 0.2 0.80
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
_’l
Napetost te¢enja ReL /Rpo2:  >390 MPa (N/mm2
Natezna trdnost Rm: 450 - 550 MPa (N/mm2
Ponovno susenje:
Ni dovoljeno Raztezek As: >22 %
Zilavost KV : >70 J (+20°C)
> 47 J (-20°C)
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj  |1000 kosov
kg kg kg *
TOV 25 300 50 — 65 4 16 13.4
3.25 350 90 — 120 5 20 26.5
4 350 120 - 180 5 20 40.0
5 350 160 — 200 6.6 26,4 80.5

REF. E153-SI/SM

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

A3



Klasifikacija:

EN 499: E423C21
DIN 1913: E5153C4
AWS A-5.5: E 7010-G

ENISO 2560-A: E 42C 21
~ENISO 2560-B: E 49 10 A

elektrode jesenice . CELEX Mn

Lastnosti in uporabnost:

Celulozna elektroda za varjenje cevovodov v vseh pozicijah. Posebno primerna za korenske, polnilne in
zaklju¢ne varke.

Osnovni materiali:

API Spec. 5L:  X42, X46, X52, X56, X60 in za korenske varke do X 70

DIN 17172: StE 290.7 (TM), StE 320.7 (TM), StE 360.7 (TM), StE 385.7 (TM), StE 415.7 (TM)
kot tudi za korenske varke do StE 480.7 (TM)

DIN 17100: St 37-3, St 52-3

DIN 17155: St 35.8, St45.8

Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:
celulozni
Vrsta toka: Kemié¢na sestava, ut. %:
DC + C Si Mn
DC - (za korenske varke) 0.15 0.2 1.3

Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:

_>
l Napetost tecenja ReL/Rpo2: >420 MPa (N/mm2
Natezna trdnost Rm: 510 - 610 MPa (N/mm2
Ponovno susenje:
Ni dovoljeno Raztezek As: >20 %
Zilavost KV : >70 J (+20°C)
> 47 J (-20°C)
Osnovni podaki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov,
kg kg kg *
TOV 2.5 300 50 — 65 4 16 13.4
3.25 350 90 — 120 5 20 26.5
4 350 120 — 180 5 20 40.0
5 350 160 — 200 6.6 26,4 80.5

podatek je priblizen

REF. E 155-SI/SM Datum:2010-02-16 A4



elektrode jesenice s

CELEX Mo

Klasifikacija:

EN 499: E 42 3MoC 21
AWS A-5.5: E 7010-A1

EN ISO 2560-A: E 42 3 MoC 21
EN 1SO 2560-B: =E 49 10 A

Lastnosti in uporabnost:

Celulozna elektroda za varjenje jekel za cevovode, poviSane trdnosti, v vseh pozicijah. Primerna je za

korenske, polnilne in zakljuéne varke.

Osnovni materiali:

API Spec. 5L:  X42, X46, X52, X56, X60 in za korenske varke do X 80
DIN 17172:  StE 290.7 (TM), StE 320.7 (TM), StE 360.7 (TM), StE 385.7 (TM), StE 415.7 (TM)
kot tudi za korenske varke do StE 550.7 (TM)
DIN 17100: St 37-3, St 52-3
DIN 17155: St 35.8, St45.8
St-WstE 255-355
Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
celulozni
Vrsta toka: Kemicna sestava, ut %:
DC + C Si Mn Mo
DC - (za korenske varke) 0.12 0.2 0.9 0.5
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
_’l
Napetost te¢enja  ReL/Rp 0.2 > 420 MPa (N/mm2
Natezna trdnost Rm: 510 - 610 MPa (N/mm2
Ponovno susenje:
Ni dovoljeno Raztezek As: >20 %
Zilavost KV : >70 J (+20°C)
> 47 J (-30°C)
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj  [1000 kosov
kg kg kg *
/ 2.5 300 50 — 65 4 16 13.4
3.25 350 90 — 120 5 20 26.5
4 350 120 - 180 5 20 40.0
5 350 160 — 200 6.6 26,4 80.5

REF. E 154 - SI/ SM

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

A5




Klasifikacija:

EN 499: E 4231 NiC 21
AWS A-5.5: E 8010-G

EN ISO 2560-A: E 46 3 1 NiC 21
EN ISO 2560-B: =E 55 10-N1 A

elektrode jesenice . CELEX Ni

Lastnosti in uporabnost:

Celulozna elektroda za varjenje jekel za cevovode, povisane trdnosti, v vseh pozicijah. Posebno primerna za
korenske, polnilne in zakljune varke.

Osnovni materiali:

API Spec. 5L:  X56, X60, X65, X70.
DIN 17172:  StE 385.7 (TM), StE 415.7 (TM), StE 455.7 (TM)
kot tudi za korenske varke do StE 550.7 (TM)

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
celulozni
Vrsta toka: Kemiéna sestava, ut %:
DC + C Si Mn Ni
DC - (za korenske varke) 0.14 0.2 0.7 0.6

Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:

—
l Napetost te¢enja ReL / Rp 0.2: > 460 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 550 - 650 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje:
Ni dovoljeno Raztezek AS: >20 %
Zilavost KV : >70 J (+20°C)
> 47 J (+30°C)

Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 300 50 — 65 4 16 13.4
3.25 350 90 -120 5 20 26.5
4 350 120 - 180 5 20 40.0
5 350 160 — 200 6.6 26,4 80.5

*

podatek je priblizen

REF. E 156 - SI/ SM Datum:2010-02-28 A6



elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 499: E 46 3 1 NiMo C 21
AWS A5.5:  E9010-G

EN ISO 2560-A: E 50 3 1NiMo C 21
EN ISO 2560-B: =E 57 10-N2M3 A

CELEX Ni Mo

Lastnosti in uporabnost:

Celulozna elektroda za varjenje jekel za cevovode, visoke trdnosti. Posebno primerna za varjenje korenskih,

polnilnih in zakljuénih varkov.

Osnovni materiali:

API Spec. 5L: X65, X70, X80.
DIN 17172:  StE 455.7 (TM), StE 480.7 (TM)

Tip plasca:
celulozni
Vrsta toka:

DC +
DC - (za korenske varke)

Pozicije varjenja:
=

Ponovno susenje:
Ni dovoljeno

Tipi€ne vrednosti Cistega vara:

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn Ni Mo

0.12 0.2 0.8 0.7 0.4

Mehanske lastnosti:

Napetost tecenja ReL / Rp 0.2: >490 MPa (N/mm2
Natezna trdnost Rm: 620 -720 MPa (N/mm2
Raztezek As: >20 %

Zilavost KV : >70 J (+20°C)

>47  J(-30°C)

Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):

Priznanja:
/

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
25 300 50 — 65 4 16 13.4
3.25 350 90 -120 5 20 26.5
4 350 120 - 180 5 20 40.0
5 350 160- 200 6.6 26,4 80.5

REF. E 157 - SI/SM

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16 A7



Klasifikacija:

EN 499: E 350RC 11
DIN 1913: E 4311 R(C)3
AWS A-51:  E 6013

EN ISO 2560-A: E 350 RC 11
EN ISO 2560-B: E 43 13 A

elektrode jesenice . JAD RAN S

Lastnosti in uporabnost:

Univerzalna rutilska elektroda za varjenje jekel, trdnosti do 510 MPa (N/mm2, na montazZi, v kovinarskih
delavnicah in pri remontnih delih. Primerna je za varjenje v vseh legah, tudi navzdol. Odlikuje jo lahek ponoven
vzig, stabilen oblok, dobro odstopanje Zlindre. Z njo zlahka premo$¢amo Siroke Spranje. Primerna je tudi za
neizkusene varilce.

Osnovni materiali:

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 33 do St 52.3 1.0035 do 1.0570
Kotlovska plo¢evina:  HI, HII 1.0345, 1.0425
Jekla za cevi: St 35 do St 35.8 1.0308 do 1.0305
St45do St45.8 1.0408 do 1.0405
St.E 210.7 do St.E 360.7 1.0307 do 1.0582
Ladijska plo¢evina: A/ B,D 1.0440, 1.0472, 1.0475
Jeklena litina: GS-38, GS-45 1.0416, 1.0443
Tanke plo¢evine: 1623/1
Tip plasca: Tipiéne vrednosti Cistega vara:
rutilno celulozni
Vrste toka: Kemicna sestava, ut. %:
AC C Si Mn
DC - 0.06 0.20 0.35

Pozicije varjenja:

Mehanske lastnosti:

t —
l Napetost tecenja ReL /Rp 0.2: > 360 MPa (N/mm2
Ponovno susenje: Natezna trdnost Rm: 470-550 MPa (N/mm2
140°C/1h
Raztezek A5: > 22 %
Zilavost KV : > 47 J(0°C)

Osnovni podatki (dimenzije,jakost toka, pakiranje:

Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov|
kg kg kg *
2 300 50 -60 4 20 10.5
25 300 6580 4 20 14.7
3.25 350 110-135 5 25 29.1
4 350 140 - 170 5 25 40.3
5 450 180 — 210 6.6 33 86.8
6 450 250 - 300 6.6 33 124.5

*

podatek je priblizen

REF. E 123-SI/SM Datum:2010-02-16 A8



elektrode jesenice s

RUTILEN 12

Klasifikacija:

EN 499: E380RC 11
DIN 1913: E4322R(C)3
AWS A-5.1: E 6012

ENISO 2560-A: E 35 0 RC 11
ENISO 2560-B: E43 12 A

Lastnosti in uporabnost:
Celulozno rutilska elektroda za montazno in reparaturno varjenje jekel, trdnosti do 510 MPa (N/mm2. Primerna
je za varjenje v vseh legah, predvsem za varjenje vertikalno navzdol. Pri montaZznem varjenju v razli¢nih legah ni
potrebno spreminjati jakosti varilnega toka. Z njo uspe$no premo§¢amo Siroke $pranje, vzig je lahek, zlindra

sama odstopa.

Osnovni materiali:

Nelegirana jekla:
Kotlovska plocevina:
Jekla za cevi:

Ladijska plocevina:

DIN:

St 33 do St52.3

HI, HIl, 17 Mn4

St35do St52.4

StE 210.7 do StE 360.7

A B, D

W.Nr.:

1.0035 do 1.0570
1.0345, 1.0425, 1
1.0308 do 1.0581
1.0307 do 1.0582
1.0440, 1.0472, 1

.0481

.0475

Jeklena litina: GS-38 do GS-52 1.0416 do 1.0551
Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:
celulozno rutilni
Vrsta toka: Kemicna sestava, ut. %:
AC C Si Mn
DC - 0.06 0.30 0.40
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
_’l
Napetost tecenja ReL / Rp 0.2: > 360 MPa (N/mm2
Natezna trdnost Rm: 450 - 550 MPa (N/mm2
Ponovno susenje:
120°C/1h Raztezek As: >22 %
Zilavost KV : > 47 J (0°C)
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
CR: 1 16 250 30-50 3,6 18
BV: 1 2 300 50 — 60 4 20 95
LR: 1 2.5 300 55 — 85 4 20 14.9
DNV 2 3.25 350 90 — 140 5 22 34.4
sz 4 350 130 - 180 4.4 30 44.9
TOV 5 450 180 — 230 6 30 89.6
DB 6 450 250 - 320 6 30 127.7
SzZu

REF. E131-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

A9




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 499:
DIN 1913:
AWS A-5.1:

E 42 0RC11
E 5122 RR(C) 6

E 6013

EN ISO 2560-A: E 42 0 RC 11
EN ISO 2560-B: E49 13 A

RUTILEN Z

Lastnosti in uporabnost:
Debelo oplas¢ena rutilsko celulozna elektroda za varjenje nelegiranih jekel. Primerna je za montazno in

reparaturno varjenje.

Osnovni materiali:

Nelegirana jekla:
Kotlovska plocevina:
Jekla za cevi:

Ladijska plocevina:
Jeklena litina:
Tenke plocevine:

DIN:

St 33 do St 52.3

HI, HIl, 17 Mn4
St35do St52.4

StE 210.7 do StE 360.7

A, B,D

GS-38 do GS-52

1623/1

W.Nr.:

1.0035 do 1.0570
1.0345, 1.0425, 1.0481
1.0308 do 1.0581
1.0307 do 1.0582

1.0440, 1.0472, 1.0475

1.0416 do 1.0551

Tip plasca:
celulozno rutilni
Vrste toka:

AC
DC -/+

Pozicije varjenja:

Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:

Kemicna sestava, ut. %:

C Si Mn

0.08 0.40 0.60
Mehanske lastnosti:
Napetost te¢enja ReL / Rp 2! > 420 MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 500 - 640 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje:
140°C/1h Raztezek A5: >22 %
Zilavost KV : > 47 J(0°C)
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o DolZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj  |1000 kosov
kg kg kg *
TOV
DB 2 300 30 -50 4 20
2.5 350 55 -85 4.4 22 19.8
3.25 350 90 - 135 4 20 33.9
4 350 130 - 170 4 20 51.9
5 450 175 — 220 5.4 27

REF. E 145-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-16

A10



elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 499: E 42 0 RC11
DIN 1913: E 5132 RR(C) 5
AWS A5.1:  E6013

ENISO 2560-A: E42 0 RC 11
EN ISO 2560-B: E49 13 A

RUTILEN 1000 S

Lastnosti in uporabnost :

Debelo oplas¢ena rutilsko celulozna elektroda za varjenje nelegiranih jekel. Primerna je za montazo in

reparaturno varjenje

Osnovni materiali :

DIN:
Nelegirana jekla :
Kotlovska plocevina :
Jekla za cevi

Ladijska plocevina :
Jeklena litina:
Tenke plocevine:

A, B,D

1623/1

St 33 do St 52.3

HI, HIl, 17 Mn4
St35do St52.4

StE 210.7 do StE 360.7

GS-38 do GS-52

W.Nr.:

1.0035 do 1.0570

1.0345, 1.0425, 1.0481

1.0308 do 1.0581
1.0307 do 1.0582

1.0440, 1.0472, 1.0475

1.0416 do 1.0551

Tip plasca:
celulozno rutilni

Vrsta toka:

AC
DC-/+

Pozicije varjenja:

Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:

Kemicna sestava, ut. %:

C Si

Mn

0.08 0.45

0.65

Mehanske lastnosti:

Napetost te¢enja ReL / Rp 0.2: > 420 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 510-610 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje:
140°C/1h Raztezek A5 >22 %
Zilavost KV : > 47 J (0°C)
Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
TOV 1,6 250 40 -55
DB 2 300 60 — 65 4 20 10,5
GL: 1Y 25 350/300 55 -85 4.4 22 16,5
3.25 350 90 - 135 4 20 /32,0
4 350 130 — 170 4 20 48,5
5 450 175 - 220 5.4 27

REF. E 146 - SI/ SM

*

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-16

A11




elektrode jesenice s

EMONA

Klasifi

GOST 9467-60: E 46-T

EN 499:

DIN 1913:
AWS A-5.1:

ikacija :

E352RB 12

E 43 43 RR(B)7
E 6013

ENISO 2560-A: E 352 RB 12
EN ISO 2560-B: E 43 03 A

Lastnosti in uporabnost:
Rutilsko bazi¢na elektroda za varjenje legiranih in malo legiranih jekel trdnosti do 510 MPa (N/mm2. Zvare

odlikujejo

dobre mehanske lastnosti. Elektroda je uporabna za zahtevnej$a varilska dela. Zlindra je krhka in se lahko

odstranjuje.

Osnovni materiali :

Nelegirana jekla:
Kotlovska plocevina:
Jekla za cevi:

Ladijska plocevina:
Jeklena litina:
Tenke plocevine:

DIN:
St 33 doSt 52.3
HI, HIlI, 17Mn4

St35do St52.4

StE 210.7 do StE 360.7

A B,D,E
GS-38 do GS-52
StE 255 do StE 355

W.Nr.:
1.0035 do 1.0570

1.0345, 1.0435, 1.

1.0308 do 1.0581
1.0307 do 1.0582
1.0440 do1.0476
1.0416 do 1.0551
1.0461 do 1.0562

0481

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
bazi¢no rutilen
Vrsta toka: Kemicna sestava, ut. %:
AC Si Mn
DC - 0.20 0.55
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
Napetost te¢enja ReL / Rp 0.2: > 360 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Natezna trdost Rm: 450 -540 MPa (N/mm2)
140°C/1h
Raztezek A5 >24 %
Zilavost KV : > 47 J (-20°C)
Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok | Teza/ Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 koso
CR: 3 kg kg kg "
ABS: 3 2 300 55-70 4 20 11
BV: 3 25 300 70 - 90 4 20 171
GL: 3 3.25 350 115 - 145 4.4 22 32.8
LR: 3 4 450 145 - 190 6 30 62.5
DNV: 3 5 450 200 — 250 6 30 98.4
RS: 3 6 450 250 - 290 6 30 142.9
Tl'}V
74
PRS: 3
SZU
* podatek je priblizen
REF. E 050 - S/ SM Datum:2010-02-16 A12




Klasifikacija :

EN 499: E420RR 12
DIN 1913: E5122RR 6
AWS A-5.1: E 6013

EN ISO 2560-A: E 42 0 RR 12
EN ISO 2560-B: E 49 12 A

elektrode jesenice s

RUTILEN 13

Lastnosti in uporabnost:

Rutilska elektroda z odli¢nimi varilnimi lastnostmi, za varjenje jekel trdnosti do 510 MPa (N/mm2. Elektroda ima
dober prvi in ponovni vzig, miren in stabilen oblok, zelo malo brizga in daje lepo oblikovan zvar pri kotnem in
soc¢elnem varjenju. Elektrodo lahko uporabljajo tudi manj izurjeni varilci.

Osnovni materiali:

Nelegirana jekla:
Kotlovska plocevina:
Jekla za cevi:

Ladijska plocevina:
Jeklena litina:
Tenke plocevine:

DIN: W.Nr.:

St 33 do St 52.3 1.0035 do 1.0570

HI, HIl, 17 Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481
St 35do St 52.4 1.0308 do 1.0581

StE 210.7 do StE 360.7 1.0307 do 1.0582

A B, D 1.0440, 1.0472, 1.0475
GS-38 do GS-52 1.0416 do 1.0551
1623/1

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
rutilen
Vrsta toka: Kemicna sestava, ut. %:
AC C Si Mn
DC- 0.08 0.35 0.50
Pozicije varjenja: .
Mehanske lastnosti:
E E Napetost tecenja RelL /Rp 0.2: > 420 MPa (N/mm2)
.. Natezna trdnost Rm: 500 - 640 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje:
140°C/2h Raztezek As: >22 %
Zilavost KV : > 47 J (0°C)
Osnovi podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ) :
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok | Teza/ Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
CR: 2 1.6 250 30-50 3.6 18 6.1
ABS: 2 2 300 5070 4 20 111
BV: 2 25 300 65-90 3.8 19 17.6
GL: 2 3.25 350 100 — 140 4 20 345
LR: 2 4 450 140 — 180 54 27 67.5
DNV: 2 5 450 190 — 240 54 27 105.9
s7 6 450 240 - 290 5.4 27 150
TOV
DB
SZU

REF. E115-SI/SM

* podatek je priblizen

Datum: 2010-02-16

A13




Klasifikacija :

EN 499: E420RR 12

DIN 1913: E5122RR6

AWS A5.1:  E6013

EN ISO 2560-A: E 42 0 RR 12
EN ISO 2560-B: E 49 13 A

elektrode jesenice . RUT| LEN X

Lastnosti in uporabnost:
Rutilska elektroda za varjenje malo legiranih jekel trdnosti do 510MPa (N/mm2. Ima odli¢ne varilne lastnosti.

Osnovi materiali:

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 33 do St 52.3 1.0035 do 1.0570
Kotlovska plocevina:  HI, HIl, 17 Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481
Jekla za cevi: St 35 doSt 52.4 1.0308 do 1.0581
StE 210.7 do StE 360.7 1.0307 do 1.0582
Ladijska plogevina: A B, D 1.0440, 1.0472, 1.0475
Jeklena litina : GS-38 do GS-52 1.0416 do 1.0551
Tenke plocevine: 1623/1
Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
rutilen
Vrsta toka: Kemicna sestava, ut %:
AC C Si Mn
DC-/+ 0.09 0.50 0.70

Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:

Napetost te€enja ReL / Rp 0.2: > 420 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 510-610 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje:
140°C/1h Raztezek As: >22 %
Zilavost KV : > 47 J (0°C)

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
TOV
DB 2 300 50-70 4 20
25 350 55-85 4 20
3.25 350 90-135 4 20
4 450 130 - 170 5.4 27
5 450 175 - 220 5.4 27

* podatek je priblizen

REF. E 104 - SI/SM Datum:2010-02-16 Al14




elektrode jesenice s

Klasifikacija:
EN 499: E420RR 12
DIN 1913: E5122RR6

AWS A-5.1: E 6013
EN ISO 2560-A: E 42 0RR 12
EN ISO 2560-B: E 49 13 A

RUTILEN 2000 S

Lastnosti in uporabnost :

Rutilska elektroda za varjenje malo legiranih jekel trdosti do 510 MPa (N/mm2. Ima izvrstne varilne lastnosti.

Osnovni materiali :

Nelegirana jekla:
Kotlovska ploc¢evina:
Jekla za cevi:

Ladijska plo¢evina:
Jeklena litina:
Tenke plocevine:

DIN:

St 33 do St 52.3
HI, HIl, 17 Mn4

St 35 do St 52.4
StE 210.7 do StE 360.7

A, B,D

GS-38 do GS-52

1623/1

W.Nr.:

1.0035 do 1.0570
1.0345, 1.0425, 1.0481
1.0308 do 1.0581
1.0307 do 1.0582
1.0440, 1.0472, 1.0475
1.0416 do 1.0551

Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara:
rutilen
Vrsta toka: Kemicna sestava, ut %:
AC C Si Mn
DC-/+ 0.08 0.50 0.70
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
Napetost te€enja ReL / Rp 0.2: > 420 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 510-610 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje:
140°C/1h Raztezek A5 > 22 %
Zilavost KV : > 47 J (0°C)
Osnovni podatki ( dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina | Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
TUV
DB 2 300 50-70 4 20 11.0
25 350 55-85 4 20 21.0
3.25 350 90— 135 4 20 36.0
4 350/450 130 — 170 5.4 27 53.0/
5 450 175 — 220 5.4 27

REF. E103-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-16

A15




elektrode jesenice s

RUTILEN K

Klasifikacija:

EN 499: E382R 12
DIN 1913: E4333R3
AWS A-5.1: E 6013

ENISO 2560-A: E38 2R 12
EN ISO 2560-B: E 43 13 A

Lastnosti in uporabnost:

Srednje oplas¢ena rutilska elektroda primerna za varjenje konstrukcijskih jekel in jekel za ladjedelnistvo.
Posebno primerna je za varjenje v horizontalni, vertikalni in nadglavni poziciji. Opla€enje je nekoliko bolj
bazi¢no kot pri ostalih tipih rutilskih elektrod, kar omogoca bolj$o metalursko kvaliteto zvarov. Elektrode se
lahko uporablja tudi za jekla z nekoliko visjo vsebnostjo ogljika, kot jih normalno dopuscajo elektrode

tipa E 6013.

Osnovni materiali:

W.Nr.:

Jekla za cevi:

DIN:
Nelegirana jekla: St 33 do St 52.3
Kotlovska plo¢evina:  HI, HIl, 17 Mn4

St35do St52.4
StE 210.7 do StE 360.7

1.0035 do 1.0570
1.0345, 1.0425, 1.0481
1.0308 do 1.0581
1.0307 do 1.0582

Ladijska plocevina: A,B,D,E
Drobno zrnata konstrukcijska jekla:

StE 255 — StE 355

1.0461 do 1.0562

1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0476

Tip plasca:

rutilen

Vrsta toka:
AC
DC +/-
DC - (za korenske varke)

Pozicije varjenja:

Tipiéne vrednosti Cistega vara:

Kemicne sestava, ut %:

C Si

Mn

0.08 0.20

0.50

Mehanske lastnosti:

Napetost te€enja ReL / Rp 0.2: > 360 MPa (N/mm2)
Eﬁ Natezna trdnost Rm: 470-550 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >22 %
Ponovno susenje: ..
150°C /2 h Zilavost KV : > 47 J (-20°C)
Izkoristek:
cca. 95 %
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o DolzZina Varilni tok Tezal Teza/ Teza/
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
I
25 300 70— 100 3.8 19
3.25 350 90 - 120 4 20
4 450 130 — 180 5.4 27
5 450 160 — 240 5.4 27
6 450 240 - 290 5.4 27

REF. E 055-SI/SP

*

podatek je priblizen

Date:2005-03-11

A16




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 499: E35AR12
DIN 1913: E4321R3
AWS A-5.1: E 6013

ENISO 2560-A: E35 AR 12
EN ISO 2560-B: E 43 12 A

RUTILEN 13 M

Lastnosti in uporabnost:
Rutilska elektroda, primerna predvsem za varjenje tanke plo¢evine. Ima lahek vzig in stabilen oblok.

Osnovni podatki:

Nelegirana jekla:
Kotlovska plo¢evina:
Jekla za cevi:
Ladijska plogevina:
Jeklena litina:
Tenke plo¢evine:

DIN:

St 33 do St 52.3
HI, HIl

St 35 do St 52.4
A B

GS-38, GS-45
1623/1

W.Nr.:
1.0035 do 1.0570
1.0345, 1.0425
1.0308 do 1.0581
1.0440, 1.0472
1.0416 do 1.0443

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
rutilen
Vrsta toka: Kemicna sestava, ut %:
AC C Si Mn
DC- 0.08 0.40 0.50
Pozicije varjenja:
) jenj Mehanske lastnosti:
E E Napetost tecenja ReL /Rp 02: > 360 MPa (N/mm2)
L. Natezna trdnost Rm: 450 - 550 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje:
140°C/2h Raztezek A5: >22 %
Zilavost KV : > 60 J (+20°C)
Osnovni podatki ( dimenzije,jakost toka,pakiranje ):
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Tezal Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
i
2 300 50-70 4 20 10.5
2.5 300 /350 60 — 90 4/5 20/25 16.7/19.2
3.25 350 90 — 140 5 25 32.2
4 350 120 — 180 5 25 50
5 450 160 — 230 6 30 92.3

REF. E110-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum :2010-02-16
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elektrode jesenice s

RUTILEN S

Klasifikacija:

EN 499:

DIN 19

13:

AWS A-5.1:
EN ISO 2560-A: E 38 0 RC 11
ENISO 2560-B: E43 13 A

E 38 0RC 11
E 43 22R(C)3
E 6013

Lastnosti in uporabnost:
Rutilsko — celulozna univerzalna elektroda uporabna za varjenje v vseh pozicijah, elektroda ima stabilen oblok,
in dobro odstopanje Zlindre. Primerna je tudi za varjenje korodirane in z za3€itnimi premazi zaS¢itene povrsine.
Elektroda je najbolj primerna za uporabo v ladjedelniStvu, novogradnjah in za reparaturno varjenje.

Osnovni materiali:

Ladijska plocevina:
Jeklena litina:
Tenka plocevina:

StE 210.7 to StE 360.7

A, B,D

GS-38 to GS-52

1623/1

1.0307 to 1.0582

1.0416 to 1.0551

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St33to St52.3 1.0035 to 1.0570
Kotlovska plo¢evina: HI, HIl, 17 Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481
Jekla za cevi St 35 to St 52.4 1.0308 to 1.0581

1.0440, 1.0472, 1.0475

Tip plasca:

Celulozno rutilski

Vrsta toka:
AC
DC+/-

Pozicije varjenja:

=l

Tipiéne vrednosti Cistega vara:

Kemicna sestava, ut %:

C Si

Mn

0.08 0.40

0.60

Mehanske lastnosti:

Napetost tecenja ReL /Rp 0.2: > 360 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 470-600 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje:
120°C/1h Raztezek AS: >22 %
Zilavost KV : > 47 J (0°C)
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o DolzZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000kosov
kg kg kg *
1.6 250 30-50 3.6 18
2 300 50 — 60 4 20 9.5
25 300 55 -85 4 20 14.9
3.25 350 90 — 140 4.4 22 34.4
4 350 130180 6 30 44.9
5 450 180 — 230 6 30 89.6
6 450 250 - 320 6 30 127.7

REF. E131-SI/MS

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

A18




Klasifikacija:

EN 499: E 42 0 RC11
DIN 1913: E5132R(C)3
AWS A5.1:  E6013

EN ISO 2560-A: E 42 0 RC 11
EN ISO 2560-B: =E 49 13 A

elektrode jesenice RUTl LEN E

Lastnosti in uporabnost:
Tanko oplas¢ena rutilno — celulozna elektroda za varjenje nelegiranih jekel. Elektroda je uporabna za varjenje v
vseh pozicijah, tudi v poziciii navzdol. Elektroda ima stabilen oblok in dobro odstopanje Zlindre. Primerna je tudi
za varjenje korodirane in z za$¢itnimi premazi za$¢itene povrsine. Najvecji uporabniki te vrste elektrod so
ladjedelnistvo, novogradnja in reparaturno varjenje.

Base materials:

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 33to St 52.3 1.0035 to 1.0570
Kotlovska plocevina: HI, HIl, 17 Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481
Jekla za cevi St 35to St52.4 1.0308 to 1.0581
StE 210.7 to StE 360.7 1.0307 to 1.0582
Ladijska plo¢evina: A/ B,D 1.0440, 1.0472, 1.0475
Jeklena plo¢evina: GS-38 to GS-52 1.0416 to 1.0551
Tenka ploc¢evina: 1623/1
Tip plasca: Tipiéne vrednosti Cistega vara:
Celulozno rutilni
Vrsta toka: Kemicna analiza, ut %:
AC C Si Mn
DC-/+ 0.07 0.40 0.6
Pozicije varjenja:
_>l Mehanske lastnosti:
Napetost tecenja ReL /Rp 0.2: > 420 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Trdnost Rm: 510 -610 MPa (N/mm2)
140°C/1h
Raztezek As: >22 %
Zilavost KV : > 47 J (0°C)
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje:
Varilni parametri Pakiranje
) DolzZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000kosov
kg kg kg *
BV: 2Y
25 300 55 -85 4 20 14.9
3.25 350 90 — 140 5 22 344
4 350 130 — 180 4.4 30 44.9

*

podatek je priblizen

REF. E142 - SI/SM Datum: 16.3.2010 A19




elektrode jesenicesus VISOKO PRODUKTIVNE ELEKTRODE

SAVA 130 ..o B1
SAVA 150 .....covviiiiiiininnns B2
SAVA 180 .....ccoovvvviriinen, B3
SAVA 200 ......ccooevvnnniinnnnns B4
SAVAGV 130 .....cooeevnnnnnnns B5
SAVA GV 160 ........ccevvnnneen B6
SAVA150B .......ccvvnneennnnn B7

SAVA 150 AR .......oeeeennnn B8



elektrode jesenice s

SAVA 130

Klasifikacija:

EN 499: E380RR 33
DIN 1913: E 43 32 RR 11 130
AWS A-5.1: E 7024

EN ISO 2560-A: E 38 0 RR 33
EN ISO 2560-B: E 43 24 A

Lastnosti in uporabnost:
Debelo oplas¢ena visoko produktivna rutilna elektroda z izkoristkom , cca.130 %, za varjenje jekel trdnosti do
510 MPa (N/mmz2). Elektroda ima lahek vZig in stabilen oblok ter dober ponovni vZzig. Zelo malo brizga tudi pri
varjenju z visokim varilnim tokom. Zlindra sama odstopi. Zvar je lepo oblikovan, gladek, brez zajed in drugih

napak.

Osnovni materiali:

Drobno zrnata jekla:
Ladijska plo¢evina:
Jeklena litina:

StE 255 do StE 355
A, B,D
GS-38 do GS-52

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 33 do St 52.3 1.0035 do 1.0570
Kotlovska plo¢evina:  HI, HII,17Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481

1.0461 do 1.0562
1.0440, 1.0472, 1.0475
1.0416 do 1.0551

Tip plasca:

rutilen
Vrsta toka:

AC
DC -

Pozicije varjenja:

=

Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C Si

Mn

0.08 0.20

0.50

Mehanske lastnosti :

Napetost tecenja

ReL / Rp 0.2: > 390

MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 470 - 540 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: >22 %
250°C/1h 5
Zilavost KV : > 47 J(0°C)
Izkoristek:
cca.130 %
Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje )
Varilni parametri Pakiranje
) DolzZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/ 2 300 50 — 65
25 300 70-100 4 20 45.5
3.25 350 120 — 160
4 450 160 — 200
5 450 220 — 260

REF. E 190 -SI/SM

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-16

B1




elektrode jesenice s

SAVA 150

Klasifikacija:

EN 499: E 38 ORR53
DIN 1913: E 43 32 RR 11 150
AWS A-5.1:  E 7024

EN ISO 2560-A: E 38 0 RR 53
EN ISO 2560-B: E 4324 A

Lastnosti in uporabnost:

Debelo oplas¢ena visoko produktivna rutilska elektroda z izkoristkom cca. 150%, za varjenje jekel trdnosti do
510 MPa (N/mmz2). S spreminjanjem hitrosti varjenja lahko izdelamo razli¢no dolge in visoke vare.

Osnovni materiali:

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 33 do St 52.3 1.0035 do 1.0570
Kotlovska plocevina: HI, HII,17Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481
Drobno zrnata jekla: StE 255 do StE 355 1.0461 do 1.0562
Ladijska plo¢evina: A B, D 1.0440, 1.0472, 1.0475
Jeklena litina: GS-38 do GS-52 1.0416 do 1.0551

Tip plasca:

rutilen
Vrsta toka:

AC
DC -

Pozicije varjenja:

Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:

Kemicna sestava, ut %:

C Si

Mn

0.08 0.25

0.55

Mehanske lastnosti:

g Napetost tecenja ReL/Rpo2: > 390 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 470 - 540 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: >22 %
250°C/1h -
Zilavost KV : > 47 J(0°C)
Izkoristek:
cca. 150 %
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Tezal Teza Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
TOV 2 300 50 — 65 3.8 19 15
25 300 70 — 100 3.8 19 22.5
3.25 350 120 — 160 4 20 49.4
4 450 160 — 200 5.2 26 94.5
5 450 220 — 260 5.2 26 157.6
* podatek je priblizen
REF. E170-SI/SM Datum: 2010-02-16 B2




Klasifikacija:

EN 499: E420RR74

DIN 1913: E 43 32RR 11180
AWS A5.1:  E 7024

EN ISO 2560-A: E 42 0 RR 74

EN ISO 2560-B: E 49 24 A

elektrode jesenice SAVA 1 80

Lastnosti in uporabnost:
Debelo oplas¢ena visoko produktivna rutilska elektroda z izkoristkom cca. 180%, za varjenje jekel trdnosti do

510 MPa (N/mmz2). Elektroda ima lahek vzig in stabilen oblok. Zvar je lepo oblikovan in brez napak. Elektroda je
predvsem primerna za varjenje debelih plo¢evin.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 33 do St52.3 1.0035 do 1.0570
Kotlovska plo¢evina:  HI, HII,17Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481
Drobno zrnata jekla: ~ StE 255 do StE 355 1.0461 do 1.0562
Ladijska plo¢evina: A B, D 1.0440, 1.0472, 1.0475
Jeklena litina: GS-38 do GS-52 1.0416 do 1.0551
Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: C Si Mn
AC 0.07 0.40 0.80
DC -

o I Mehanske lastnosti:
Pozicije varjenja:

g Napetost tecenja ReL / Rp 0.2: > 430 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 490 - 550 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: > 22 %
250°C/1h ..
Zilavost KV : > 47 J(0°C)
Izkoristek:
cca. 180 %

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/ 2 300 50 -65
25 300 70-100
3.25 350 120 — 160 5 25
4 450 160 — 200 5 25 110.2
5 450 220 — 260 5 25

podatek je priblizen

REF. E176-SI/SM Datum: 2010-02-16 B3




elektrode jesenice s

SAVA 200

Klasifikacija

EN 499: E420RR 74
DIN 1913: E 43 32 RR 11 200
AWS A-5.1: E 7024

EN ISO 2560-A: E 42 0 RR 74
EN ISO 2560-B: E 49 24 A

Lastnosti in uporabnost
Debelo oplaséena visoko produktivna rutilska elektroda z izkoristkom cca. 200%, za varjenje jekel trdnosti
510MPa (N/mm2). Primerna je za visoko produktivno varjenje kotnih in socelnih varov v ladjedelnistvu in tezki
strojni industriji. Elektroda ima lahek vzig in stabilen oblik. Zvar je lepo oblikovan in brez napak.

Osnovni materiali

Nelegirana jekla:
Kotlovska plo¢evina:
Drobno zrnata jekla:
Ladijska plocevina:
Jeklena litina:

DIN:

St 33 do St 52.3
HI, HI,L17Mn4

StE 255 do StE 355
A, B,D

GS-38 do GS-52

W.Nr.:

1.0035 do 1.0570
1.0345, 1.0425, 1.0481
1.0461 do 1.0562
1.0440, 1.0472, 1.0475

1.0416 do 1.0551

Tip plasca:

rutilen
Vrsta toka:

AC
DC -

Pozicije varjenja:

)

Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara:

Kemicna sestava, ut %:
C Si Mn
0.08 0.30 0.75

Napetost tecenja

Mehanske lastnosti:

ReL / Rp 0.2:> 430

MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 490 - 550 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: >22 %
250°C/1h 5.
Zilavost KV : > 47 J (0°C)
Izkoristek:
cca. 200 %
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
CR: 2
ABS: 2
BV: 2 3.25 450 130 - 180 5 25 725
LR 2 4 450 180 — 220 5.2 26 113
DNV: 2 5 450 240 — 290 5.2 26 157.6
RS: 2 6 450 300370 5.2 26 260
sz

REF. E180-SI/SM

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-16
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Klasifikacija:

EN 499: E380RR 34
DIN 1913: E 43 32 RR 11 130
AWS A-5.1:  E 7024

ENISO 2560-A: E 38 0 RR 34
EN ISO 2560-B: E 43 24 A

elektrode jesenice SAVA GV 130

Lastnosti in uporabnost:

Debelo oplas¢ena visoko produktivna rutilska elektroda z izkoristkom cca. 125 %, za gravitacijsko in roéno
varjenje kotnih in so¢elnih varov. Uporablja se za varjenje jekel trdnosti do 510 MPa (N/mm2). Elektroda se
hitro odtaljuje in omogoca varjenje zelo dolgih varov. Pri varjenju z izmeni¢nim tokom izlo€¢imo vpliv pihalnega

ucinka.

Osnovni materiali:

DIN:
Nelegirana jekla: St 33 do St 52.3
Kotlovska plocevina: HI, HII,17Mn4

Drobno zrnata jekla: ~ StE 255 do StE 355

Ladijska plocevina: A, B, D

W.Nr.:

1.0035 do 1.0570

1.0345, 1.0425, 1

1.0440, 1.0472, 1

.0481

1.0461 do 1.0562

.0475

Jeklena litina: GS-38 do GS-52 1.0416 do 1.0551
Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: c Si Mn
AC 0.06 0.30 0.55
DC -

Pozicije varjenja:

Mehanske lastnosti:

g Napetost teGenja ReL /Rpo2: > 390  MPa (N/mm2)
Natezna trdost Rm: 470 - 540 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: >22 %
250°C/1h 5.
Zilavost KV : > 47 J (0°C)
Izkoristek:
cca.130 %
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
[ Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
CR: 2
ABS: 2
BV: 2
L 2 5 700 210 - 250 10 20 200
LR: 2 6 700 250 — 300 10 20 285.7
DNV: 2
RS: 2
74

REF. E 190GV - SI/ SM

podatek je priblizen

Datum: 2001-02-16

BS




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 499: E 380 RR 54
DIN 1913: E 43 32 RR 11 160
AWS A-5.1: E 7024

EN ISO 2560-A: E 38 0 RR 54
EN ISO 2560-B: E 43 24 A

SAVA GV 160

Lastnosti in uporabnost:
Visoko produktivna rutilska elektroda z izkoristkom cca. 160 %, za gravitacijsko in ro¢no varjenje kotnih in

socelnih varov.Uporablja se za varjenje jekel trdnosti do 510 MPa (N/mm2), predvsem v ladjedelnistvu.Elektroda
se hitro odtaljuje in omogoc¢a varjenje zelo dolgih varov. Pri varjenju z izmeni¢nim tokom izlo¢imo vpliv pihalnega

ucinka.

Osnovni materiali:

Jeklena litina:

GS-38 do GS-52

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 33 do St 52.3 1.0035 do1.0570
Kotlovska plocevina: HI, HII,17Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481
Drobno zrnata jekla: StE 255 do StE 355 1.0461 do 1.0562
Ladijska plo¢evina: A, B, D 1.0440, 1.0472, 1.0475

1.0416 do 1.0551

Tip plasca :

rutilen

Vrsta toka :
AC
DC -

Pozicije varjenja

Tipic¢ne vrednosti Cistega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C Si

Mn

0.08 0.40

0.75

Mehanske lastnosti:

Napetost tecenja

ReL / Rp 0.2: > 390

MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 470 - 540 MPa (N/mmz2)
> . - 0
Ponovno susenje : Raztezek AS: >22 o
250°C/1h Zilavost KV : > 47 J(0°C)
Izkoristek:
cca.160 %
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/
5 700 260 — 320 10 20 238.1
6 700 300 — 360 10 20 357.1

REF. E195-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-16

B6




elektrode jesenice s

Klasifikacija :
E422B53

E 5143 B 12150
E 7028

EN ISO 2560-A: E 42 2 B 53

EN ISO 2560-B: E 49 28 A

EN 499:

DIN 1913:
AWS A-5.1:

SAVA 150 B

Lastnosti in uporabnost:
Visoko produktivna bazi¢na elektroda z izkoristkom cca. 155 % za produktivno varjenje jekel trdnosti do 610 MPa

(N/mmz2) in drobno zrnatih jekel z mejo plasti¢nosti do 380 MPa (N/mm2). Elektroda je primerna za ekonomi¢no
varjenje debelejsih in zahtevnejsih varov.

Osnovni podatki :

Nelegirana jekla:
Kotlovska plo¢evina:
Drobno zrnata jekla:
Ladijska plocevina:
Jeklena litina:

DIN:

St 33 do St70.2

HI, HII,17Mn4, 19Mn5
StE 255 do StE 355
A B,D,E

GS-38, GS-45, GS-52

W.Nr.:

1.0035 do 1.0070

1.0345, 1.0425, 1.0481, 1.0482
1.0461 do 1.0562

1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0476
1.0416, 1.0443, 1.0551

Tip plasca:

bazicen
Vrsta toka :

AC
DC +

Pozicije varjenja :

1)

Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C

Si

0.08

0.50

Napetost tecenja

Mehanske lastnosti:

ReL /Rp o2 > 420

MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 510 - 610 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek A5: >24 %
400°C/1h 5.
Zilavost KV : > 47 J (-20°C)
Izkoristek :
cca. 150 %
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Teza Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/
25 300 50 - 100
3.25 350 110 — 160
4 450 160 — 210 5.4 27
5 450 200 —280 5.4 27
6 450 260 - 350 5.4 27

REF. E 240-SI/SM

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-16

B7




Klasifikacija:

EN 499: E42 4 RA 53

DIN 1913: E 5153 AR 11 160
AWS A5.1:  E 7027

EN ISO 2560-A: E 42 4 RA 53

EN ISO 2560-B: E 49 27 A

elektrode jesenice SAVA 150 AR

Lastnosti in uporabnost:

Visoko produktivna rutilsko kisla elektroda, primerna za varjenje horizontalnih in vertikalnih zvarov.
Elektroda ima zelo stabilen oblok, Zlindra odstopa sama od sebe, brizganje je minimalno. Elektroda je
primerna tudi za varjenje materialov, zas¢itenimi z premazi.

Osnovni materiali:

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 33 do St52.3 1.0035 to 1.0561
Kotlovska plo¢evina: HI, HII,17Mn4 1.0345, 1.0425

Visokotrdnostna jekla: StE255 —StE355
WSHE 255 — WStE 355

Ladijska plo¢evina: A, B, D, E, AH 32 -EH36 1.0440, 1.0472, 1.0475

Jeklena litina: GS-38, GS-52 1.0416

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:

rutilsko kisel
Kemicna sestava, ut %:

Varilni tok: 9 Si Mn
AC 0.07 0.30 1.0
DC -/ +

. I Mehanske lastnosti:
Pozicije varjenja:

ﬁ Napetost tecenja ReL /Rpo2: > 420 MPa (N/mm2)
Natezna trdnosti Rm: 500 - 650 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek A5: >22 %
100-110°C/1h 5.
Zilavost KV : > 85 J (+20°C)
Izkoristek: : Z? j § :42180 8
cca. 150 %
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico |  zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
GL: 3v 2 300 50 - 60 38 19
ABS: 3Y 25 350 70 — 100 38 19
GvV: 3y 3.25 450 120 — 160 52 26 65
LR: 3Y 4 450 160 — 220 5.0 25 94
DNV: 3Y 5 450 220 - 320 5.0 25 147
RINA : 3Y 6 450 300 - 400 5.1 25.7 205
TOV

*

podatek je priblizen

REF. E173-SI/SM Date:2010-02-16 B8
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elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 499: E424B32H5
DIN 1913: E5155B 10
AWS A-5.1:  E7018

EN ISO 2560-A : E 42 4 B 32 H5
EN ISO 2560-B : E 49 18 A

EVB 50

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na, CTOD-testirana elektroda za varjenje nelegiranih in malo legiranih jekel in jeklenih litin trdnosti do 610 MPa
(N/mm2), ter za varjenje drobno zrnatih jekel s povisano trdnostjo. Vari so Zilavi tudi pri nizkih temperaturah in odporni
proti nastajanju razpok. Vsebnost vodika je manj$a od 5 ml/100g vara. Elektroda ima odli¢ne varilne lastnosti in
stabilen oblok. Zlindra se zlahka odstranjuje. Izkoristek znasa cca. 118 %. Jakosti varilnega toka pri varjenju v razli¢nih

legah ni nujno potrebno spreminjati.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla : St 33 do St 60.2 1.0035 do 1.0060
Drobno zrnata jekla:  StE 255 do StE 355 1.0461 do 1.0562
WSHLE 255 do WstE 355 1.0462 do 1.0565
Kotlovska plo¢evina: ~ HI, HIl, 17 Mn4, 19 Mn 5 1.0345, 1.0425, 1.0481, 1.0482
Jekla za cevi: St 35 do St 52.4 1.0308 do 1.0581
StE 210.7 do StE 360.7 1.0307 do 1.0582
Ladijska plo¢evina: A, B,D,E, 1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0476
AH do EH do 1.1830
Jeklena litina: GS-38 do GS-52 1.0416 do 1.0551
Tip plasca : Tipi€ne vrednosti ¢istega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn
DC + 0.07 0.60 1.0

AC (OCV>70 V)

Pozicije varjenja :

Mehanske lastnosti :

Napetost tecenja ReL / Rp 0.2: > 440 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 510-610 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >24 %
400°C/1h N

Zilavost KV : >47  J(-40°C)

Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal

Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
CR: 3YHH kg kg kg *
ABS: 4YHH 2 300 50-70 3.4 17
BV: 4YHH 25 300 65 —90 3.4 17 19.8
GL: 4YH10 3.25 350 110 — 140 4 20 36.4
LR:  3/3YH 4 450 140 — 180 54 27 66.7
DNV: 4YH10 5 450 180 — 230 54 27 101.9
RS: 3YHH 6 450 240 — 290 5.4 27 150
sz 8 450 350 —450 54 27
TUV
DB
RINA: 4Y HH
SZU
PRS: 3H10,4YH10

REF. E 202-SI/SP

* podatek je priblizen

Datum:2009-02-10 C1




Klasifikacija:

EN 499 : E426B42H5
DIN 8529 : EY 42 76 MnB
AWS A-5.1:  E7018-1

EN ISO 2560-A : E 42 6 B 32 H5
EN ISO 2560-B : E 49 18-P1 A

elektrode jesenice EVB 55

Lastnosti in uporabnost:

Bazi¢na, CTOD-testirana elektroda, posebno primerna za varjenje malo legiranih jekel in ogljikovih jekel z
vsebnostjo ogljika do 0.6%. Vari so odporni na razpokljivost v vro€em in imajo nizko vsebnost raztoplienega
vodika, visoke zilavosti tudi pri nizkih temperaturah in odpornost na staranje.

Elektroda ima zelo dobre varilne lastnosti, dobro odstopanje Zlindre in minimalno brizganje.

Osnovni material:

Nelegirana jekla: St 33 — St 52-3, St 50-2, St 60-2, St 70-2
Kotlovska plocevina: HI,HI, 17 Mn 4, 19Mn5
Jekla za cevi: St 52.4, St 35.8 — 17Mn4, StE 210.7 — StE 415.7, TM kvalitetna jekla

Jekla s povi$ano trdnostjo: StE255 — StE420, WSEE 255 — WSLE 420, EStE 255 — EStE 420
Hladno vle¢ena plo¢evina: TT St35N -V
Jekla za ladjedelnistvo: A,B,D,E

Jeklena litina: GS-38 - GS-52
Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara:
bazi¢en
Kemic¢na sestava, ut %:
Vrsta toka: C Si Mn
DC + 0.06 0.40 1.6
AC (OCV > T70V)
Mehanske lastnosti: po napetostnem
. L popuscanju
POZICIje varjenja: 580°C/15h
é Napetost te€enja  Rei / Rp g2 > 420 MPa (N/mm2) > 420 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost ~ Rm: 500-640 MPa (N/mm2) > 500 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: > 25 % > 25 %
300 - 350°C/2 h .
ali Zilavost KV : > 47 J (-60°C)
400°C/1h tip.100 J tip.100 J (-60°C)
Vsebnost vodika: < 5ml / 100g vara
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parameter Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
DB 2 300 50-70 34 17
25 300 65-95 4.7 23.5 19
3.25 350 90 — 140 4.4 22.0 35
4.0 450 140 — 185 5.4 27.0 68
5.0 450 180 — 240 5.4 27.2 109
6.0 450 250 — 330 5.6 28.3 161

*

podatek je priblizen

REF. E 225-SI/SM Datum:2009-6-10 C2



elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 499: E 424B12H10
DIN 8529: EY 42 53 MnB
AWS A-5.1: E 7016

EN ISO 2560-A : E 42 4 B 12 H10
EN ISO 2560-B : E 4916-P1 A

EVB EXTRA

Lastnosti in uporabnost:

Dvojno oplaséena elektroda z izredno dobrimi varilno tehni¢nimi lastnostmi pri varjenju v prisilnih legah in
korenskih varkih. Ima stabilen oblok, pri varjenju z enosmernim (+pol) in izmeni¢nim tokom.

Osnovni materiali:

Nelegirana jekla:
Drobno zrnata jekla:

Kotlovska ploc¢evina:
Jekla za cevi:
Ladijska plo¢evina
Jeklena litina:

Jekla za tirnice:

DIN:
St 33 do St 52,3

StE 255 do StE 355
WSHE 255 to WStE 355

HI, HIl, 17 Mn4,
St 35 do St 52.4
A BD,E,

GS-38 do GS-52

do 685 MPa (N/mm2)

, St 50-2, St60-2 St70-2

Tip plasca:

bazicen
Varilni tok:

AC
DC +

Pozicije varjenja:

Tipiéne vrednosti Cistega vara:

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn

0.08 0.5 1.50

Mehanske lastnosti:

Napetost te€enja ReL / Rp 0.2: > 420 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 500-640 MPa (N/mm2)
Raztezek A5 >22 %
Ponovno susenje: 5 )
Zil KV : 47 J (-40°
300°C /2 h ilavosti > J (-40°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki, (dimenzije, jakost toka, pakiranje)
Varilni parametri Pakiranje
Priznanja: [ Dolzina Varilni tok | Teza/ Tezal Tezal
TOV mm mm A zaklopnica | zaboj 1000
DB Kg kg kosov
kg *
25 300 65 -90 3.4 17 19.8
3.25 350 110 — 140 4 20 36.4
4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9
6 450 240 — 290 5.4 27 150

REF. E 227-SI/FP

*

podatek je priblizen

Datum:2010-2-15 C3



elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 499: E422B32H5
DIN 1913: E 5143 B(R)9
AWS A-5.1: E 7016

ENISO 2560-A: E422 B 32 H5
EN ISO 2560-B: E 49 18-P1 A

EVB 45

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na elektroda za varjenje navpicnih varov od zgoraj navzdol. Zaradi vecje viskoznosti Zlindre ki je prirejena
za varjenje od zgoraj navzdol, so varilne lastnosti v vodoravni in ostalih legah slabse. Elektroda je primerna za

varjenje korenskih varkov s podlozko in brez nje.

Osnovni materiali :

Nelegirana jekla:
Drobno zrnata jekla:

Kotlovska plocevina:
Jekla za cevi:

Ladijska plogevina:
Jeklena litina:

DIN:

St 33 do St 60.2

StE 255 do StE 355
WSstE 255 do WstE 355
HI, HIl, 17 Mn4, 19Mn5
St 35 do St 52.4

StE 210.7 do StE 360.7
A B,D,E,

GS-38 do GS-52

W.Nr.:

1.0035 do 1.0060

1.0461 do 1.0562

1.0462 do 1.0565

1.0345, 1.0425, 1.0481, 1.0482
1.0308 do 1.0581

1.0307 do 1.0582

1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0476
1.0416 do 1.0551

Tip plasca: Tipiéne vrednosti ¢istega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: Si Mn
DC + 0.60 0.90
AC (OCV>70V)
.. . Mehanske lastnosti:
Pozicije varjena :
Napetost te€enja ReL / Rp 0.2: >410 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 510 -610 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >24 %
400°C/1h .
Zilavost KV : >47  J(-20°C)
Vsebnost vodika: <5 ml /100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 2 300 50-70 3.4 17
25 300 65— 90 4 20
3.25 350 110 — 140 44 22
4 450 140 - 170 5.8 29
5 450 180 — 220 5.8 29
6 450 230 — 280 6 30

REF. E 235 - SI/ SM

*

Datum:2010-02-15

podatek je priblizen

C4




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 499: E382B32

DIN 1913: E 4355B 10
AWS A-51:  E 6018

EN ISO 2560-A: E 38 2B 32 H5
EN ISO 2560-B : E 43 18 A

EVB 47

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na elektroda z nizjo trdnostjo in pove¢ano mejo te€enja, zato je primerna za varjenje togih konstrukcij.

Osnovni materiali

Nelegirana jekla:
Drobno zrnata jekla:
Kotlovska ploc¢evina:
Jekla za cevi:

Ladijska plo¢evina:
Jeklena litina:

DIN:
St 33 do St 60.2

StE 255 do StE 355

HI, HIl, 17 Mn4,
St 35do St 52.4

StE 210.7 do StE 360.7

A, B,D,E,
GS-38 do GS-52

W.Nr.:

1.0035 do 1.0060

1.0461 do 1.0562

1.0345, 1.0425, 1.0481

1.0308 do 1.0581

1.0307 do 1.0582

1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0476
1.0416 do 1.0551

Tip plasca : Tipi€ne vrednosti Cistega vara :
bazi¢en
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn
DC + 0.04 0.30 0.85
AC (OCV>70 V)
. . P Mehanske lastnosti:
Pozicije varjenja :
Napetost te¢enja ReL / Rp 0.2: > 420 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 470 - 530 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: > 24 %
400°C/1h N
Zilavost KV : > 47 J (-20°C)
Vsebnost vodika: < 5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
2 300 50-70 34 17
25 300 65— 90 34 17
3.25 350 110 — 140 4 20
4 450 140 - 180 54 27
5 450 180 — 230 54 27
6 450 240 - 290 54 27
8 450 350 — 450 54 27

REF. E 230 - SI/ SM

*

podatek je priblizen

Datum:2009-06-10 C5




elektrode jesenice s

Klasifikacija:
EN 499:
DIN 1913: E
AWS A5.1:

E424B12H10

5143 B(R)10

E 7016

ENISO 2560-A: E 424 B 12 H10
EN ISO 2560-B: E 49 16 A

EVB S

Lastnosti in uporabnost :
Dvojno oplad¢ena bazi¢na, CTOD-testirana elektroda z zelo dobrimi varilnimi lastnostmi v prisilnih legah.

Elektroda ima zelo stabilen oblok. Primerna je za varjenje korenskih varkov z enosmernim in izmeni¢nim tokom.

Osnovni materiali :

DIN:
Nelegirana jekla:
Drobno zrnata jekla:

St 33 do St 52.3
StE 255 do StE 355
WSstE 255 do WstE 355

W.Nr.:

1.0035 do 1.0570
1.0461 do 1.0562
1.0462 do 1.0565

Kotlovska plocevina: HI, HIl, 17 Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481
Jekla za cevi: St 35 do St 52.4 1.0308 do 1.0581
StE 210.7 do StE 360.7 1.0307 do 1.0582
Ladijska plocevina: A, B,D,E, 1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0476

Jeklena litina : GS-38 do GS-52 1.0416 do 1.0551
Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara :
rutilno bazi¢en
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn
DC + 0.05 0.65 1.0
AC

Pozicije varjenja :

Mehanske lastnosti :

Napetost te¢enja ReL /Rpg2: >420 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 500 - 640 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >22 %
380°C/1h 5.
Zilavost KV : >47  J(-40°C)
Vsebnost vodika: < 10 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
TV kg kg kg *
DB 2 300 55— 65 34 17
sZ 2.5 350 60 — 90 4.4 22 19.6
DNV 3.25 350/450 90 — 140 4.4/5 22/25 32.8/41.7
4 450 140 — 190 5 25 66.7
5 450 190 — 250 5 25 100
6 450 250 — 320 5 25

REF. E215-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-10

C6



elektrode jesenice s

GALEB 50

Klasifikacija :
EN 499: E 422RB 42
DIN 1913: E 5154 B(R)10
AWS A5.1:  E7016
ENISO 2560-A: E422B 32 H5
EN ISO 2560-B : E 49 16 A

Lastnosti in uporabnost :

Bazitna elektroda za varjenje nelegiranih in malo legiranih jekel ter jeklenih litin trdnosti do 490 MPa (N/mm2).
Primerna je tudi za varjenje drobno zrnatih jekel z mejo plasti¢nosti do 335 MPa (N/mm2). Z njo lahko varimo

tudi

tanj$e plocevine. Zvari se odlikujejo z odlicnimi mehanskimi lastnostmi. Izkoristek elektrode je cca. 110 %.

Osnovni materiali :

DIN:

Nelegirana jekla: St 33 do St 60.2
Drobno zrnata jekla: ~ StE 255 to StE 355
WSstE 255 do WstE 355
Kotlovska plocevina:  HI, HIl, 17 Mn4, 19Mn5
Jekla za cevi: St 35do St 52.4
StE 210.7 do StE 360.7
Ladijska plo¢evina: A,B,D,E,

W.Nr.:

1.0035 do 1.0060
1.0461 do 1.0562
1.0462 do 1.0565
1.0345, 1.0425, 1.0481, 1.0482
1.0308 do 1.0581
1.0307 do 1.0582
1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0476

Jeklena litina: GS-38 do GS-52 1.0416 do 1.0551
Tip plasca: Tipiéne vrednosti ¢istega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : [ Si Mn
DC + 0.10 0.50 1.0
AC (OCV>70V)
.. P Mehanske lastnosti:
Pozicije varjenja :
Napetost tecenja ReL /Rpo2:  >410 MPa (N/'mm2)
Natezna trdnost Rm: 510 -570 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek AS: >24 %
400°C/1h N
Zilavost KV : >47  J(-20°C)
>47  J(-40°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/ 2 300 50 — 60 34 17
25 300 60 — 80 4 20
3.25 350 110130 4.4 22
4 450 130 — 160 5.8 29
5 450 170 — 200 5.8 29
6 450 200 — 230 6 30

REF. E210-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum :2010-02-15

Cc7




elektrode jesenice s

EVB K

Klasifikacija:

EN 499: E422B 12
DIN 1913: E 5143 B(R) 10
AWS A-5.1: E 7016

ENISO 2560-A: E422B 12 H5
~EN ISO 2560-B: E 49 16-P1 A

Lastnosti in uporabnost:

Bazi¢na elektroda namenjena predvsem za varjenje korenskih varkov pri enostranskem varjenju cevi in ostalih
splosnih konstrukcij. Elektroda vari s stabilnim oblokom, odstopanje Zlindre je dobro,vari so gladki in vsebnost
vodika je nizka. Pri enostranskih varih je mozno variti z relativno nizkimi tokovi.

Osnovni materiali:

DIN 17100: St 33- do St 52-3
DIN 17155: HILHI
DIN 17172: StE 210.7 do StE 415.7
DIN 17175: StE 35.8 do StE 45.8
DIN 17102: St E 255 do St E 355
W St E 255 do W St E 355
DIN 1629 do St 52.4
St 38.8 do 17 Mn 4
API5LX X 42 do X 60
Tip plasca: Tipiéne vrednosti Cistega vara:
bazicen
Kemicna sestava,ut %:
Varilni tok: C Si Mn
DC + 0.06 0.60 1.3

DC - ( za korenske varke)
AC (OCV > 70V)

Pozicije varjenja:

Mehanske lastnosti:

Napetost tecenja ReL /Rp 0.2: > 420 MPa (N/mm2)
Eﬁ Natezna trdnost Rm: 510 - 610 MPa (N/mm2)
L. Raztezek As: >24 %
Ponovno susenje: 3
400°C/1h Zilavost KV : >47J  (-20°C)
>47J  (-40°C)
Vsebnost vodika : <5 ml/ 100g vara
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj | 1000 kosov
] kg kg kg *
25 350 60 — 90 44 22 22
3.25 350 95— 150 4.4 22 32.5
4 450 125-190 5.4 29 65.0
5 450 190 — 250 5.4 29 96.5
6 450 240 — 350 6 30 167

REF. E 220 - SI/ SM

podatek je priblizen

Datum:2009-06-10
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Belezke:



SREDNJE LEGIRANE BAZICNE ELEKTRODE
elekirode jesenicews  zA VARJENJE DROBNOZRNATIH JEKEL

EVB 60 .......ooevvniiinniennn, D1
EVB65 ......cooevvniiiiniennn, D2
EVBNi ....ccoviiriiiiiniinenns D3
EVB CuNi .....cceviininiinnnnns D4
EVB CuNiCr .........ccoeennennes D5
EVB NiMo .......cooevvniiinnnnns Dé
GALEB 70 .......ccvvevrnnnnnnnnee D7
EVB25Ni ....ccevivinininnn, D8
EVB 2.5NiMo ................... D9
EVB75 ..ccooviiiiiiiiiiiiienna, D10
EVB CrNiMo........ccccoeeennnnnens D11
EVB 80 ......ocovvniiiiiinn, D12
EVB 100 .......ovvvnnnniinnnnne D13
EVB 100 EKSTRA ............. D14
EVBSP2 ......ccovviiiiiiinis D15



elektrode jesenice s

EVB 60

Klasifikacija :

EN 499: E 50 4 Mo B 42
DIN 8529: EY 50 75 Mn1 MoB
AWS A-5.5: E 8018-G

EN ISO 2560-A:E 50 4 MoB 42 H5
EN ISO 2560-B: =E 57 18-3M2 A

Lastnosti in uporabnost :
Z Mn in Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje nelegiranih in malo legiranih jekel in jeklenih litin trdnosti do
735 MPa (N/mmz2) in za varjenje drobno zrnatih jekel z mejo te€enja do 550 MPa (N/mm2). Vari so Zilavi tudi pri

nizkih temperaturah.

Osnovni materiali :

Nelegirana jekla :
Drobno zrnata jekla:

Kotlovska ploc¢evina:

Jekla za cevi:
Ladijska plogevina:

Jeklena litina:

Jekla odporna proti staranju: St 41, ASt 45, ASt 52

DIN:

St44.2 do St 70.2

StE 255 doStE 500
WStE 255 do WStE 500
HI, Hll, 17 Mn4, 19Mn5

W.Nr.:

1.0035 do1.0070
1.0461 do 1.8907
1.0462 do 1.8937
1.0345, 1.0425, 1
1.0426, 1.0436, 1
1.0308 do 1.0581
1.0440 do 1.0476

St 35do St 52.4
A doE,

AH 32 do EH 36
GS-38 do GS-60

1.0416 do 1.0553

.0481, 1.0482

.0577

Tip plasca: Tipiéne vrednosti ¢istega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Mo
DC + 0.07 0.45 1.30 0.35
POZICIje varjenja: Mehanske lastnosti :
a Napetost tecenja Rel/Rpo2  >520 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 620 -720 MPa (N/mm2)
Ponovni susenje : Raztezek AS: >22 %
400°C/1h Zilavost KV >47 J (-40°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
CR: 3Y40 kg kg kg *
ABS 3Y40
BV: 3Y40HH 25 300 65— 90 34 17 19.8
GL. 3Y40H15 3.25 350 110 — 140 4 20 36.4
LR: 3/3YH 4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
DNV: 3Y40H10 5 450 180 — 230 5.4 27 101.9
RS: 3Y46 6 450 240 — 290 5.4 27 150
74
SZU
PRS: 3H10, 3Y40H10
* podatek je priblizen
REF. E 350 - SI/ SM Datum :2010-02-15 D1




elektrode jesenice s

Klasifikacija:
EN 499:

DIN 8529:
AWS/ ASME -5.5:E 9018 - G

EVB 65

E 55 6 Mn 1 NiMo B 42H5
EY55 76 Mn 1NiMo B H5

EN ISO 18275-A: E 55 6 Mn 1 NiMo B42H5

Lastnosti in uporabnost:

Bazi¢na elektroda legirana z Mn, Ni in Mo. Vari so odporni na razpokljivost v vro¢em in imajo nizko vsebnost
vodika. Elektroda ima dobre varilne lastnosti, stabilen oblok, dobro odstopanje zlindre in minimalno brizganje.
Dobre Zilavosti se dosezejo tudi pri nizkih temperaturah. Material je odporen na staranje.

Osnovni materiali:

Nelegirana jekla: StE355 — StE500, WStE 355 — WStE500, EStE 355 — EStE 500
Jekla s povi$ano trdnostjo: TStE 500
Jekla obstojna na lezenje : 17 MnMoV64 , 15NiCuMoNb5, 11NiMoV 53, 20 MnMoNi 45

Tip plasca: Tipiéne vrednosti ¢istega vara:
bazi¢en
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: c Si Mn Mo
DC + 0.06 0.40 1.6 0.30 1.0
AC (OCV > 70V)
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
g Napetost teenja ReL/Rpos  >560  MPa(N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 630 - 780 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: >20 %
300-350°C/1h .
ali Zilavost KV: 150 J(+20 °C)
400°C/1h 55 J(-60°C)
Vsebnost vodika : <5 ml / 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
[ dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
2.5 350 65-95 5.0 25.0 22
/ 3.2 350 90-140 4.6 23.0 37
4.0 450 140-185 5.5 275 69
5.0 450 180-240 5.2 26.0 104
6.0 450 210-310 5.7 28.5 164
* podatek je priblizen
REF. E 430-SI/SM Datum:2010-02-15 D2




Klasifikacija :

EN 499: E 504 1 NiB 42 H5
DIN 8529: EY 50 75 Mn1 NiB
AWS A-5.5: E 8018-G

~E 8018-C3

EN SO 2560-A: E 50 4 1 Ni B 42 H5
EN ISO 2560-B: =E 55 16-3N3 A

elektrode jesenice o EVB N I

Lastnosti in uporabnost :

Z Ni legirana bazi¢na, CTOD-testirana elektroda za varjenje nelegiranih in malo legiranih jekel trdnosti do 685
MPa (N/mmz2) in drobno zrnatih jekel z mejo te¢enja do 460 MPa (N/mmz2), z garantnimi mehanskimi lastnostmi
pri nizkih temperaturah. Zilavost varov pri nizkih temperaturah je zelo dobra.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 52.3 do St 70.2 1.0570 do 1.0070
Drobno zrnata jekla: StE 380 do StE 460 1.8900 do 1.8905
WSHE 380 do WSLE 460 1.8930 do 1.8935
Drobno zrnata mikroleg.jekla TStE 380 do TStE 460 1.8910 do 1.8915
Z Ni legirana jekla 13MnNi63, 15MnNi63 1.6217, 1.6210
Kotlovska plogevina: 17Mn4, 19Mn5 1.0481 1.0482
Jeklena litina : GS-52, GS-60 1.0551, 1.0553
Jekla odporna proti atmosferski koroziji : CORTEN,
Patinax
Tip plasca : Tipi€ne vrednosti Cistega vara :
bazic¢en
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : [ Si Mn Ni
DC + 0.07 0.55 1.3 1.1

Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:

B Napetost tecenja Rel/Rpo2 > 500 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 560 — 720 MPa (N/'mm2)
Ponovno su§enje . Raztezek A5: >22 %
400°C/1h Zilavost KV : > 47 J (-40°C)

Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara

Osnovni podatki(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Teza/ Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
CR: 3YH
LR: 3/4Y 2.5 300 65— 90 3.4 17 19.8
TOV 3.25 350 110 — 140 4 20 36.4
74 4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

*

podatek je priblizen

REF. E 360 - S|/ SM Datum:2010-02-15 D3




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

DIN 8529: EY 50 75 CuNi B
AWS A-55:  E7018-G

EN ISO 2560-A : E 46 4 ZB 42 H5
EN ISO 2560-B : E 49 16-NC A

EVB CuNi

Lastnosti in uporabnost :

Z Niin Cu legirana bazi¢na elektroda za varjenje jekel s povecano odpornostjo proti atmosferski koroziji in za
varjenje drobno zrnatih jekel z mejo te¢enja do 460 MPa (N/mm2).

Osnovni materiali :

DIN:
Jekla odporna proti
atmosferski koroziji

Patinax 37

RBH 35

WTSt 37, WTSt 52
CORTENA, B, C,

Acor 37, Acor 50
HSB 51, HSB 55 C

W.Nr.:

1.8962, 1.8963, 1.8965
1.8960

Tip plasca :

bazicen

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

¢

Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :

Kemicna sestava, ut %:

[¢] Si Mn Cu Ni
0.06 0.50 1.0 0.40 0.70
Mehanske lastnosti
Napetost tecenja ReL /Rp 02: > 460 MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 540 — 620 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >20 %
400°C/1h Zilavost KV : >47  J(-20°C)
>47  J(-40°C)
Vsebnost vodika: < 5ml/ 100 g vara
Osnovni podatki(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Teza/ Tezal Tezal
Priznanja : mm mm zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
! 25 300 65 —90 3.4 17 19.8
3.25 350 110 — 140 4 20 36.4
4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

REF. E370-SI/SP

*

podatek je priblizen

D4
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Klasifikacija :

EN 499: ~E 464 ZB 42
AWS A-5.5: E 8018-W2
~E 7018-G

CSN 05 5010:  E NiCrCu-14B
EN ISO 2560-A : E 46 4 Z B 42 H5
EN ISO 2560-B : E 49 16-NCC1 A1

elektrode jesenice . EVB CuNiCr

Lastnosti in uporabnost :
Z Ni, Cu in Cr legirana bazi¢na elektroda za varjenje jekel s pove¢ano odpornostjo proti atmosferski koroziji in
za varjenje drobno zrnatih jekel z mejo te¢enja do 460 MPa (N/mm2). Zato je primerna za varjenje razli¢nih

konstrukcij v gradbenistvu, pri gradnji mostov, vodnih stolpov, rezervoarjev za vodo, elektri¢nih stolpov, razli¢nih
ovir....

Osnovni materiali :

CSN W.Nr.:
Jekla odporna proti 15217 1.8963
atmosferski koroziji S355J2G1W
Corten jekla CORTENA, B, C
Atmofix jekla
Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazic¢en
Kemiéna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cu Ni Cr
DC + 0.07 0.50 1.0 0.40 0.70 0.50

Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti

B Napetost tecenja ReL / Rp 02: > 460 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 530-680 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek AS: 22 %
400°C/1h Zilavost KV : >47  J(-40°C)

Vsebnost vodika: < 5ml/ 100 g vara

Osnovni podatki(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
! 25 300 65-90 34 17 19.8
3.25 350 110 — 140 4 20 36.4
4 450 140 - 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

podatek je priblizen

REF. E375-A/SP Date:2005-02-28 D5




Klasifikacija :
EN 499:

DIN 8529:
AWS A-5.5:

E 50 41 NiMo B 42 H5

EY 50 76 1 NiMo B
E 8018-G

EN ISO 2560-A: E 50 41 NiMo B 42H5
EN ISO 2560-B: =E 57 18-N2M3 A

elektrode jesenices.. EVB Ni Mo

Lastnosti in uporab

nost :

Z Ni in Mo legirana bazi¢na, CTOD-testirana elektroda za varjenje nelegiranih in malo legiranih jekel trdnosti do
735 MPa (N/mmz2) in drobno zrnatih jekel z mejo te€enja do 500N / mm2, z garantiranimi mehanskimi lastnostmi

pri nizkih temperaturah.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 52.3 do St 70.2 1.0570 do 1.0070
Drobno zrnata jekla: StE 460, StE 460 1.8905, 1.8907
WSHE 460, WStE 500 1.8935, 1.8937
TStE 460, TStE 500 1.8915, 1.8917
NAXTRA 56, NAXTRA 63 1.7279

Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Ni Mo
DC + 0.06 0.50 1.0 1.10 0.30
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
E Napetost te¢enja Rel/Rpo2  >510 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 580 -710 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek AS: >22 %
400°C/1h Zilavost KV : >47 J (-20°C)
> 47 J (-40°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 300 65 -90 3.4 17 19.8
3.25 350 110 — 140 4 20 36.4
4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

REF. E 395-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-15
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elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 499: ~ E 50 2 Mn1Ni B 42 H5
DIN 8529: EY 50 75 1 NiMo B
AWS A-5.5:  E 9016-G

EN ISO 2560-A: E 50 2Mn 1 Ni B 42 H5
EN ISO 2560-B: =E 57 16-N2M3 A

GALEB 70

Lastnosti in uporab

nost :

Z Mn, Ni in Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje nelegiranih in malo legiranih jekel trdnosti do 735MPa
(N/mmz2), za varjenje Cr-Ni-Mo jekel in za varjenje drobno zrnatih jekel z mejo te¢enja do 500 MPa (N/mm2).

Osnovni materiali :

Jeklena litina:
Jekla za tragnice:
Nizko legirana jekla:

BHW 35, BHW 38

GS-60, GS-70

Rm do 880 MPa (N/mmz2)
na bazi Ni-Cr-Mo

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 50.2, St60.2, St 70.2 1.0050, 1.0060, 1.0070
Drobno zrnata jekla: StE 380, StE 500 1.8900, 1.8907

WSHE 380, WStE 500 1.8930, 1.8937
Toplotno obstojna jekla: WB 35, WB 36, 1.8817, 1.6368

1.0553, 1.0554

Tip plasca:

bazi¢en

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

Tipiéne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn Ni Mo

0.08 0.70 1.50 0.70 0.20

Mehanske lastnosti :

g Napetost tecenja Rel/Rpo2  >520 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 640 -710 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek AS: >22 %
400°C/1h Zilavost KV : >125  J(+20°C)
>47 J (-20°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/ 2 300 50 — 60 3.4 17 12
2.5 300 60 — 90 4 20 18.8
3.25 350 110 - 130 4.4 22 32.1
4 450 130 — 160 5.4 27 61.4
5 450 170 — 200 5.4 27 96.4

REF. E 380-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-15 D7




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 499: E 508 2NiB 42 H 10
DIN 8529: EY 5076 2 Ni B
AWS A-5.5: E 8018-C1

EN ISO 2560-A: E 50 8 2 Ni B 42 H5
ENISO 2560-B: =E 57 18-3N3 A

EVB 2.5 Ni

Lastnosti in uporabnost :

Z Ni legirana bazi¢na, CTOD-testirana elektroda za varjenje malo legiranih jekel trdnosti do 735 MPa (N/mm2) in
za varjenje drobno zrnatih Ni-jekel z mejo te¢enja do 550 MPa (N/mm2), z garantiranimi mehanskimi lastnostmi
pri nizkih temperaturah. Zilavost varov pri nizkih temperaturah je zelo dobra.

Osnovni materiali :

Drobno zrnata jekla

TTSt35N do TTSt45V
14Ni6 do 16Ni14

W.Nr.

EStE 380 do EStE 500 1.891
Drobno zrnata mikrolegirana jekla

PoboljSana drobno zrnata jekla NAXTRA 56
Jekla za nizke temperature

1do 1.8919

1.7279

1.5622 do 1.5639

Tip plasca:

bazicen

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

¢

Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn Ni

0.05 0.50 1.0 2.3

Mehanske lastnosti:

Napetost tecenja

ReL/Rpo2  >510 MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 590 - 670 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek AS: >22 %
400°C/1h Zilavost KV : >47 J (-20°C)
> 47 J (-80°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki (dimenzije. jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
GL:  6Y50H10 kg kg kg
2.5 300 70-90 3.4 17 19.8
3.25 350 100 — 140 4 20 36.4
4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

REF. E 390 -SI/MS

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-15

D8




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 757: E 55 6 2NiMo B 42 H5
DIN 8529: EY 50 752 Ni Mo B
AWS A-5.5: E 9018-G

EN ISO 18275-A: E 55 6 2 NiMo B 42 H5
EN ISO 18275-B : = E 62 18 N4M2A H5

EVB 2.5 NiMo

Lastnosti in uporabnost :
Z Niin Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje Cr-Ni-Mo jekel trdnosti do 785 MPa (N/mm2), drobno zrnatih
jekel z garantnimi mehanskimi lastnostmi pri nizkih temperaturah, pobolj$anih drobno zrnatih jekel in za varjenje
pri poviSanih temperaturah obstojnih drobno zrnatih jekel z mejo te€enja do 590 MPa (N/mm2).

Osnovni materiali :

Pobolj$ana drobno zrnata
jekla

Kotlovska plo¢evina

Jeklena litina

DIN: W.Nr.:
NAXTRA 56 1.7279
NAXTRA 63 1.7279
HY 80 1.6780
17MnMoV64 1.5403, 1.8817
22NiMoCr37 1.6751
GS-60, GS-70 1.0553, 1.0554

Jekla za trac¢nice (Rm do 880 MPa (N/mm2))

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Ni Mo
DC + 0.06 0.45 1.3 23 0.40
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti
B Napetost tecenja Re/Rpo2  >590 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 650 -750 MPa (N/mmz2)
Ponovno susenje : Raztezek AS: >20 %
400°C/1h Zilavost KV : >47 J (-20°C)
> 47 J (-60°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Teza/ Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
!
25 300 70 - 90 3.4 17 19.8
3.25 350 100 — 140 4 20 36.4
4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

REF. E403-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-15

D9




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 757: E 69 6 Mn2NiCrMo B 42
DIN 8529: EY 69 75 Mn2NiCrMo B
AWS A-5.5: E 10018-G

EN ISO 18275-A: E 69 6Mn2NiCrMo B 42 H5
EN ISO 18275-B: =E 78 16-N5CM3 A H5

EVB 75

Lastnosti in uporabnost :

Z Mn, Cr, Niin Mo legirana bazi¢na, CTOD-testirana elektroda za varjenje pobolj$anih drobno zrnatih jekel in drugih
Pobolj$anih Cr-Ni-Mo jekel z visoko trdnostjo in mejo te¢enja do 685 MPa (N/mm2). Zvari so odporni proti
razpokljivosti in Zilavi do temperature - 60° C.

Osnovni materiali :

Poboljsana
drobno zrnata jekla:

DIN: W.Nr.:
NAXTRA 65

NAXTRA 70 1.7279

HSB 77Y

T1A 1.8851, 1.8921
T1B 1.8852, 1.8822

Tip plasca :

bazi¢en

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

Tipi€ne vrednosti Cistega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn Cr Ni Mo

0.06 0.45 1.50 0.45 2.2 0.45

Mehanske lastnosti:

E Napetost tecenja Rel /Rp 0.2: > 700 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 780 -940 MPa (N/'mm2)
o Raztezek As: >17 %
Ponovno susenje :
400°C/1h Zilavost KV : > 47 J (-20°C)
> 47 J (-60°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) DolzZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
CR
sZ 25 300 65— 90 3.8 19 16.7
3.25 350 90 — 140 4 20 34.2
4 450 140 — 195 54 27 65.1
5 450 180 — 240 5.4 27 105.9
6 450 210 - 320 5.4 27 150

REF. E451-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-15 D10




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

DIN 8529:
AWS A-5.5:

EVB CrNiMo

~EY 62 52 1NiCrMo B
~E 11018-G
ENISO 18275-A: E 62 2Z B 42 H5

Lastnosti in uporabnost:
Z Mn, Cr, Ni in Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje pobolj$anih drobno zrnatih jekel in za posebne namene.
Temperatura predgrevanja vmesnih slojev in temperatura toplotne obdelave je odvisna od uporabljenega osnovnega

materiala.

Osnovni material:

DIN: W.Nr.:
Poboljsana: ~ WSt 52.3 1.8963
drobno zrnata jekla CSN: ~ 15222

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :
bazi¢en
Kemiéna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Mo
DC + 0.06 0.50 1.0 0.40 1.2 0.35
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti
g Napetost tecenja ReL /Rp 0.2: > 620 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 700 -800 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek et > 18 %
400°C/1h Zilavost KV : > 150 J (+20°C)
> 47 J (-20°C)
Vsebnost vodika: < 5ml /100 g vara
Osnovni podatki(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o DolzZina Varilni tok Teza/ Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 2.5 300 65 -90 3.4 17 19.8
3.25 350 110 — 140 4 20 36.4
4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

REF. E 305-SI/SM

*

podatek je priblizen

Date:2010-02-15

D11




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 757: E 69 6 Mn2NiCrMo B 42
DIN 8529: EY 69 75 Mn2NiCrMo B
AWS A-55:  E 11018-G

EN ISO 18275-A:= E 69 6Mn2NiCrMo B 42 H5
EN ISO 18275-B:=~ E 7816 N5CM3 A H5

EVB 80

Lastnosti in uporabnost :

Z Mn, Cr, Ni in Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje pobolj$anih drobno zrnatih jekel in drugih
poboljsanih Cr-Ni-Mo jekel z visoko trdnostjo in mejo te¢enja do 785 MPa (N/mm2). Zvari so odporni proti
razpokljivosti in Zilavi do temperature - 60° C.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.:
Poboljsana NAXTRA 70 1.7279
drobno zrnata jekla: NAXTRA 75

HSB 77Y, HSY 100

T1A
T1B
Jekla odporna proti obrabi

1.8851, 1.8921
1.8852, 1.8922

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :
bazicen
Kemiéna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Mo
DC + 0.05 0.40 1.80 0.40 2.20 0.45
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
B Napetost tecenja ReL /Rp 0.2: > 700 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 810-960 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: > 16 %
400°C/1h Zilavost KV : > 47 J (-20°C)
> 47 J (-60°C)
Vsebnost vodika: < 5ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/
25 300 65 — 90 3.8 19 16.7
3.25 350 90 — 140 4 20 34.2
4 450 140 — 195 5.4 27 65.1
5 450 180 — 240 5.4 27 105.9
6 450 210 - 320 5.4 27 150
* podatek je priblizen
REF. E 461-SI/SM Datum:2010-02-15 D12




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 757: E 79 4 Mn2Ni1CrMo B 42
DIN 8529: EY 79 64 Mn2Ni1CrMoB
AWS A-5.5: E 12018-G

EN ISO 18275-A: E 79 4 Mn2Ni1CrMo B42 H5
EN ISO 18275-B: =E 8316 N5CM3 H5

EVB 100

Lastnosti in uporabnost :

Z Mn, Cr, Ni in Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje pobolj$anih drobno zrnatih jekel in drugih pobolj$anih
Cr-Ni-Mo jekel z visoko trdnostjo in z mejo te¢enja do 900 MPa (N/mm2). Zvari so odporni proti razpokljivosti in Zilavi

do temperature - 40° C.

Osnovni materiali :

Pobolj$ana
drobno zrnata jekla

Jekla odporna proti obrabi

DIN:

XABO 90

W.Nr.:

1.8925

Tip plasca : Tipi€ne vrednosti Cistega vara :
bazi¢en
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Mo
DC + 0.06 0.40 1.60 0.75 24 0.60
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:
g Napetost tecenja Rel/Rpoz  >790 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 980 — 1080 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek AS: >14 %
400°C/1h Zilavost KV : > 60 J (+20°C)
> 47 J (-40°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o DolzZina Varilni tok Tezal tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/
2.5 300 65 -90 3.8 19 16.7
3.25 350 90 — 140 4 20 34.2
4 450 140 — 195 5.4 27 65.1
5 450 180 — 240 5.4 27 105.9
6 450 210 - 320 54 27 150
* podatek je priblizen
REF. E471-SI/SM Datum:2010-02-15 D13




Klasifikacija:

DIN 8529: ~EY8975 Mn2Ni1CrMoB H5
AWS A-55:~E 12018 -G

ENISO 18275-A: E894 ZB 62 H5

EN ISO 18275-B: = E 8316 N5SCM3 H5

elektrode jesenice EVB 100 Extra

Lastnosti in uporabnost:

Z Mn, Cr, Ni in Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje drobno zrnatih jekel, legirana z Mn, Cr, Ni in Mo,
primerna za varjenje konstrukcijskih jekel podobne sestave in za popravilo odlitkov—lunkerjev materialov
podobne sestave. Elektroda vari s stabilnim oblokom, brizganje je minimalno in Zlindra lepo odstopa.

Osnovni materiali:
Toplotno obdelana drobno zrnata jekla z mejo te€enja do 960MPa (N/mm2)
S 960 QL / TStE 960V

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
bazicen
Kemicna sestava,ut. %:
Vrsta toka: C Si Mn Cr Mo Ni
AC (OCV>70V) 0.07 0.50 1.6 0.9 0.8 25
DC +

Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:

g Napetost tecenja Rel/Rpo2 > 960 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: > 1050 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: > 15 %
300-350°C/2h
Zilavost KV : > 60 J(+20 °C)
> 40 J(-40°C)

Vsebnost vodika : < 5ml/ 100 g vara:

Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

Priznanja : kg kg kg *
25 300 65-95 3.8 19.0 17.7

/ 3.2 350 90-140 4.0 20.0 34.7
4.0 450 140-185 5.4 27.0 67.6

5.0 450 180-240 5.4 27.0 107.5

* podatek je priblizen

REF. E472-SI/SM Datum:2010-02-15 D14




elektrode jesenice s

EVB SP2

Klasifikacija:

EN 757:

=~ E624zB 34

EN ISO 18275-A: E624 ZB 34
EN ISO 18275-B: =E 69 18 GA

Lastnosti in uporabnost:

Bazi¢no oplaséena elektroda namenjena za hitro zvarjanje vecjih profilov. Le ti so lahko odrezani pravokotno,
kar omogoca prihranke pri varjenju, pri tem priporo€amo uporabo bakrene kokile. Aplikacije: varjenje tra¢nic in

palic vecjih profilov.

Osnovni materiali:

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta tokA: c Si Mn Cr
DC + 0.08 0.40 1.0 23
AC (OCV>70 V)
L I Mehanske lastnosti:
Pozicije varjenja:
Napetost te¢enja ReL /Rpo2: >620 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 690-890 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: >18 %
400°C/1h 5.
Zilavost KV : > 47 J (-40°C)
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok | Teza/ Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico | zaboj 1000kosov
kg kg kg *
3,25 350
4 450 140 — 180 5.4 27
5 450 180 — 230 5.4 27
6 450 240 — 290 5.4 27

REF. E308 -A/MS

e Podatek je priblizen

Datum: 2010-02-15

D15




SREDNJE IN VISOKO LEGIRANE BAZICNE ELEKTRODE
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elektrode jesenice s

EVB Mo

Klasifikacija :

EN 1599: E Mo B 42
EN 499: E 46 4 Mo B 42 H5
DIN 8575: E Mo B 26
AWS A-5.5: E 7018-A1

EN ISO 2560-A: E 46 4Mo B 42 H5
EN ISO 2560-B: E 49 18-3M3 A
EN ISO 3580-A: E Mo B 42 H5

EN ISO 3580-B: E 49 18 1M3

Lastnosti in uporabnost :

Z Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje toplotno obstojnih kotlovskih jekel in drobno zrnatih jekel
z mejo teCenja do 460 MPa (N/mm2), ter za varjenje nelegiranih in malo legiranih jekel trdnosti 540 - 640 MPa

(N/mm2).

Primerna je za obratovalne temperature od - 40 do + 525° C.

Osnovni materiali :

DIN:
Nelegirana jekla:
Drobno zrnata jekla:

Kotlovska plocevina: HLHILHII

St37.2do St52.3
WSHLE 380 do WStE 460

17 Mn4, 19 Mn5, 15 Mo3

Jekla za cevi: St 35.8, St45.8
15 Mo3
Jeklena litina: GS-22 Mo4

W.Nr.:

1.0037 do 1.0570
1.8930 do 1.8935
1.0345, 1.0425, 1.
1.0481, 1.0482, 1.
1.0305, 1.0405
1.5415

1.5419

0435
5415

Tip plasca : Tipiéne vrednosti Cistega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Mo
DC + 0.05 0.60 0.95 0.50
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti
g Napetost tecenja RoL/Rpoz  >460 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 530-680 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >22 %
400°C/1h .
Zilavost KV : > 47 J (-20°C)
> 47 J (-40°C)
Vsebnost vodika: < 5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
CR 3YH
TOV 25 300 65— 95 3.4 17 19.8
74 3.25 350 110 — 140 4 20 36.4
4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9
6 450 240 — 290 5.4 27 150
* podatek je priblizen
REF. E 250 - SI/SM Datum:2010-02-15 E1




Klasifikacija :

EN 1599: E MoV B 42
DIN 8575: E MoV B 20+
AWS A-5.5: E 8018-G

elektrode jesenice s

EN ISO 3580-A: E MoV B 42 H5
EN ISO 3580-B: =E 62 18 G H5

EVB MoV

Lastnosti in uporabnost :
S Cr,MoinV legirana bazi¢na elektroda za varjenje toplotno obstojnih CrMoV jekel in jeklene litine za
obratovalne temperature do 500° C kot tudi za reparaturno varjenje pobolj$anih CrMoV, CrMo, CrMnV jekel.
Namenjena je predvsem za varjenje kotlovske plocevine in cevi.

Osnovni materiali :

Kotlovska plocevina:

Jeklena litina:

DIN:

14 MoV63, 21 MoV53,
17 MoV84, 24 CrMoV 55
10CrSiMoV7

GS-17 CrMoV 5.11

W.Nr.:
1.7715, 1.5404,
1.5406, 1.7733
1.8075
1.7706

Toplotna obdelava :

Popusceno 2 h / 700 °C in ohlajeno pri sobni temperaturi.

Tip plasca:

bazicen

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

Tipi€ne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn Cr Mo

0.05 0.70 1.0 0.50 1.0

0.35

Mehanske lastnosti:

B Napetost te¢enja Rel/Rpo2  >500 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 650 — 750 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek A5: >20 %
400°C/1h Zilavost KV : >95 J(20°C)
Vsebnost vodika: <5 ml /100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolzZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
25 300 65— 95 3.4 17 19.8
3.25 350 100 - 130 4 20 36.4
4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

REF. E 270-SI/SM

podatek je priblizen

Datum:2010-02-15

E2




elektrode jesenice s

EVB CrMo

Klasifikacija :
E CrMo1 B 42
E CrMo1 B 20+

EN 1599:
DIN 8575:
AWS A-5.5:

E 8018-B2

EN ISO 3580-A: E CrMo 1 B 42 H5
EN ISO 3580-B: =E 5518 1CM H5

Lastnosti in uporabnost :
S Crin Mo legirana elektroda za varjenje toplotno obstojnih kotlovskih jekel za cevi, obstojnih do temperature
550°C, ustrezne jeklene litine in tudi za varjenje priblizno enako legiranih jekel za pobolj$anje, ter jekel za

cementiranje in nitriranje trdnosti do 785 MPa (N/mmz2).

Osnovni materiali :

Kotlovska plo¢evina in cevi

Jekla za cementacijo

Jekla za poboljsanje

DIN:

13CrMo44, 15CrMo3

13CrMoVv42
(HIV)
15Cr3, 16MnCr5

20MnCr5, 15CrMo5

25CrMo4

Jeklena litina GS-22CrMo5, GS-22CrMo54

W.Nr.:
1.7335, -

1.7015, 1.7131
1.7147,1.7262
1.7218

-, 1.7354

Toplotna obdelava :

Popuséeno 2h /680 °C, ohlajeno v peci do 300 °C, nato pri sobni temperaturi.

Tip plasca:

bazi¢en

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

B

Kemicna sestava, ut %:

Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :

C

Si

Mn

Cr

Mo

0.06

0.60

0.95

1.10

0.50

Napetost te¢enja

Mehanske lastnosti

ReL /Rp 0.2: > 470

MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 570 -670 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek AS: >20 %
400°C/1h Zilavost KV : >95 J(20°C)
Vsebnost vodika: < 5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm zaklopnico zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
TOV
DB 25 300 65— 95 3.4 17 19.8
3.25 350 100130 4 20 36.4
4 450 140 - 180 54 27 66.7
5 450 180 — 230 54 27 101.9
6 450 240 - 290 54 27 150

REF. E 260 - SI/ SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-15

E3




elektrode jesenice s

EVB 2 CrMo

Klasifikacija :
E CrMo2 B 42
E CrMo2 B 20+

EN 1599:
DIN 8575:

AWS A-5.5:

E 9018-B3

EN ISO 3580-A : E CrMo2 B 42 H5
EN ISO 3580-B := E 62 18 2C1M H5

Lastnosti in uporabnost :
S Crin Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje toplotno obstojnih Cr-Mo in Cr-Mo-V kotlovskih jekel in
jekel za cevi obstojnih do temperature 600° C in za varjenje priblizno enako legiranih jekel za poboljSanje
ter jekel za cementiranje in nitriranje trdnosti do 980 MPa (N/mm2).

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.:
Toplotno obstojna jekla 10CrMo9.10 1.7380
10CrSiMoV7 1.8075
12CrSiMo8
Jeklo za poboljSanje 30CrMoV9 1.7707
Jeklena litina GS-18CrMo9.10 1.7379

Toplotna obdelava :

Popuscéeno 2h’ / 690° C, ohlajeno v peci do 400° C, nato pri sobni temperaturi.

Tip plasca:

bazicen

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

¢

Kemicna sestava, ut %:

Tipi€ne vrednosti Cistega vara :

C Si Mn Cr Mo

0.06 0.60 0.90 2.40 1.0
Mehanske lastnosti

Napetost te¢enja ReL /Rp 0.2: > 520 MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 620 -720 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek A5: >18 %
400°C/1h Zilavost KV : >95 J(20°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
CR
sz 2.5 300 70-95 3.4 17 19.8
TOV 3.25 350 100 — 130 4 20 36.4
DB 4 450 150 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 220 5.4 27 101.9
6 450 240 — 290 5.4 27 150

REF. E 280 -SI/SM

podatek je priblizen

Datum:2010-02-15

E4




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN ISO 3580-A: E ZB42H5
~EN ISO 3580-B: E 55 18 3C1MV

EVB P24

Lastnosti in uporabnost :

S Cr, Mo, V in B legirana bazi¢na elektroda za varjenje toplotno obstojnih Cr-Mo,Cr-Mo-V in T/P 24 kotlovskih
jekel ter jekel za cevi, obstojnih do temperature 600° C.

Osnovni materiali :

Toplotno obstojna jekla

Cr Mo in Cr Mo V jekla

Toplotna obdelava :

Popuséeno 2h /690° C ohlajeno v peci do 400° C nato pri sobni temperaturi. Tam, kjer je primerno lahko

toplotno obdelavo izpustimo.

Tip plasca :
bazic¢en

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

&

Tipiéne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn Cr Mo \ B
0,04 0,33 0,6 2,6 0,9 0,2 0,0025
Mehanske lastnosti varjeno stanje popuséeno

Napetost te€enja Rel / Rp g2 tip. 720 MPa (N'mm2) > 450 MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: tip. 840 MPa (N/mm2) 585-840 MPa(N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >15 % >15 %
400°C/1h Zilavost KV (20°C) : >40 J > 40 J (tip.150J)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
[ DolZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
25 300 70-95 3.4 17 19.8
3.25 350 100 - 130 4 20 36.4
4 450 150 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 220 5.4 27 101.9
6 450 240 - 290 5.4 27 150

REF. E 285-SI/MS

* podatek je priblizen

Datum:2010-02-15 E5




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 1599: E CrMo5 B 42
DIN 8575: E CrMo5 B 20+
AWS A-5.4: E 502-15

EN ISO 3580-A: E CrMo5 B 42 H5
EN ISO 3580-B: E 55 15 5CM H5

EVB 5 CrMo

Lastnosti in uporabnost :

S Crin Mo legirana bazi¢na elektroda, namenjena predvsem za varjenje jekla in jeklene litine, toplotno obstojne
do temperature 600° C in odporne proti vodiku pod pritiskom. Uporablja se predvsem v naftni industriji ( Cracking
naprave). Elektroda je uporabna tudi za varjenje priblizno enako legiranih jekel za pobolj$anje trdnosti do

1175 MPa (N/mm2) in za varjenje orodnih jekel.

Osnovni materiali :

DIN:
Toplotno obstojna in proti
vodiku odporna jekla
Jeklena litina

12CrMo19.5
GS-12CrMo19.5

W.Nr.:

1.7362
1.7363

Toplotna obdelava :

Popusceno 2 h/ 730 °C, ohlajeno pri sobni temperaturi.

Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Mo
DC + 0.06 0.60 0.90 5.2 0.50
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti
B Napetost tecenja ReL/Rp o2 > 490 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 580 - 740 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje :
400°C /1 h ) Raztezek A5: >18 %
Zilavost KV : >70 J (20°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
25 300 65— 85 3.4 17 19.8
3.25 350 100 - 130 4 20 36.4
4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

* podatek je priblizen

REF. E330-SI/SM

Datum:2010-02-15

E6




elektrode jesenice s

EVB 9 CrMo

Klasifikacija :

EN 1599:
DIN 8575:
AWS A-5.4

E CrMo9 B 42

E CrMo9 B 20+
E 505-15

EN ISO 3580-A: E CrMo9 B42 H5
EN ISO 3580-B: E 62 15-9C1M H5

Lastnosti in uporabnost:
S Crin Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje toplotno obstojnih jekel in jekel odpornih proti vodiku pod

pritiskom. Primerna je za obratovalne temperature do 600° C. Uporablja se predvsem v naftni in kemi¢ni industriji.
Cisti var je v slabo oksidirajo¢i atmosferi obstojen proti $kajanju do temperature 700° C.

Osnovni materiali :

Jeklena litina

GSX12CrMo10.1

DIN: W.Nr.:
Toplotno obstojna in proti X12CrMo9.1 1.7386
vodiku odporna jekla X12CrMo7 1.7368

Toplotna obdelava :

Popusceno 1h / 760 °C , ohlajeno v pri sobni temperaturi.

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazi¢en
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Mo
DC + 0.10 0.30 0.90 9.0 1.0
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
g Napetost tecenja Rel/Rpoz  >550 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 680780 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje :
400°C /1 h Raztezek AS: >15 %
Zilavost KV : > 50 J (20°C)
Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o DolzZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
25 300 65— 85 3.4 17 19.8
3.25 350 100 -130 4 20 36.4
4 450 140 - 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

REF. E 300 - SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-15

E7




EVB CrMoV

elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 1599:
DIN 8575:

~ECrMoV1B
E Cr Mo V1B 20+

ENISO 3580-A: E CrMoV1 B32 H5
~EN ISO 3580-B: E 55 16-G H5

Lastnosti in uporabnost:

S Cr,Mo in V legirana bazi¢na elektroda, primerna za varjenje toplotno obstojnih jekel podobne sestave. Oblok
je stabilen, brizganje je minimalno, odstopanje Zlindre je dobro.Po varjenju je potrebna naknadna toplotna

obdelava.

Osnovni material:

GS 17 CrMoV 5 11 in materiali podobne sestave

Toplotna obdelava: Popus¢eno 6h/700°C, ohlajeno v pegi do 300°C, nato pri sobni temperaturi.

Tip plas¢a Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
bazi¢en
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: c Si Mn Cr v
DC + 0.11 0.40 0.95 1.4 0.25
AC (OCV > 70V)
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
B Napetost tecenja ReL /Rp 0.2: > 450 MPa (N/mm2)
Natezna trdnosti Rm: > 600 MPa (N/'mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: >15 %
300-350°C .
Zilavost KV : >50 J(+20 °C)

Vsebnost vodika : <5ml / 100 g vara

Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o DolzZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
mm mm A zaklopnico zaboj | 1000 kosov

Priznanja : kg kg kg *
25 350 60-90 4.2 21.0 21
TOV 3.25 450 90-130 5.8 29.0 47
4 450 140-180 5.6 28.0 71
5 450 190-230 5.7 28.5 114
6 450 250-310 5.7 28.5 163

* podatek je priblizen
REF. E 265 - SI/SM Datum:2010-02-15 E8




Klasifikacija:

EN 1599: EZ B42 H5

EN ISO 3580-A: EZ B 42 H5

EN ISO 3580-B:~E 62 16 3C1 MV H5

elektrode jesenice . EVB 3 CrMoV

Lastnosti in uporabnost:

S Cr, Mo in V legirana bazi¢na elektroda je primerna za varjenje toplotno obstojnih 3 % CrMoV legiranih kotlovskih in
cevnih jekel s trajno toplotno obstojnostjo do 600 °C.

Osnovni material:

Vrsta jekla DIN :
Toplotno obstojna 10CrMo11
finozrnata jekla 17CrMoV10

Toplotna obdelava:
Predgrevanje in medvarkovna temperatura znasata 200 - 250 °C.
Varjenec moramo po varjenju Zariti na 690 - 730 °C 2 h in ohladiti v peéi do 300 °C.

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
bazi¢en
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: ¢} Si Mn Cr Mo \
DC + 0.1 0.35 0,60 3,0 1,0 0,25

Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:

ﬁ Napetost te¢enja ReL /Rpo2:  >550 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 660-740 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: >17 %
3s0C 12 Zilavost KV : >50  J(20°C)

Vsebnost vodika: <5 ml /100 g vara

Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o DolzZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

kg kg kg *

25 300 65— 85 3.4 17 19.8

3.25 350 100130 4 20 36.4

4 450 140 - 180 5.4 27 66.7

5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

podatek je priblizen

REF. E 301-SI/MS Datum: 2010-0-15 E9



Klasifikacija:

AWS A-5.5: ~ E 9016-B9

EN 1599: ~E CrMo 91B 42
~EN ISO 3580-A : E CrMo91 B42 H5
~EN ISO 3580-B : E 62 15 9C1MV1 H5

elektrode jesenices. EVB 9 CrMoV

Lastnosti in uporabnost:
S Crin Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje toplotno obstojnih jekel z 9-12% Cr, predvsem jekel T 91in T 92 in
za varjenje jekel, odpornih proti vodiku pod pritiskom. Primerna je za obratovalne temperature do 600 °C.

Osnovni material:

DIN: W.Nr.: ASTM
Toplotno obstojna in proti X 12 CrMo9.1 1.7386 A 199 Gr.T9
vodiku odporna jekla X 20 CrMoV 12.1 1.4922 A 335 Gr.P9
1.4935 A 351
A 213/213 M Gr.T/P91
Gr.T/P92

Toplotna obdelava:
Predgrevanje in temperatura vmesnih slojev 200-300°C.
Popuscéeno: 750 °C / 2 h, ohlajeno v peci do 300 °C, nato pri sobni temperaturi.

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: C Si Mn Cr Mo Ni V W
DC + 0.06 0.35 0.60 9.0 0.9 0.9 0.2 0.2

Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:

B Napetost tecenja ReL/Rpoz  >500 MPa(N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 650 -850 MPa (N/mm2)
Ponovno sudenje: Raztezek As: >16 %
400°C/1h Zilavost KV : >50  J(20°C)

Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara

Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico| zaboj (1000 kosov

kg kg kg *

25 300 65 -85 3.4 17 19.8

3.25 350 100 — 130 4 20 36.4

4 450 140 — 180 5.4 27 66.7

5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

podatek je priblizen

REF. E 341-SI/SP Datum:2005-02-28 E10



elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 1599:
AWS 5.5:

ECrMo 91B 42
E 9018-B9

EN ISO 3580-A: ECrMo91 B42 H5
EN ISO 3580-B: E 62 15-9C1MV H5

EVB 91 CrMoV

Lastnosti in uporabnost:

S Crin Mo legirana bazi¢na elektroda za varjenje toplotno obstojnih jekel z 9-12% Cr, predvsem jekel T 91in T 92 in
za varjenje jekel, odpornih proti vodiku pod pritiskom. Primerna je za obratovalne temperature do 600 °C.

Osnovni material:

DIN: W.Nr.: ASTM
Toplotno obstojna in proti X 12 CrMo9.1 1.7386 A 199 Gr.T9
vodiku odporna jekla X 20 CrMoV 12.1 1.4922 A 335 Gr.P9
1.4935 A 351
A 213/213 M Gr.T/P91
Gr.T/P92
Toplotna obdelava:
Predgrevanje in temperatura vmesnih slojev 200-300°C.
Popuscéeno: 750 °C / 2 h, ohlajeno v peci do 300 °C, nato pri sobni temperaturi.
Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: C Si Mn Cr Mo Ni Nb V_ N
DC + 0.09 0.3 0.9 9.0 0.9 0.4 0,06 02 +
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
E Napetost te¢enja Rel/Rpo2  >520 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 620 — 850 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek A5: >17 %
400°C/1h Zilavost KV : > 50 J (20°C)
Vsebnost vodika: <5 ml /100 g vara
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico|  zaboj (1000 kosov
kg kg kg *
25 300 65— 85 3.4 17 19.8
3.25 350 100 - 130 4 20 36.4
4 450 140 — 180 5.4 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

REF. E 304 - SI/SM

podatek je priblizen

Datum:2010-02-15

E11




Klasifikacija :

AWS A-5.5: E 8016-B5
ENISO 3580-A: E ZB42 H5
~EN ISO 3580-B: E 55 18-1M3 H5

elektrode jesenice . EVB Mo1Cr

Lastnosti in uporabnost :

Z Mo in Cr legirana bazi¢na elektroda za varjenje toplotno obstojnih jekel in jeklene litine za obratovalne
temperature do 580°C.

Osnovni materiali :

Toplotno obstojna jekla CSN: 15123

Toplotna obdelava:
Popusceno: 680-710 °C / 1 h, ohlajeno pri sobni temperaturi.

Tip plasca : Tipi€ne vrednosti Cistega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Mo
DC + 0.05 0.40 0.80 0.5 1.0

Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti

g Napetost tecenja Rel/Rpoz  >460 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 550 - 700 MPa (N/mm2)
Ponovno sus$enje : Raztezek AS: >19 %
400°C/1h Zilavost KV : >47 J (20°C)

Vsebnost vodika: < 5 ml/ 100 g vara

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
) DolzZina Varilni tok Teza/ Teza/ Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

kg kg kg *

25 300 65— 95 3.4 17 19.8

3.25 350 110 — 140 4 20 36.4

4 450 140 - 180 54 27 66.7
5 450 180 — 230 5.4 27 101.9

6 450 240 — 290 5.4 27 150

podatek je priblizen

REF. E 260 - S|/ SM Datum:2010-02-15 E12




Belezke:



SREDNJE LEGIRANE RUTILSKE ELEKTRODE

elekirode jesenicews  za yARJENJE TOPLOTNO OBSTOINIH JEKEL
ETiMo ..o F1
ETiMoV .....ccccoviiiiiiiiinnns F2
ETiCrMo .....ccoovvvivniininnnns F3
ETi2CrMo .......cceveennee F4
ETi5CrMo .....cocevvvvniinnnn F5



Klasifikacija :

EN 499: E 46 AMoR 12
DIN 8575: E Mo R 22
AWS A-5.4:  E 8013-G

EN ISO 2560-A: E 46 A Mo R 12
~EN ISO 2560-B:E 55 13 1M3 A
EN ISO 3580-A: E Mo R12

elektrode ieseniceu.n..,. ETI MO EN ISO 3580-B: E 55 13 1M3 A

Lastnosti in uporabnost :

Z Mo legirana rutilska elektroda za varjenje toplotno obstojnih jekel za obratovalne temperature do 500° C, ter za

varjenje nelegiranih in malo legiranih jekel trdnosti do 590 MPa (N/mm2). Primerna je predvsem za varjenje korenskih
in kotnih varov.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.:
Nelegirana jekla: St 37 do St 52 1.0037 do 1.0570
Kotlovska plocevina: HILHILHI 1.0345, 1.0425, 1.0435
17 Mn4, 19 Mn5, 15 Mo3 1.0481, 1.0482, 1.5415
Jekla za cevi: St 35.8, St45.8 1.0305, 1.0405
15 Mo3 1.5415
Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :
rutilen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Mo
AC 0.06 0.30 0.45 0.50
DC -
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:
g Napetost tecenja ReL /Rp 0.2: > 460 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 550 -590 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >20 %
120°C/1h 5
Zilavost KV : > 65 J (20°C)
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
25 300 70-95 4 20 18.1
3.25 350 115145 4 20 34.8
4 450 145 - 190 5.4 27 68.4
5 450 200 — 240 5.4 27 110

podatek je priblizen

REF. E 310-SI/SM Datum:2010-02-16 F1



Klasifikacija :

EN 1599: E MoV R 12
DIN 8575: E MoV R 22
AWS A5.5:  E8013-G
EN ISO 3580-A: E MoV R 12
EN ISO 3580-B: E 55 13 G

elektrode jesenice . E TI MOV

Lastnosti in uporabnost :

S Cr, Mo in V legirana rutilska elektroda za varjenje toplotno obstojnih jekel Cr-Mo-V legiranih jekel in jeklenih litin za
obratovalne temperature do 550° C.Namenjena je za varjenje kotlovske plocevine, cevovodov, tlaénih posod itd.
Primerna je predvsem za varjenje korenskih in kotnih varov.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.:
Kotlovska plocevinain 14 MoV63, 21 MoV53, 1.7715, 1.5404,
jekla za cevi 17 MoV84, 24 CrMoV 55 1.5406, 1.7733

10CrSiMoV7 1.8075

Toplotna obdelava :
Popusceno 2 h / 700 °C, ohlajeno pri sobni temperaturi.

Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :
rutilen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Mo \
AC 0.10 0.30 0.50 0.45 1.0 0.35
DC -
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:
B Napetost te¢enja Rel/Rpo2  >470 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 610 —-710 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >18 %
120°C/1h ..
Zilavost KV : > 65 J (20°C)

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
2.5 300 70-90 4 20 18.1
3.25 350 115145 4 20 34.8
4 450 145 - 190 5.4 27 68.4
5 450 200 — 240 5.4 27 110

* podatek je priblizen

REF. E 315-SI/SM Datum:2010-02-16 F2




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 1599: E CrMo1 R 12
DIN 8575: E CrMo1 R 22
AWS A55:  E8013-G

EN ISO 3580-A: E CrMo 1 R 12
EN ISO 3580-B: E 5513 1 CM

E TiCrMo

Lastnosti in uporabnost :
Z Mo in Cr legirana rutilska elektroda za varjenje toplotno obstojnih Cr Mo jekel in jeklenih litin za obratovalne
temperature do 550° C. Namenjena je za varjenje parnih kotlov, cevovodov, tlaénih posod, itd. Primerna je

predvsem za varjenje korenskih in kotnih varov.

Osnovni materiali :

Kotlovska plo¢evina in
jekla za cevi

DIN:
13CrMo44
15CrMo3

13CrMoV42

(HIV)

W.Nr.:
1.7335

Toplotna obdelava :

Popuséeno 2h / 680 °C, ohlajeno v peci do 300°C, nato pri sobni temperaturi.

Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
rutilen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : ¢} Si Mn Cr Mo
AC 0.08 0.35 0.50 1.0 0.50
DC -
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:
B Napetost te¢enja Rel/Rpo2  >490 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 590 - 690 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek AS: >18 %
120°C/1h 5.
Zilavost KV : > 50 J (20°C)
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
[ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj [ 1000 kosov
kg kg kg *
2.5 300 70 -95 4 20 18.1
3.25 350 115 - 145 4 20 34.8
4 450 145 - 190 5.4 27 68.4
5 450 200 — 240 5.4 27 110

REF. E320-SI/SM

* podatek je priblizen

Datum:2010-02-16 F3




elektrode jesenice s

E Ti 2CrMo

Klasifikacija :

EN 1599:

DIN 8575:

AWS A-5

.5:

E CrMo2 R 12
E CrMo2 R 22
E 9013-G

EN ISO 3580-A: E CrMo 2 R 12
EN ISO 2580-B: E62 132 C1M

Lastnosti in uporabnost :
Z Mo in Cr legirana rutilska elektroda za varjenje toplotno obstojnih Cr Mo jekel in jeklenih litin za obratovalne
temperature do 600° C. Namenjena je za varjenje kotlovske plocevine, cevi, tlacnih posod, itd. Primerna je

predvsem za varjenje korenskih in kotnih varov.

Osnovni materiali :

Toplotno obstojna jekla

DIN:
10CrMo9.10
15CrSiMoV7
12CrSiMo8

W.Nr.:
1.7380

Toplotna obdelava :

Popuscéeno 2h / 690 °C, ohlajeno v peci do 400° C , nato pri sobni temperaturi.

Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :
rutilen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Mo
AC 0.10 0.40 0.60 2.30 1.0
DC -
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:
B Napetost te¢enja Rel/Rpo2  >520 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 620 — 740 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek A5: >18 %
120°C/1h 5.
Zilavost KV : > 50 J (20°C)
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
2.5 300 70-95 4 20 18.1
3.25 350 115 - 145 4 20 34.8
4 450 145 - 190 5.4 27 68.4
5 450 200 — 240 5.4 27 110

REF. E325-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

F4




Klasifikacija :

EN 1599: E CrMo5 R 12
DIN 8575: E CrMo5 R 22
AWS A-5.5.  E 8016-B6

EN ISO 3580-A:E CrMo 5 R 12
EN SO 3580-B: E 62 135 CM

elektrode jesenices. E Ti 5CrMo

Lastnosti in uporabnost :
S Crin Mo legirana rutilska elektroda za varjenje toplotno obstojnih in proti vodiku pod pritiskom odpornih
jekel za obratovalne temperature do 600° C. Uporablja se tudi pri varilskih delih na malo in srednje legiranih

pobolj$anih jeklih podobne sestave.Uporablja se predvsem v industriji predelave nafte. Primerna je za
varjenje kotnih in korenskih varov.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.:
Toplotno obstojna in proti 12CrMo9.15 1.7380
vodiku odporna jekla

Toplotna obdelava :
Popusceno 2 h / 730 °C, ohlajeno pri sobni temperaturi.

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
rutilen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Mo
AC 0.10 0.50 0.80 5.00 0.50
DC -
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:
B Napetost tecenja Rp ReL / Rp g2 > 520 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 640 — 740 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >17 %
120°C/1h 5.
Zilavost KV : > 47 J (20°C)

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Teza/ Teza / Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 300 70-90 4 20 181
3.25 350 115-145 4 20 34.8
4 450 145 - 190 5.4 27 68.4
5 450 200 — 240 5.4 27 110

*

podatek je priblizen

REF. E 330-SI/SM Datum?2010-02-16 F5




elektrode jesenice s

VISOKO LEGIRANE
FERITNE ELEKTRODE

INOXB 13 Fe ......coeevunennnnn G1
INOXB 13/1Fe ................. G2
INOX B 13/4 Fe ................ G3
INOXB 13/6 Fe ................. G4
INOXB 17 Fe .....ccoevvvuennnns G5

INOX B 17 MoFe ............... G6



elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 1600: E13B43

DIN 8556: E 13 MPB 30+130
AWS A5.4: E410-15

1SO 3581:

INOXB 13 Fe

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na elektroda, legirana iz obloge, uporabna za zvarjanje in navarjanje martenzitno-feritnih CrNi jekel in
jeklenih litin. Uporablja se pri izdelavi in popravilu vodnih turbin, ¢rpalk, ventilov, armatur, itd.

Osnovni materiali :

Martenzitno-feritna jekla
Korozijsko odporna jekla

Jeklena litina

DIN W.Nr.:
X6Cr13 1.4000
X6 CrAl 13 1.4002
X10Cr 13 1.4006
X15Cr13 1.4024
G-X10Cr 13 1.4006

Toplotna obdelava :

Toplotna obdelava je je odvisna od uporabljenega osnovnega materiala in debeline materiala. Temperatura
predgrevanja cca.150°C. temperatura vmesnih slojev cca.180-260°C.

Tip plasca:

bazicen

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

¢

Ponovno susenje :

Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C Cr

0.07 13

Mehanske lastnosti
popusceno stanje*

Natezna trdnost Rm: >450 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >20 %
Trdota cca. 350 HB varjeno

420°C/2h *Popuséeno: 840-870°C/2h, ohlajeno v peci na 600°C (55°C/h),
potem na zraku.
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne sestave
osnovnega materiala.
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/
25 300 60 — 90 4 20 17.9
3.25 350 90 — 120 4.4 22 37.6
4 450 110 — 160 5.4 27 73
5 450 150 — 190 5.4 27 106

REF. E 503 - SI/SM

* podatek je priblizen

Datum:2010-02-16 G1




Klasifikacija :

EN1600: E131B43
DIN8556: E 13 1 MPB 30+130
AWS A-5.4:

1SO 3581:

W.Nr: ~1.4018

elektrode jesenices. INOX B 13/1 Fe

Lastnosti in uporabnost:
Bazi¢na elektroda, legirana iz obloge, uporabna za zvarjanje in navarjanje martenzitno-feritnih CrNi jekel in
jeklenih litin. Uporablja se pri izdelavi in popravilu vodnih turbin, ¢rpalk, ventilov, armatur, itd. Elektroda je
korozijsko odporna proti vodi, pari in morski vodi.

Osnovni materiali :

Martenzitno-feritna jekla DIN W.Nr.:
Korozijsko odporna jekla X6Cr13 1.4000
X 6 CrAl 13 1.4002
X10Cr13 1.4006
X15Cr13 1.4024
Jeklena litina G-X10Cr 13 1.4006

Toplotna obdelava :
Temperatura predgrevanja je 150-200°C, vmesnih slojev 180-400°C. Temperatura toplotne obdelave je
650-750°C, odvisno od uporabljenega osnovnega materiala in debeline materiala.

Tip plasca: Tipiéne vrednosti Cistega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Cr Ni Mo
DC + 0.05 13 1.5 0.3
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti ) ) B i
varjeno stanje popusceno stanje
Napetost teCenja Rgl / Rp 9.2: >740 MPa (N/mm2) >450 MPa (N/mm2)
E Natezna trdnost Rm: 950-1100 MPa (N/mm2) 650-800 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >6 % >15 %
420°C / 2h .
Zilavost KV : >15J (+20°C) >47 J(+20°C)

*Popuséeno: 700° / 2h, potem ohlajeno na zraku

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg~
/
2.5 300 60 —90 4 20 17.9
3.25 350 90 - 120 44 22 37.6
4 450 110 - 160 5.4 27 73
5 450 150 — 190 5.4 27 106

* podatek je priblizen

REF. E 501-SI/SM Datum:2010-02-16 G2




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 1600: E134B43

DIN 8556 : E 13.4 MPB 30+130
AWS A-5.4:  E 410 NiMo-15

ISO 3581: E 13.4 B 130 36 X

JUS C.H3.017: E13.4B 13036 Y
W.Nr.: ~1.4351

INOX B 13/4 Fe

Lastnosti in uporabnos

t:

Bazi¢na elektroda, legirana iz obloge, uporabna za zvarjanje in navarjanje martenzitno-feritnih CrNi jekel in
jeklenih zlitin. Uporablja se pri izdelavi in popravilu parnih sistemov, Francisovih turbin, érpalk, ventilov, armatur,
itd. Elektroda je korozijsko odporna proti vodi, pari in morski vodi.

Osnovni materiali :

Martenzitno-feritna jekla
Korozijsko odporna jekla

Jeklena litina

DIN

X6Cr13
X5CrNi 13 4
X20Cr13
G-X5CrNi13 4
G-X5CrNi 136
G-X 5 CrNiMo 12 4
G-X 5 CrNiMo 13 4

W.Nr.:
1.4000
1.4313
1.4021
1.4313

1.4407

Toplotna obdelava :

Temperatura predgrevanja in vmesnih slojev je 100-160°C. Temperatura toplotne obdelave je 580-620°C,
odvisno od uporabljenega osnovnega materiala in debeline materiala.

Tip plasca :
bazicen

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

L

Ponovno susenje :
420°C / 2h

Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C Cr Ni Mo

0.07 13 4 0.5

Mehanske lastnosti
varjeno stanje

Re / Rp 0.2:>830 MPa (N/mm2)

popusceno stanje
Napetost teGenja >620 MPa (N/mm2)

Natezna trdnost  Rm:  1080-1230 MPa (N/mm2) 830-980 MPa (N/mmz2)

Raztezek As: >6 % >15 %

Zilavost KV : >24J (+20°C) >47 J(+20°C)

Trdota 300-400 HB 250-350 HB

*Popuséeno: 600° / 2h, potem ohlajeno na zraku

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne sestave
osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok | Teza/ Teza / Teza /
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/
25 300 60 — 90 4 20 17.9
3.25 350 90-120 44 22 37.6
4 450 110 — 160 5.4 27 73
5 450 150 — 190 5.4 27 106
* podatek je priblizen
REF. E 500- SI/SM Datum:2010-02-16 G3




elektrode jesenice s

Klasifikacija :
EN 1600:

DIN 8556 :

AWS A-5.4:

1SO 3581:

JUS C.H3.017:

INOX B 13/6 Fe

Lastnosti in uporabnost:

Bazitna elektroda, legirana iz obloge, uporabna za zvarjanje in navarjanje martenzitno-feritnih CrNi jekel in
jeklenih zlitin. Uporablja se pri izdelavi in popravilu parnih sistemov, Francisovih turbin, ¢rpalk, ventilov, armatur,
itd. Elektroda je korozijsko odporna proti vodi, pari in morski vodi.

Osnovni materiali :

G-X5CrNi136

Martenzitno-feritna jekla W.Nr.:
Korozijsko odporna jekla X6Cr13 1.4000
Jeklena litina G-X5CrNi 134 1.4313

Toplotna obdelava :

Temperatura predgrevanja in vmesnih slojev je 100-160°C. Temperatura toplotne obdelave je 580-620°C,
odvisno od uporabljenega osnovnega materiala in debeline materiala.

Tip plasca :

bazi¢en

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

i

Tipi€ne vrednosti Cistega vara :

Kemicna sestava, ut %:

C Cr Ni Mo

0.07 13 6 0.5

Mehanske lastnosti
varjeno stanje popusceno stanje
Napetost te€enja  Rei / Rp 92 > 740 MPa (N/mm2) >600 MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm:  950-1100 MPa (N/mmz2) 750-960 MPa (N/mmz2)

Ponovno susenje : Raztezek As: >8 % >15
420°C/ 2h .
Zilavost KV : >24J (+20°C) >47J (+20°C)
*Popuscéeno: 600° / 2h, potem ohlajeno na zraku
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/
25 300 60 — 90 4 20 17.9
3.25 350 90 — 120 4.4 22 37.6
4 450 110 - 160 5.4 27 73
5 450 150 — 190 5.4 27 106

REF. E 502- si/ SM

* podatek je priblizen

Datum:2010-02-16 G4




Klasifikacija :
EN 1600: E17B43

DIN 8556 : E 17 MPB 30+130
AWS A54:  E 430-15

ISO 3581: E 17 B 130 36 X
JUS C.H3.017: E17 B 130 36 Y
W.Nr.: ~1.4015

elektrode jesenice s INOX B 17 Fe

Lastnosti in uporabnost:

Bazi¢na elektroda za zvarjanje in navarjanje feritnih Cr jekel s 17% Cr, korozijsko odpornih materialov podobne
sestave, materialov odpornih na obrabo, za navarjanje plinskih, vodnih in parnih armatur iz nelegiranih in malo

legiranih jekel, kjer se zahteva tesnost navarjenih povrsin, korozijska obstojnost in obratovalna temp. do 450°C.

Osnovni materiali :

Martenzitno-feritna jekla DIN W.Nr.:
Korozijsko odporna jekla X6Cr17 1.4016
X6 CrTi17 1.4510
X6 CrNb 17 1.4511
X 10CrSi 18 1.4741
X 10 CrAl 18 1.4742

Toplotna obdelava :
Temperatura predgrevanja in vmesnih slojev je 200-300°C. Temperatura toplotne obdelave je 650-750°C,
odvisno od uporabljenega osnovnega materiala in debeline materiala.

Tip plasca: Tipiéne vrednosti Cistega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : ¢ Cr Ni
DC + 0.10 16.5 0.5

Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti

- Meja teCenja ReL/Rpo2:  >440 MPa (N/mm2)
Z Trdnost Rm: 590 - 740 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Trdota 250 -300  HB varjeno stanje
420°C / 2h cca. 200 HB popuséeno stanje

*Popuséeno: 750° / 2h, potem ohlajeno na zraku
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne sestave
osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/
25 300 60 —80 3.4 17 19.8
3.25 350 80— 120 4 20 40.8
4 450 120 — 160 5.2 26 76.5
5 450 160 — 190 5.2 26 123.8

* podatek je priblizen

REF. E 506 - SI/ SM Datum:2010-02-16 G5



Klasifikacija :

EN 1600:

DIN 8556 :

AWS A-5.4:  ~E 430Mo-15

ISO 3581: E 17.0.1 B 130 36X
W.Nr.: 1.4115

elektrode jesenice . INOX B 17 MoFe

Lastnosti in uporabnost:

Bazi¢na elektroda za zvarjanje in navarjanje feritnih Cr jekel s 17% Cr in za navarjanje sedla ventilov ter plinskih,
vodnih in parnih armatur iz nelegiranih in malo legiranih jekel, tam kjer se zahteva tesnost navarjenih povrsin,
korozijska obstojnost pri obratovalnih temperaturah do 550°C.

Osnovni materiali :

Feritna jekla in jeklena litina DIN W.Nr.:
Korozijsko odporna jekla X20CrNi17.2 1.4057
Jekla za pobolj$anje 41Cr4 1.7035
Legirana jeklena litina G-X22 CrNi 17 1.4059

GS-C 25 1.0619

Toplotna obdelava :

Temperatura predgrevanja in vmesnih slojev je 100 — 200°C (za spoje 250 - 400°C), odvisna od uporabljenega
osnovnega materiala in debeline materiala.

Temp. toplotne obdelave je 650 - 750°C za izbolj$anje Zilavosti v ¢istem varu in prehodni coni.

Tip plasca: Tipiéne vrednosti Cistega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : ¢ Cr Ni Mo
DC + 0.15 16.5 0.5 1.1

Pozicije varjenja :
I jenj Mehanske lastnosti

;E Trdota cca. 400 -450 HB varjeno stanje

L cca. 250 - 350 HB popusceno stanje
Ponovno susenje :

420°C/2h *Popuséeno: 700° / 2h, ohlajeno v pedi nato zraku
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne sestave
osnovnega materiala.
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok |  Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/
25 300 60 —80 3.4 17 18.1
3.25 350 80 —120 4 20 40.4
4 450 120 — 160 5.2 26 76.5
5 450 160 — 200 5.2 26 123.8

* podatek je priblizen

REF. E511-SI/SM Datum:2010-02-16 G6




Belezke:



elektrode jesenice s

VISOKO LEGIRANE AVSTENITNE IN

AVSTENITNO - FERITNE

ELEKTRODE
INOXR19/9 Nb ........ccevueennn H1
INOXB19/9Nb .................. H2
INOXR19/9 NC ..........ceeeenns H3
INOX R 19/12/3 Nb .............. H4
INOX B 19/12/3 Nb .............. H5
INOX R 19/12/3 NC ................ Hé
INOXR19/13/4 L ................. H7
INOX R 22/9/3 LN ................ H8
INOXR 20/10/3 L ...........e H9

INOXR20/25L ....ceuvevnnnannnns H10



Klasifikacija :

EN 1600: E199NbR 12
DIN 8556 : E19.9NbR 26
AWS A-5.4: E 347-17

I1SO 3581: E19.9NbR 26
W.Nr.: 1.4551

elektrode jesenice . |NOX R 19/9 Nb

Lastnosti in uporabnost :

Stabilizirana feritno avstenitna rutilska elektroda z rutilnim plas¢em, za varjenje stabiliziranih in nestabiliziranih
korozijsko obstojnih 18/8 CrNi jekel. Elektrodo odlikuje stabilen oblok, varjenje poteka mehko in mirno brez
brizganja in s préeéim prehodom dodajnega materiala v zvar. Zlindra sama odstopi, vari so gladki,odporni proti
interkristalni koroziji do 400° C in oksidaciji do 800° C.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.: AISI/ASTM:
Jekla odporna proti koroziji X5CrNi18 10 1.4301 304
X 6 CrNiTi 18 10 1.4541 321
X6 CrNiNb 18 10 1.4550 347
Legirana jeklena litina G-X6CrNi 18 9 1.4308 -
G-X 5 CrNiNb 18.9 1.4552 -
G-X 10 CrNi 18 8 1.4312 A157
Tip plasca : Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut. %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Nb
AC <0.04 <1.0 0.7 19 10 > 8 x %C
DC +
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:
B Napetost tecenja ReL / Rp 02: > 390 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 590 — 690 MPa (N/mmz2)
Ponovno susenje : Raztezek As: > 30 %
300°C / 2h 3
Zilavost KV : > 47 J (+20°C) tipi€no 70 J
> 32 J (-60°C)
Feritno Stevilo : FN ~ 6

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
BV: uP 2 250 30-50 3.5 14
DNV: 347 2.5 300 50 -85 4 16 18.1
TOV 3.25 350 70-125 45 18 35.4
CR 4 350 110 - 165 45 18 53.6
sz 5 350 165 - 230 45 18 81.8

*

podatek je priblizen

REF. E543-SI/ SM Datum:2010-02-13 H1



Klasifikacija :

EN 1600: E199NbB 22
DIN8556:  E 19.9 Nb B 20+
AWS A-5.4:  E 347-15

I1SO 3581: E 19.9 Nb B 20+
W.Nr.: 1.4551

elektrode jesenice . |NOX B 19/ 9 Nb

Lastnosti in uporabnost :
Stabilizirana bazi¢na elektroda za varjenje stabiliziranih in nestabiliziranih 18/8 CrNi jekel, kot tudi za varjenje
feritnih 13 Cr jekel. Zvari imajo visoko Zilavost in so odporni proti nastajanju por , razpok, interkristalni koroziji do
400° C in oksidaciji do 800° C.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.: AISI/ASTM:
Jekla odporna proti koroziji X5CrNi 18 10 1.4301 304
X6 CrNiTi 18 10 1.4541 321
X6 CrNiNb 18 10 1.4550 347
Legirana jeklena litina G-X6CrNi 18 9 1.4308 -
G-X 5 CrNiNb 18.9 1.4552 -
G-X10CrNi18 8 1.4312 A157
Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
bazicen
Kemicna sestava, ut. %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Nb
DC + 0.06 0.40 1.8 19 10 > 8 x %C
Pozicije varjenja :
Mehanske lastnosti:
Z Napetost te¢enja ReL / Rp 02! > 390 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Natezna trdnost Rm: 590 — 690 MPa (N/mm2)
300°C / 2h
Raztezek A5: >30 %
. s Zilavost KV : > 47 J (+20°C) tipi€no 90J
Feritno Stevilo : FN ~ 8 fav ( )t

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 2 250 40 -60 3.5 14
25 300 50 — 80 4 16
3.25 350 80-110 4.5 18
4 350 110 — 140 4.5 18
5 350 140 - 180 4.5 18

* podatek je priblizen

REF. E 545-SI/SM Datum:2010-02-16 H2



elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 1600: E199LR 12
DIN 8556 : E199LR 26
AWS A-5.4:  E 308L-17
1SO 3581: E199LR 26
W.Nr.: 1.4316

INOX R 19/9 NC

Lastnosti in uporabnost :

Feritno avstenitna rutilska elektroda z nizko vsebnostjo ogljika za varjenje nestabiliziranih in stabiliziranih
korozijsko obstojnih 18/8 CrNi jekel. Elektrodo odlikuje stabilen oblok, varjenje poteka mehko in mirno brez

brizganja in s préedim prehodom dodajnega materiala v zvar. Zlindra sama odstopi, vari so gladki, odporni proti
interkristalni koroziji do 350°C in oksidaciji do 800°C ter zilavi do - 196°C.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.: AISI/ASTM:
Jekla odporna proti koroziji X5CrNi18 10 1.4301 304
X2CrNi 19 11 1.4306 304 L
X 6 CrNiTi 18 10 1.4541 321
X6 CrNiNb 18 10 1.4550 347
Legirana jeklena litina G-X6CrNi 18 9 1.4308 -
G-X 5 CrNiNb 18.9 1.4552 -
Tip plasca : Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut. %:
VrStaA?ka : c S Mn Cr Ni
DC + <0.03 0.8 0.7 19 10
Pozicije varjenja :
B Mehanske lastnosti:
Napetost te¢enja ReL / Rp 02! > 340 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Natezna trdnost Rm: 540 - 640 MPa (N/mm2)
300°C / 2h
Raztezek AS5: >35 %
i L Zilavost KV : > 47 J (+20°C) tipicno 70 J
Feritno Stevilo : FN » 5 >32 J (-196°C))

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
BV: UP 2 250 30-50 3.5 14
DNV: 308L 2.5 300 50 -85 4 16 18.1
RS: 308L 3.25 350 70125 4.5 18 35.4
TOV 4 350 110 — 165 4.5 18 53.6
CR 5 350 165 - 230 4.5 18 81.8
sz
* podatek je priblizen
REF. E 553-SI/SM Datum:2010-02-16 H3




Klasifikacija :

EN 1600: E19123NbR 12
DIN 8556 : E 19.12.3Nb R 26
AWS A-54:  E 31817

1SO 3581: E 19.12.3Nb R 26
W.Nr.: 1.4576

elektrode jesenice . |NOX R 1 9/ 1 2/ 3 Nb

Lastnosti in uporabnost :

Stabilizirana feritno avstenitna rutilska elektroda za varjenje stabiliziranih in nestabiliziranih korozijsko obstojnih
18/12/2 CrNiMo jekel. Zlindra sama odstopi, vari so gladki in enakomerno prehajajo v osnovni material, odporni
proti interkristalni koroziji do 400°C in oksidaciji do 800°C.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.: AISI/ASTM:
Jekla odporna proti koroziji X5 CrNiMo 17 12 2 1.4401 316
X5 CrNiMo 17 13 3 1.4436 316
X6 CrNiMoTi 17 122 1.4571 316Ti
X 6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4581 316Cb
X 10 CrNiMoTi 18 12 1.4573 316Ti
X 10 CrNiMoNb 18 12 1.4583 316Cb
Legirana jeklena litina G-X 6CrNiMo 18 10 1.4408 A157
G-X 5 CrNiMoNb 18.10 1.4581 316L
Tip plasca : Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut. %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Mo Nb
AC <0.04 <1.0 0.7 18.5 11.5 2.7 > 8 x %C
DC +
Pozicije varjenja : .
Mehanske lastnosti:
E E Napetost tecenja ReL /Rp g2 >400 MPa (N/mm2)
.. Natezna trdnost Rm: 590 — 690 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje :
300°C / 2h Raztezek As: > 30 %
Zilavost KV : 47 J (+20°C) tipi¢no 60 J

Feritno Stevilo : FN = 10

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

kg kg kg *

2 250 30-50 3.5 14
25 300 50 -85 4 16 18.1
3.25 350 70-125 45 18 35.4
4 350 110 - 165 45 18 53.6
5 350 165 - 230 4.5 18 81.8

podatek je priblizen

REF. E573-SI/SM Datum:2010-02-16 H4



Klasifikacija :

EN 1600: E19123NbB 22
DIN 8556 : E 19.12.3 Nb B 20+
AWS A-54: E318-15

1SO 3581: E 19.12.3 Nb B 20+
W.Nr.: 1.4576

elektrode jesenice . |NOX B 1 9/ 1 2/ 3 Nb

Lastnosti in uporabnost :

Stabilizirana feritno avstenitna bazi¢na elektroda za varjenje stabiliziranih in nestabiliziranih korozijsko obstojnih
18/8/2 CrNiMo jekel. Zlindra sama odstopi, vari so gladki in enakomerno prehajajo v osnovni material, odporni
proti interkristalni koroziji do 400°C in oksidaciji do 800°C.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.: AISI/ASTM:
Jekla odporna proti koroziji X5 CrNiMo 17 12 2 1.4401 316
X5 CrNiMo 17 13 3 1.4436 316
X6 CrNiMoTi 17 122 1.4571 316Ti
X 6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4581 316Cb
X 10 CrNiMoTi 18 12 1.4573 316Ti
X 10 CrNiMoNb 18 12 1.4583 316Cb
Legirana jeklena litina G-X 6CrNiMo 18 10 1.4408 A157
G-X 5 CrNiMoNb 18.10 1.4581 316L
Tip plasca : Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
bazic¢en
Kemiéna analiza, ut. %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Mo Nb
DC + <0.04 0.6 1 19 11 2.7 > 8 x %C

Pozicije varjenja : .
Mehanske lastnosti:

E E Napetost tecenja ReL / Rp 02: > 400 MPa (N/mm2)
.. Natezna trdnost Rm: 600 — 750 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje :
300°C / 2h Raztezek As: > 30 %
Zilavost KV : > 47 J (+20°C) tipi¢no 70 J

Feritno Stevilo : FN = 9

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
2 250 40-60 3.4 13.6
2.5 300 50-80 4 16 18.1
3.25 350 80-110 4.5 18 35.4
4 350 110 - 140 4.5 18 53.6
5 350 140 - 180 4.5 18 81.8

podatek je priblizen

REF. E 575 - Sl/ SM Datum:2010-02-13 H5



elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 1600: E19123LR 12
DIN 8556 : E19.123LR 26
AWS A-5.4: E 316L-17

1SO 3581: E 19.12.3LR 26
W.Nr.: 1.4430

INOX R 19/12/3 NC

Lastnosti in uporabnost :
Feritno avstenitna rutilska elektroda z nizko vsebnostjo ogljika za varjenje nestabiliziranih in stabiliziranih korozijsko
obstojnih 18/8/2 CrNiMo jekel. Zlindra sama odstopi, vari so gladki in enakomerno prehajajo v osnovni material,
odporni proti interkristalni koroziji do 350°C in oksidaciji do 800°C ter Zilavi do -120°C.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.: AISI/ASTM:
Jekla odporna proti koroziji X2 CrNiMo 17 13 2 1.4404 316L
X5 CrNiMo 17 12 2 1.4401 316
X5 CrNiMo 1713 3 1.4436 316
X 6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4571 316Ti
X 6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4580 316 Cb
X 10 CrNiMoTi 18 12 1.4573 316Ti
X 10 CrNiMoNb 18 12 1.4583 316Cb
Legirana jeklena litina G-X 6 CrNiMo 18 10 1.4408
G-X 5 CrNiMoNb 18.10 1.4581
Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut. %:
VrStaA?ka : c Si Mn Cr Ni Mo
DC + <0.03 0.8 0.7 18.5 11.5 27
Pozicije varjenja :
I E Mehanske lastnosti:
Napetost te¢enja ReL /Rp g2 > 380 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Natezna trdnost Rm: 560 — 660 MPa (N/mm2)
300°C / 2h
Raztezek A5: >30 %
i L Zilavost KV : > 47 J (+20°C) tipi¢no 60 J
Feritno Stevilo : FN ~ 8 > 32 J (-120°C)

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje

¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

kg kg kg *

DNV: 316L-17 2 250 30-50 34 13.6
TOV 2.5 300 50 -85 4 16 18.1
sz 3.25 350 70-125 45 18 35.4
BV 4 350 110 - 165 45 18 53.6
5 350 165 - 230 45 18 81.8

REF. E 584 - SI/ SM

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

H6




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 1600: ~E19134LR 12
DIN 8556: =~E 19134 LR 23
AWS A54: E 317L-17

1ISO 3581: E19.134 LR
W.Nr.: 1.4453

INOX R 19/13/4L

Lastnosti in uporabnost:

KVstenitna rutilska elektroda z nizko vsebnostjo ogljika, povisano vsebnostjo Mo in z dodatkom N, primerna za
varjenje korozijsko obstojnih jekel s povisanim Mo, v napravah v kemi¢ni , papirni in tekstilni industriji. Zaradi
dodatka Mo in N so vari odporni na kloridne in sulfatne ione.

Osnovni materiali:

Jekla odporna proti koroziji

DIN :

X5 CrNiMo 17 13

X2 CrNiMoN 17 13 5
X2 CrNiMoN 17 13 3
X10CrNiMoNb 18 12
X4 CrNiMoN 22 15
X4 CrNiMoN 19 16 5

W.-Nr.

1.4449
1.4439
1.4429
1.4583
1.3951
1.3964

Toplotna obdelava:

Predgrevanje in toplotna obdelava po varjenju ni priporoéljiva.
Temperatura vmesnih slojev naj ne presega 150°C.

Tip plasca:

rutilen
Vrsta toka:

AC

DC +
Pozicije varjenja:

¢

Ponovno susenje:
250°C /2h

Feritno Stevilo: FN=0

Kemiéna sestava, ut

Tipi¢ne vrednosti Cistega vara

%:

Natezna trdnosti
Raztezek

Zilavost

C Si Mn Cr Ni Mo N
<0.03  <0.8 0.8 18 14.5 4.0 +
Mehanske lastnosti:
Napetost te¢enja ReL / Rp 92! > 450 MPa (N/mm2)

Rm: > 600 MPa (N/mm2)

AS5: 28 %

KV : > 50 J( +20°C)
> 40 J(-140°C)

Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
[ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
2 250 30-50 3 12 11.2
/ 25 300 50-85 3.5 14 18.9
3.25 350 70-125 4 16 35
4 350 110-165 4.5 18 56.8
5 350 160-230 4.5 18 82.3

REF. E 580 -SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

H7




Klasifikacija:
EN1600: E2293NL32

DIN 8556: -
AWS A5.4: E2209L-17
W.Nr.: 1.4462

elektrode jesenice . |NOX R 22/ 9/3 LN

Lastnosti in uporabnost:

Rutilsko bazi¢na elektroda za varjenje feritno avstenitnih duplex jekel, uporabna predvsem v naftni, kemi¢ni
industriji, v ladjedelniStvu in v »off-shore« konstrukcijah.

Vari imajo visoko trdnost in so zelo dobro korozijsko odporni v agresivnih medijih (slana voda, kloridne vode...).
Zaradi visoke vsebnosti ferita in odpornosti na tockasto korozijo so dobro odporni na razpoke zaradi korozije.

Osnovni materiali:

Feritno avstenitna duplex jekla:
W.Nr.: 1.4462 (X 2 CrNiMoN 22 5)
1.4462 z 1.4583 ( X 10 CrNiMoNb 18 12
1.4462 z HI/HII, StE 255, 17 Mn 4, StE 355, 15 Mo 3

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
rutilno bazicen
Kemicna sestava, ut %:

Vrsta toka: C Si Mn Cr Ni Mo N
AC <0.03 <0.9 0.8 23 9 3,2 0.17
DC+/-
Pozicije varjenja: _
Mehanske lastnosti:
g Napetost tecenja ReL /Rp g2: > 540 MPa
Ponovno susenje: (N/mm2)
300°C /2h Natezna trdnost Rm: 680 — 890 MPa (N\/mm2)
Raztezek As: >22 %

Feritno Stevilo: FN ~ 35 ilavost KV - >47 J (+20°C)

Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
[ DolZina | Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 2.5 300 50-85 3.5 14 18.9
3.25 350 70-125 4 16 35
4 350 110-165 4.5 18 56.8
5 350 160-230 4.5 18 82.3

podatek je priblizen

REF. E 582 - SI/SP Datum:2005-03-02 H8




Klasifikacija:

EN 1600: =~E 20103 R 12
DIN 8556: =~E 20 10 3 R 23
AWS A 5.4: E 308MoL -17

IS0 3581: =E 20.10.3 R

elektrode jesenice . |NOX R 20/ 1 0/ 3L

Lastnosti in uporabnost:

Rutilska elektroda z nizko vsebnostjo ogljika, primerna za varjenje nelegiranih ali nizko legiranih jekel s Cr-Ni in

Cr-Ni-Mo jekli in za navarjanje na jekla s poviSanim C in Mn. Material je korozijsko odporen na kisline in morsko
vodo.

Osnovni materiali:

KVstenitna manganska jekla
Spajanje nelegiranih ali nizko legiranih jekel z avstenitnimi in Mn - avstenitnimi jekli
Navarjanje na jekla z povi$ano vsebnostjo C in Mn jekla

Toplotna obdelava:

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut %:
Varilni tok : C Si Mn Cr Ni Mo
AC <0.03 <0.9 0.8 20 10 2.8
DC +
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
B Napetost tecenja ReL / Rp 02: > 400 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: > 620 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje: Raztezek As: > 25 %
250°C /2h .
Zilavost KV : > 55 J (+20 °C)
Feritno Stevilo: FN ~13-19

Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
. . kg kg kg *
Priznanja : 2 250 30-50 3 12 11.2
25 300 50-85 3.5 14 18.9
/ 3.25 350 70-125 4 16 35
4 350 110-165 4.5 18 56.8
5 350 160-230 4.5 18 82.3

e Podatek je priblizen

REF. E 583 - SI/ SM Datum:2010-02-16 H9




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 1600:
DIN 8556:
AWS A 5.4:
1SO 3581:

W.Nr.:

INOX R 20/25 L

E20255CuNLR 32
E20255LCuR

E 385-17
E20.255L CuR
~1.4539

Lastnosti in uporabnost:

Rutilska elektroda za varjenja avstenitnih nerjavnih jekel podobne sestave. Mo¢no povi$ana vsebnost Mo, dodatki Cu
in N zagotavljajo zelo visoko korozijsko odpornost proti kislinam in dobro korozijsko odpornost v kloridnih medijih.
Elektroda ima dobre varilno-tehnicne lastnosti, stabilen oblok, dobro odstopanje Zlindre ob minimalnem brizganju.
Zilavost varov pri nizkih temperaturah je zelo dobra.

Osnovni materiali:

KVstenitna jekla
odporna proti
koroziji

Legirana jeklena litina

DIN: W. Nr.:
X1 NiCrMoCu 25 20 1.4539
X2CrNiMoCu25206 1.4529
X 4 NiCrMoCuNb 20 18 2 1.4505
X 5 NiCrMoCuTi 20 18 1.4506
G-X 2 NiCrMoCuN 25 20 1.4536
G-X 7 NiCrMoCuNb 25 20 1.4500

Tip plasca:
rutilen
Varilni tok:

AC
DC +

Pozicije varjenja:

¢

Ponovno susenje:
250°C /2h

Feritno Stevilo: FN ~ 0

Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn Cr Ni

Cu Mo

z

<0.03 0.9 1.5 20.5 25

1.5 45 +

Mehanske lastnosti:

Napetost te¢enja ReL / Rp 0.2: > 400

Natezna trdnosti Rm: 510 - 680
Raztezek As: >25
Zilavost KV : 65

50

MPa (N/mm2)
MPa (N/mm2)
%

J( +20°C)
J( -140°C)

Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
[ Dolzina Varilni tok Tezal Teza/ Tezal
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja: kg kg kg *
2 300 30-50 3 12 11.2
/ 2.5 300 50-85 3.5 14 19
3.25 350 70-125 4 16 35
4 350 110-165 45 18 56
5 350 160-230 45 18 82.3

REF. E637-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

H10




Belezke:



VISOKO LEGIRANE ELEKTRODE

ZA VARJENJE
elekirode jesenices. V OGNJU OBSTOJNIH JEKEL
INOXR 25/4Fe .....cevvenrennene "
INOXR 25/14 NC .......coevnneeee 12
INOX R 25/14/3 NC ............... 13
INOX R 25/20 .........ovvvvnnnnnn 14

INOX B 25/20 .........covvevunnnnnen 15



Klasifikacija:
EN1600: E254R43
DIN 8556 : E 25.4 MPR 33 160

AISI: 446
ISO 3581:  E 25.4 R 16033 X
W.Nr.: ~ 1.4820

elektrode jesenice . INOX R 25/4 Fe

Lastnosti in uporabnost :

Feritno avstenitna rutilska elektroda, legirana iz obloge, za varjenje v ognju obstojnih jekel in jeklenih litin s
priblizno 25% Cr in 4% Ni, za varjenje v ognju obstojnih feritnih Cr jekel. Vari so odporni proti ognju do
temperature 1100°C in obstojni v atmosferi plinov z vsebnostjo Zvepla.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.: AISI/ASTM:
Feritno avstenitna in feritno X 20 CrNiSi 25.4 1.4821 327
perlitna jekla odporna X 10CrAI7 1.4713
proti koroziji X 10CrAI13 1.4724 405
X 10CrAl18 1.4742
X 10CrAI24 1.4762 442/446
Legirana jeklena litina G-X30CrSi6 1.4710
G-X40CrSi17 1.4740
G-X40CrNiSi27.4 1.4823 A 297 HC
Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut. %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Ni
AC 0.10 0.8 1.0 25 5
DC +

Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:

Z Napetost te€enja ReL / Rp 0.2: > 490 MPa (N/mm2)

.. Natezna trdnost Rm: 650 — 750 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje :
300°C/2h Raztezek As: > 15 %

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 2.5 300 70-110 3.5 14 20.4
3.25 350 110-160 4 16 40
4 450 150-200 52 26 75

* podatek je priblizen

REF. E 625-SI/SM Datum:2010-02-16 1



Klasifikacija:

EN 1600: E2312LR 32
DIN 8556 : E 23.12LR 26
AWS A-5.4: E 309L-17
1SO 3581: E 23.12LR 26
W.Nr.: 1.4332

elektrode jesenice . |NOX R 25/ 14 NC

Lastnosti in uporabnost :
Avstenitno feritna rutilska elektroda za varjenje nerjavnih v ognju obstojnih CrNi jekel in jeklenih litin, sestave
20-25%Cr in 11-14% Ni. Vari so odporni do temperature 1000°C. Uporablja se za zvarjenje razli¢nih jekel ( mo¢no
legiranih z nelegiranimi jekli ).Elektrodo odlikuje stabilen oblok, varjenje poteka mehko in mirno brez brizganja in s
préedim prehodom dodajnega materiala v zvar. Zlindra sama odstopi, vari so gladki.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.: AISI/ASTM:
KVstenitno,feritno perlitna X 15 CrNiSi 20 12 1.4828 309
jekla odporna X7 CrNi 23 14 1.4833
proti koroziji X 10 CrAl 7 1.4713 -
X 10 CrAI 13 1.4724 405
X 10 CrAl 18 1.4742 -
Legirana jeklena litina G-X 30 CrSi 6 1.4710 -
G-X 40 CrSi 17 1.4740 -
G-X 40CrNiSi 22 9 1.4826 -

Toplotna obdelava:
Temperatura predgrevanja in temperatura vmesnih slojev za feritna jekla je 200-300°C.

Tip plasca: Tipiéne vrednosti Cistega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut. %:
VrstaAg)ka : C Si Mn Cr Ni
DC + <0.04 <0.9 0.7 23 13

Pozicije varjenja :

t E Mehanske lastnosti:

Napetost tecenja ReL /Rp 0.2: > 400 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Natezna trdnost Rm: 550 — 650 MPa (N/mm2)
300°C / 2h
Raztezek A5: >30 %
Feritno Stevilo: FN~ 15 Filavost KV > 47 J(+20°C)

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
[ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
/ kg kg kg *
2 250 40-55 3.5 14
25 300 40-80 4 16 17.7
3.25 350 70— 100 4.5 18 35.7
4 350 110 - 160 4.5 18 54.9
5 350 160 - 230 4.5 18 84.9

*

podatek je priblizen

REF. E 642-SI/SM Datum:2010-02-16 12



Klasifikacija :

EN 1600: E23122LR32
DIN 8556 : E 23.13.2LR 26
AWS A-5.4: E 309MoL-17
ISO 3581: E23.13.2LR 26
W.Nr.: 1.4459

elektrode jesenice . |NOX R 25/ 14/ 3 NC

Lastnosti in uporabnost :
Avstenitno feritna rutilska elektroda za varjenje nerjavnih v ognju obstojnih CrNi jekel in jeklenih litin. Vari so odporni
do temperature 1150°C. Uporablja se tudi za varjenje mo¢no legiranih in nelegiranih jekel, za platiranje zvarnih robov
pri zvarjanju raznovrstnih jekel in kot vmesni sloj pri navarjanju z elektrodo INOX R 19/9 NC ali INOX R 19/12/3 NC na
nelegirano jeklo. Elektrodo odlikuje stabilen oblok, varjenje poteka mehko in mirno brez brizganja in s prse¢im
prehodom dodajnega materiala v zvar. Zlindra sama odstopi, vari so gladki.

Osnovni materiali :

- jekla s povi$ano trdnostjo, nelegirana in legirana konstrukcijska jekla, jekla za toplotno obdelavo

- nelegirana in legirana kotlovska jekla ali visokolegirana konstrukcijska Cr, CrNi in CrNiMo jekla

- kombinacija feritnih in avstenitnih jekel za parne kotle in tlacne posode

- za enoslojno navarjanje korozijsko odpornih navarov na jekla HI, HII,StE 255, 17Mn4, StE 355-StE500 in na
temperaturno obstojna finozrnata konstrukcijska jekla

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:
rutilen

Kemicna sestava, ut. %:

Vrsta :\%ka : c S Mn Cr Ni Mo
be + <0.04 0.8 0.6 23 13 3

Pozicije varjenja :

B Mehanske lastnosti :

Napetost te¢enja ReL / Rp 0.2: > 490 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Natezna trdnost Rm: 670 - 810 MPa (N/mm2)
300°C/2h Raztezek As: >25 %
Zilavost KV : >47 J (+20°C)

Feritno Stevilo: FN = 20

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje

¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
BV: UP kg kg kg *
DNV: 309 2 250 40-55 3.5 14
sz 2.5 300 40-80 4 16 17.7
CR 3.25 350 70-100 45 18 35.7
TUV 4 350 110 - 160 45 18 54.9

5 350 160 - 230 45 18 84.9

podatek je priblizen

REF. E 641-SI/SM Datum:2010-02-16 13



Klasifikacija :

EN 1600: E2520R 32
DIN8556:  E 2520 R26
AWS A-54: E 310-16

1SO 3581: E 25.20R 26
W.Nr.: 1.4842

elektrode jesenice . |NOX R 25/20

Lastnosti in uporabnost :
Avstenitno rutilska elektroda za varjenje v ognju obstojnih jekel in jeklenih litin s 25% Cr in 20% Ni, ter za varjenje v
ognju obstojnih feritnih Cr jekel. Elektrodo odlikuje stabilen oblok, varjenje poteka mehko in mirno brez brizganja in s

préecim prehodom dodajnega materiala v zvar. Zlindra sama odstopi, vari so gladki, odporni proti ognju do
temperature 1200° C.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.: AISI/ASTM:
KVstenitno,feritno perlitna X 15 CrNiSi25.20 1.4841 310/314
jekla, odporna X 12CrNi25.21 1.4845 3108
proti koroziji X 15CrNiSi20.12 1.4828 309

X 10CrAl7, X 10CrAI13 1.4713,1.4724 -, 405

X 10CrAl18, X 10CrAI24 1.4742,1.4762 -, 442/446
Legirana jeklena litina G-X30CrSi6,G-40CrSi17 1.4710, 1.4740

G-X15CrNiSi25.20 1.4741 A 297 HF

G-X40CrNiSi25.12 1.4837

G-X40CrNiSI22.9 1.4826

Toplotna obdelava:

Feritna jekla: temperatura predgrevanja in temperatura vmesnih slojev 200 - 300°C, odvisno od kvalitete in
debeline uporabljenega osnovnega materiala.

Potrebno se je izogibati temperaturnega podroc¢ja med 650 and 900°C zaradi nevarnosti na pokljivost materiala.
Za debelejSe vare priporo¢amo uporabo bazi¢ne elektrode INOX B 25/20.

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut. %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni
AC
DC + 0.11 < 09 2 25 20
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:
B Napetost tecenja ReL / Rp 0.2: > 300 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 540 - 640 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Raztezek As: >30 %
300°C / 2h ..
Zilavost KV : >50J (+20°C)

Feritno Stevilo: FN=~0

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilnitok | Teza/ Teza/ Tea/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

kg kg kg *

2 300 35-50 3.5 14
2.5 300 65— 80 4 16 171
3.25 350 90 - 120 45 18 34.6
4 350 115 -150 45 18 51.7

5 350 160 — 210 45 18

*

podatek je priblizen

REF. E 635-SI/SM Datum:2010-02-16 14



elektrode jesenice s

INOX B 25/20

Klasifikacija :

EN 1600: E 2520 B 42
DIN 8556 : E 2520 B 20+
AWS A-5.4:  E 310-15

1SO 3581: E 25.20 B 20+
W.Nr.: 1.4842

Lastnosti in uporabnost :
Avstenitno bazi¢na elektroda za varjenje v ognju obstojnih jekel in jeklenih litin s 25% Cr in 20% Ni ter za
varjenje v ognju obstojnih fertinih jekel. Vari so odporni proti ognju do temperature 1200° C in Zilavi do -196° C.

Osnovni materiali :

DIN: W.Nr.: AISI/ASTM:
KVstenitno,feritno perlitna X 15 CrNiSi25.20 1.4841 310/314
jekla, odporna X 12CrNi25.21 1.4845 3108
proti koroziji X 15CrNiSi20.12 1.4828 309

X 10CrAl7, X 10CrAI13 1.4713, 1.4724 405

X 10CrAl18, X 10CrAI24 1.4742, 1.4762 442/446
Legirana jeklena litina G-X30CrSi6,G-40CrSi17 1.4710, 1.4740

G-X15CrNiSi25.20 1.4741 A 297 HF

G-X40CrNiSi25.12 1.4837

G-X40CrNiSI22.9 1.4826

Toplotna obdelava:

Feritna jekla: temperatura predgrevanja in temperatura vmesnih slojev 200 - 300°C, odvisno od kvalitete in
debeline uporabljenega osnovnega materiala.

Potrebno se je izogibati temperaturnega podroc¢ja med 650 and 900°C zaradi nevarnosti na pokljivost materiala.

Tip plasca :

bazicen

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

=

Ponovno susenje :
300°C / 2h

Feritno Stevilo:

FN=~0

Kemiéna sestava, ut. %:

Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:

C Si Mn Cr Ni

0.10 0.2 2 25 20
Mehanske lastnosti :

Napetost te¢enja ReL /Rp 0.2: > 300 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 540 — 640 MPa (N/mm2)
Raztezek AS: >30 %

Zilavost KV : >70J (+20°C)

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

kg kg kg *

2 300 35-45 3.5 14 11.8

25 300 65— 80 4 16 16.8

3.25 350 90 — 120 4.5 18 33.3

4 350 115 — 150 4.5 18 50.0

5 350 160 — 210 4.5 18 83.3

REF. E 630- SI/SM

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16




elektrode jesenice s

VISOKO LEGIRANE ELEKTRODE ZA

POSEBNE NAMENE

INOX R 22/12/3 Fe ................ J1
INOX B 18/8/6 ........cevvvneennnnne J2
INOX R 18/8/6 Fe .................. J3
INOX R 18/8/6 ......ceevvrvnnnnnnnnne J4
INOXR 29/9 .....ccevvvneirnnnnnnns J5
INOXR29/9Fe .......uueernrnnnnne J6

INOX B 70/15 ......cevvniennnnnens J7



elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 1600: -

DIN 8556 : -

AWS A-5.4: E 309Mo-16

ISO 3581:  E 23.12.2 R 160 33X

INOX R 22/12/3 Fe

Lastnosti in uporabnost :
Avstenitno feritna rutilska elektroda, legirana iz obloge, namenjena za varjenje CrNi jekel, za zvarjenje nerjavnih CrNi
jekel z navadnimi jekli , nelegiranih z mo¢no legiranimi jekli, za varjenje v ognju obstojnih 20/12 CrNi jekel in za
platiranje zvarnih robov pri zvarjanju raznovrstnih jekel. Elektroda je zelo primerna za hobi varjenje z malimi varilnimi

transformatorji.

Osnovni materiali :

KVstenitno, feritno perlitna
jekla, odporna
proti koroziji

Legirana jeklena litina

DIN W.Nr.: AISI/ASTM:
X 15 CrNiSi 10 12 1.4828 309

X 10CrAL 7 1.4713

X 10CrAl 13 1.4724 405

X 10CrAl 18 1.4742

G-X 40 CrNiSi 22 9 1.4826

G-X 30 CrSi6 1.4710

G-X 40 CrSi17 1.4740

Tip plasca:

rutilen

Vrsta toka :
AC
DC +

Pozicije varjenja :

¢

Ponovno susenje :
300°C / 2h

Izkoristek: cca.160 %

Feritno Stevilo: FN ~ 25

Tipi€ne vrednosti istega vara:

Kemicna sestava, ut. %:

C Si Mn Cr Ni Mo

0.05 0.8 0.8 23 13 2.8

Mehanske lastnosti:

Napetost tecenja ReL / Rp 02: > 400 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 570 -670 MPa (N/mmz2)
Raztezek As: >25 %

Zilavost KV : > 40 J (+20°C)

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok | Teza/ Tezal Teza /
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
DNV: 309 Mo 6 250 40-55 35 175 8.6
ABS: 309 Moc16 2 300 55— 80 4 16 16
s7 2.5 300 70-110 4 16 26
BV 3.25 350 110 — 165 4.5 18 50.6
4 350 150 — 225 4,5 18 96.3
5 450 190 - 290 5.2 26 162.5

REF. E661-SI/SPM

* podatek je priblizen

Datum:2010-02-16 J1




Klasifikacija :

EN 1600:  E 188 MnB 22
DIN 8556:  E 18 8 Mn B 20+
AWS A5.4: =E 307-15

ISO 3581:  E 18 8 Mn B 20+
W.Nr.: 1.4370

elektrode jesenice . |NOX B 18/ 8/ 6

Lastnosti in uporabnost :
Avstenitno bazi¢na elektroda za varjenje nerjavnih Cr in CrNi jekel, za varjenje jekel z visoko trdnostjo in slabo
varivostjo, za zvarjenje raznovrstnih jekel, za navarjanje vmesnih plasti ter za navarjanje korozijsko obstojnih in
proti obrabi odpornih navarov. Vari so nemagnetni in odporni proti oksidaciji do temp. 800°C, Zilavi do temp. -
100°C in odporni proti razpokljivosti.

Osnovni materiali :

- Jekla z visokim % C

- Visokotrdna jekla

- Visokomanganska jekla

- Zvarjanje konstrukcijskih z nerjavnimi feritnimi in avstenitnimi jekli
- Odstranjevanje kavitacijskih napak

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
bazi¢en
Kemicna sestava, ut. %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Ni
DC + 0.12 0.8 7 19 9

Pozicije varjenja :

Mehanske lastnosti :

Z Napetost te¢enja ReL / Rp 2! > 350 MPa

.. (N/mmz2)
Ponovno susenje :
300°C / 2h Natezna trdnost Rm: 590 — 690 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >40 %
Feritno Stevilo: FN ~ 0 Zilavost KV >80J  (+20°C)

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza /
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
< kg kg kg *
2 300 45-65 3.5 14
25 300 65-70 3.5 14 15.7
3.25 350 90 - 120 4.5 18 29.3
4 350 115 — 150 4.5 18 433
5 450 160 — 210 6 30 68.7

* podatek je priblizen

REF. E 670- SI/SM Datum:2010-02-16 J2



Klasifikacija :

EN 1600: E 18 8MnR53

DIN 8556 : E 18.8 Mn MPR 33 160
AWS A-5.4: ~E 307-16

ISO 3581:  E 18 8 Mn R 160 33X

elektrode jesenice . INOX R 18/8/6 Fe

Lastnosti in uporabnost :
Avstenitno rutilska elektroda, legirana iz plasca, za varjenje nerjavnih Cr in CrNi jekel, za varjenje jekel z visoko
trdnostjo in slabo varivostjo, za zvarjanje raznovrstnih jekel, za navarjanje vmesnih plasti ter za navarjanje korozijsko
obstojnih in proti obrabi odpornih navarov. Vari so nemagnetni, odporni proti oksidaciji do temp. 800°C, Zilavi do
temp.-100°C in odporni proti razpokljivosti.

Osnovni materiali :

- Jekla z visokim % C

- Visokotrdna jekla

- Visokomanganska jekla

- Zvarjanje konstrukcijskih z nerjavnimi feritnimi in avstenitnimi jekli
- Odstranjevanje kavitacijskih napak

Toplotna obdelava :
Predgrevanje in naknadna toplotna obdelava vara je odvisna od osnovnega materiala.

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:
rutilen
Kemicna sestava, ut. %:

Vrsta toka :

9] Si Mn Cr Ni
AC
DC + 0.08 <12 7 19 9
Pozicije varjenja :
g Mehanske lastnosti :
Napetost te€enja ReL / Rp 02! > 350 MPa (N/'mm2)
Ponovno susenje : Natezna trdnost Rm: 590 — 690 MPa (N/mm2)
300°C / 2h
Raztezek AS5: >30 %
Izkoristek: cca.160 % Filavost KV > 50 J(+20°C)
>32 J (-10°C)

Feritno Stevilo: FN =0

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok | Teza/ Tezal Teza /
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
TOV kg kg kg *
DB
2 250/300 55 -80 35/4 14/16
2.5 250/300 70-110 35/4 14 /16 20.7/24.2
3.25 350 110 — 165 4.5 18 49.5
4 350 150 — 200 4.5 18 714
5 350 190 - 290 4.5 18 115.4

* podatek je priblizen

REF. E 675-SI/SM Datum:2010-02-16 J3



Klasifikacija :

EN 1600: E188MnR 12
DIN8556: E 188MnR26
AWS A-5.4: =E 307-17
W.Nr.: 1.4370

elektrode jesenice . |NOX R 18/ 8/ 5

Lastnosti in uporabnost :
Avstenitno rutilska elektroda za varjenje nerjavnih Cr in CrNi jekel, za varjenje jekel z visoko trdnostjo in slabo
varivostjo, za zvarjenje raznovrstnih jekel, za navarjanje vmesnih plasti ter za navarjanje korozijsko obstojnih in

proti obrabi odpornih navarov. Vari so nemagnetni in odporni proti oksidaciji do temp. 800°C, Zilavi do temp. -
100°C in odporni proti razpokljivosti.

Osnovni materiali :

- Jekla z visokim % C

- Visokotrdna jekla

- Visokomanganska jekla

- Zvarjanje konstrukcijskih z nerjavnimi feritnimi in avstenitnimi jekli
- Odstranjevanje kavitacijskih napak

Tip plasca : Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
rutilen

Kemiéna sestava, ut. %:

Vrsta toka : c Si Mn Cr

Ni
AC 0.1 <12 5 18 8
DC +
Pozicije varjenja :
ozicije varjenja Mehanske lastnosti :
Z Meja tecenja ReL / Rp 02: > 350 MPa (N/mm2)
L. Trdnost Rm: 590-690 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje :
300°C / 2h Raztezek A5: > 25 %
Zilavost KV : >60J  (+20°C)

Feritno Stevilo: FN = 0

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Tezal Teza /
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj {1000 kosov
/ kg kg kg *
2 300 30-50 3.5 14
2.5 300 50 -85 4 16 18.1
3.25 350 70-125 45 18 35.4
4 350 110 - 165 45 18 53.6
5 350 165 - 230 45 18 81.8

* podatek je priblizen

REF. E673-SI/SM Datum:2010-02-16 J4




elektrode jesenice s

INOX R 29/9

Klasifikacija :

EN 1600: E299R 12
DIN 8556 : E299 R26
AWS A-5.4:  E 312-17
ISO 3581: E299R 26
W.Nr.: 1.4337

Lastnosti in uporabnost :

Feritno avstenitna rutilska elektroda za varjenje trdih jekel, za zvarjanje raznovrstnih jekel, za varjenje slabo varivih
jekel ter za navarjanje vmesnih plasti in obrabljenih delov. Elektrodo odlikuje stabilen oblok, varjenje poteka
mehko in mirno brez brizganja in s préeéim prehodom dodajnega materiala v zvar. Zlindra sama odstopi, vari so
gladki, izredno dobro odporni proti nastajanju razpok in por.

Osnovni materiali :

- tezko variva jekla
- visokolegirana jekla

- visokomanganska jekla

- orodna, toplotno pobolj$ana, ogljiéna, vzmetna jekla

Toplotna obdelava :

Predgrevanje in naknadna toplotna obdelava vara je odvisna od osnovnega materiala.

Tip plasca:

rutilen
Vrsta toka :

AC
DC +

Pozicije varjenja :

Ponovno susenje :
300°C / 2h

Feritni stevilo: FN ~ 40

Tipiéne vrednosti Cistega vara:

Kemicna sestava, ut. %:

C Si Mn Cr Ni

0.11 <0.9 0.9 29 9
Mehanske lastnosti :

Napetost te¢enja ReL / Rp 02! > 500 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 740 — 840 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >20 %

Trdota cca.235 HB varjeno stanje

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne sestave

osnovnega materiala.

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok | Teza/ Tezal Teza /
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj {1000 kosov
kg kg kg *
sz 2 250 50 - 60 4 14 9,9
2.5 300 55-85 4 16 16.4
3.25 350 80 — 120 4.5 18 32.8
4 350 110 — 150 4.5 18 48.9
5 350 160 — 200 4.5 18 72.3
* podatek je priblizen
REF. E 683- SI/SM Datum:2010-02-16 J5




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 1600: E299R53
DIN 8556 : E299 R-26
AWS A-5.4:  E 312-26

INOX R 29/9 Fe

Lastnosti in uporabnost :

Feritno avstenitna rutilska sinteti¢na visokoproduktivna elektroda (160%) za varjenje trdih jekel, za zvarjanje
raznovrstnih jekel, za varjenje slabo varivih jekel ter za navarjanje vmesnih plasti in obrabljenih delov. Elektrodo
odlikuje stabilen oblok, varjenje poteka mehko in mirno brez brizganja in s pr§e¢im prehodom dodajnega materiala v
zvar. Zlindra sama odstopi, vari so gladki, izredno dobro odporni proti nastajanju razpok in por.

Osnovni materiali :

- tezko variva jekla
- visoko-legirana jekla

- visoko-manganska jekla

- orodna, toplotno pobolj$ana, ogljiéna, vzmetna jekla

Toplotna obdelava :

Predgrevanje in naknadna toplotna obdelava vara je odvisna od osnovnega materiala.

Tip plasca:

rutilen

Vrsta toka :
AC
DC +

Pozicije varjenja :

Ponovno susenje :
300°C / 2h

Izkoristek: cca.160%

Feritni stevilo: FN ~ 40

Tipiéne vrednosti Cistega vara:

Kemicna sestava, ut. %:

C Si Mn Cr Ni

0.15 <0.9 0.9 29 9
Mehanske lastnosti :

Napetost te¢enja ReL / Rp 02! > 500 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 740 — 840 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >20 %

Trdota cca.235  HB varjeno stanje

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne sestave

osnovnega materiala.

Osnovni podatki (dimenzija, jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ DolzZina Varilni tok | Teza/ Tezal Tezal
Priznanje: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 1.6 250 40-55 3.5 17.5 8.6
2 300 55-80 4 16 16
25 300 70-110 4 16 26
3.25 350 110 — 165 4.5 18 50.6
4 450 150 — 225 5.2 26 96.3
4 350 150 — 225 4.5
5 450 190 - 290 52 26 162.5
* podatek je priblizen
REF. E 685 SI/SM Datum:2010-02-16 J6



Klasifikacija :

EN

DIN 1736: EL NiCr15FeMn
AWS A-5.11: E NiCrFe-3

ISO

W.Nr.: ~ 2.4620

elektrode jesenice . |NOX B 70/ 1 5

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na elektroda na osnovi niklja, z izkoristkom cca. 140 %, za posebne namene v jedrski in nizkotemperaturni
tehniki. Uporablja se za zvarjanje in navarjanje razliéno legiranih materialov za obratovalne temp. od -196°C

toplotnim Sokom.
Predgrevanje je odvisno od osnovnega materiala, temp. vmesnih slojev,125-150°C.

Osnovni materiali :

- Nelegirana in legirana jekla z garantnimi mehanskimi lastnostmi pri visokih in nizkih temp. (9% Ni jekla)
- Visokolegirana Cr in CrNi jekla, nikelj in njegove legure ter za zvarjanje teh z jekli.
- Zvarjanje bakra z nerjavnimi jekli.

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:
bazicen
Kemicna sestava, ut. %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Nb Fe Ni
DC + 0.06 0.5 6.5 15 2 7 ostalo

Pozicije varjenja : .
Mehanske lastnosti :

B Meja tecenja Rel/Rpoz > 390 MPa (N/mm2)
L. Trdost Rm: 620 - 720 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje :
250 - 300°C / 1-2h Raztezek As: > 30 %
Zilavost KV : >60J (-196°C)
Feritno Stevilo: FN =~ 0 Trdota: ~ 170 HB

Osnovni podatki ( dimenzije, jakost toka, pakiranje ):

Varilni parametri Pakiranje
o DolZina Varilnitok |  Teza/ Teza/ Teza /
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj {1000 kosov
kg kg kg *
/

25 300 75-100 3.5 14 22.9
3.25 350 100 — 140 4.5 18 43.4
4 350 140 — 180 4.5 18 69.8

5 350 170 — 210 5.5 22 88

*

podatek je priblizen

REF. E 491-SI/SM Datum:2010-02-16 J7



elekirode jesenicew, ELEKTRODE ZA NAVARJANJE

UTOP 38 .....coieeriiiinni, K1
UTOP 55 ... K2
TOOLDUR ......ccoeevniiiiennnn K3
EDUR 250 ........ccoevviinnnnns K4
EDUR 300 .......covevvnnnnenne K5
EDUR400 ..........ocevmnnnnnns Ké
EDURS500 ..........covvvnnnnnenne K7
EDURG600 ...........oeevnnnnnnne K8
EDURG0OR ......ccocvvviiinnnnn K9
EDUR 600 Si .........ccevvnnnnnnn. K10
TOOLDUR Co ....ccevvneernnnnens K11

EDURCr13 ... K12



Klasifikacija :
EN 14 700: E Fe 3
DIN 8555: E 3-UM-40 -T

elektrode jesenice . UTOP 38

Lastnosti in uporabnost :

Mocno legirana bazi¢na elektroda za navarjanje orodja, ki se uporablja za oblikovanje jekla in drugih kovin v
vro¢em in hladnem stanju, kot so utopi, jekleni kalupi, votlice in trni za stiskanje, valji in drugo orodje, za
navarjanje zbonikov.

Navari so zilavi, odporni proti obrabi in udarcem in jih je mozno mehani¢no obdelati. Trdota navara je obstojna
do temp. 600° C.Priporo¢amo navarjanje vmesnega sloja z zico MIG 18/8/6 Si ali elektrodo INOX B 18/8/6.

Osnovni material :

Legirana orodna jekla

Tip plaséa : Tipiéne vrednosti navara :
bazicen
Vrsta toka : Kemiéna sestava : ut %:
DC + C Cr Mo \ W
013 5.0 43 02 +

Pozicije varjenja :

Mehanske lastnosti :

Trdota :
Ponovno susenje : 36-42 HRC ( varjeno stanje ) (tipicno: 37 HRC)
400°C / 1h
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemic¢ne
sestave osnovnega materiala.
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico |  zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 300 70-90 4 20 17.3
3.25 350 110-135 44 22 34.6
4 450 130-170 5.4 27 72
5 450 180-220 5.4 27 110.2

podatek je priblizen

REF. E 750- SI/ SM Datum : 2010-02-15 K1




elektrode jesenice s

Klasifikacija :
EN14700:EFe4
DIN 8555: E 6-UM-60 -T

UTOP 55

Lastnosti in uporabnost :
Mocno legirana bazi¢na elektroda za navarjanje orodja, ki se uporablja za oblikovanje in rezanje jekla in drugih
kovin v vro€em in hladnem stanju, kot so utopi, votlice in trni za stiskanje, orodje za rezanje, pnevmati¢no in
drugo orodje. Navari so zilavi in odporni proti obrabi in udarcem. Z rezilnimi orodji je mozZno obdelovati le mehko
zarjene navare. Trdota navara je obstojna do temp. 600° C.

Priporo¢amo navarjanje vmesnega sloja z zico MIG 18/8/6 Si ali elektrodo INOX B 18/8/6.

Osnovni materiali :

Legirana orodna jekla

CCCC 13
(@

Tip plasca :

bazi¢en

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

&

Ponovno susenje :

400°C / 1h

Tipi€ne vrednosti navara :

Kemicna sestava : ut %:

C Cr Mo V

+=

0.4 5.0 4.8 0.6

Mehanske lastnosti :

Trdota :
55 -60 HRC ( varjeno stanje )  (tipi¢no: 57 HRC)

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

/ kg kg kg *
25 350 70-90 4 20 171

3.25 350 110-135 4.4 22 35.2

4 450 130-170 5.4 27 66.7

5 450 180-220 54 27 135

REF. E 760- SI/ SM

*

podatek je priblizen

Datum : 2010-02-15 K2




elektrode jesenice s

TOOLDUR

Klasifikacija :

EN 14 700: E Fe 4

DIN 8555: E 4-UM-60 —65S
AWS A 5.13: E Fe5-B

Lastnosti in uporabnost :

Specialna elektroda za navarjanje hitroreznega Mo jekla za delo v vrocem, kjer se zahteva visoka trdota in
odpornost proti obrabi v vro¢em. Uporabna je za izdelavo in popravilo rezilnega orodja iz hitroreznega jekla, za
navarjanje rezilnih robov na orodje iz navadnega jekla in za navarjane orodja, ki je izpostavljeno mo¢ni obrabi

pod pritiskom in udarcem v vro¢em.

Osnovni materiali :

Legirana orodna jekla
Hitrorezna molibdenska jekla

Toplotna obdelava :

Osnovni material je potrebno predgreti na 600-700°C

Kaljenje: 1180-1240°C

Popus¢anje :

Tip plasca:

bazic¢en

Vrsta toka :
AC
DC +

Pozicije varjenja :

U

Ponovno susenje :

510-540°C/ 2X1h
Mehko Zarjenje: 820-850°C/2-4h

(zrak)
(zrak)
(peg)

Tipiéne vrednosti navara :

Kemicna sestava, wt %:

C Si M

n

Cr Mo W V

0.7 0.5 0.5 4.4 7.0 1.2 0.9

Mehanske lastnosti :

Trdota :

Varjeno stanje: ~ 50-64 HRC
Kaljeno stanje: ~ 62-66 HRC
Mehko Zarjeno:  25-30 HRC

(tipicno 61 HRC)

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne analize

300°C/2h osnovnega materiala.
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico |  zaboj 1000 kosov

kg kg kg *
/ 25 350 70-100 4 20 20.8
3.25 350 100-150 4 20 35.7
4 350 130-185 5.4 27 53.5

REF. E 770-SI/SP

*

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-15

K3




Klasifikacija:
EN 14 700: EFe 3
DIN 8555: ~ E 1-UM-250

elektrode jesenice . E DUR 250

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na elektroda, legirana s Cr in Mn, za srednje trdo navarjanje zobatih koles, tirnic, osi. gredi, sklopk in
drugih strojnih delov. Navari so Zilavi, odporni proti obrabi in jih je mozno mehani¢no obdelovati.

Osnovni materiali :

Jeklo
Jeklena litina

Tip plaséa : Tipi¢ne vrednosti navara :
bazicen
Vrsta toka : Kemiéna sestava, ut %:
DC + C Cr Mn
0.13 1.3 1.3

Pozicije varjenja :

Eﬁ Mehanske lastnosti :

Ponovno suéenje : Trdota : 230-300 HB (tipicno 270 HB)

400°C / 1h . . . Lo -
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
s7 25 300 70-90 4 20 18.5
3.25 350 100-135 4 20 34.8
4 450 130-170 5.4 27 74
5 450 180-220 5.4 27 112.5
6 450 230-270 54 27 158.8

*

podatek je priblizen

REF. E 791-SI/SM Datum: 2010-02-15 K4




elektrode jesenice s

E DUR 300

Klasifikacija :
EN 14 700: E Fet
DIN 8555:

~E 1-UM-300

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na elektroda, legirana s Cr in Mn, za srednje trdo navarjanje zobatih koles, tirnic, osi, gredi, sklopk in
drugih strojnih delov. Navari so Zilavi, odporni proti obrabi in jih je mozno mehani¢no obdelovati.

Osnovni materiali :

Jeklo
Jeklena litina

Tip plasca :

Tipiéne vrednosti navara :

baziéen
Vrsta toka : Kemicna sestava, ut %:
DC + C Cr Mn
0.18 1.2 1.5
Pozicije varjenja :
Mehanske lastnosti :
Ponovno susenje : Trdota : 280-350 HB  (tipi¢no 320 HB)
400°C / 1h Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm zaklopnico |  zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
Iv4 25 300 70-90 4 20 16.5
3.25 350 100-135 4 20 34,8
4 450 130-170 5 25 69,2
5 450 180-220 5.4 27 103,8
6 450 230-270 5.4 27 154,3

REF. E 801-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-15

K5




elektrode jesenice s

E DUR 400

Klasifikacija :

EN 14 700: EFe 3
DIN 8555: E 1-UM-400

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na elektroda, legirana s Cr in Mn, za trdo navarjanje izrabljenih tekalnih koles, tirnic, drsnih ploskev,
veriznih zobatih koles in drugih delov na vozilih z gosenicami ter za navarjanje strojnih delov, ki so podvrzeni
mocni obrabi. Navari so Zilavi, odporni proti obrabi in udarcem. Mozno jih je mehani¢no obdelovati.

Osnovni materiali :

Jeklo
Jeklena litina

Tip plaséa :
bazicen

Vrsta toka :

Tipi€ne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

DC + C Cr Mn
0.25 1.3 1.7
Pozicije varjenja :
Mehanske lastnosti :
Ponovno susenje : Trdota : 350-450 HB  (tipicno 390 HB)
400°C/1h Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
s7 25 300 70-90 4 20 16,5
3.25 350 100-135 4 20 34,8
4 450 130-170 5.4 27 69,2
5 450 180-220 5.4 27 103,8
6 450 230-270 54 27 154,3

REF. E 811- Sl/ SM

podatek je priblizen

Datum : 2010-02-15

K6




elektrode jesenice s

E DUR 500

Klas

ifikacija :

EN 14700: EFe3

DIN 8555:

E 1-UM-50

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na elektroda, legirana s Cr in Mn, za zelo trdo navarjanje delov, za katere se zahteva zelo visoka
odpornost proti obrabi, kot npr. delov bagrov, ¢lenov verig, rezalnega orodja, matric, ...

Osnovni materiali :

Jeklo
Jeklena litina

Tip plasca :

bazicen

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

¢

Ponovno susenje :

Tipi¢ne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

C

Cr

04

2.0

2.3

Mehanske lastnosti :

Trdota navara: 47 - 52 HRC (tipi¢no: 51 HRC)
Temperatura vmesnih plasti cca.350°C.

400°C/1h
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolzZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
!
25 300 70-90 4 20 18
3.25 350 100-135 4 20 36
4 450 130 - 170 5.4 27 68.4
5 450 180 — 220 5.4 27 108
6 450 230 - 270 5.4 27 154.3
* podatek je priblizen
REF. E 815-SI/SM Datum:2010-02-15 K7




elektrode jesenice s

Klasifikacija :
EN 14 700: E Fe 8
DIN 8555: E 6-UM-60

E DUR 600

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na elektroda, legirana s Cr, za zelo trdo navarjanje predmetov iz jekla, kjer se zahteva zelo visoka
odpornost proti obrabi. Za navarjanje Celjusti drobilcev, delov bagrov, plugov, pnevmati¢nega orodja, nozev za
Skarje, orodja za prebijanje in stiskanje ter drugega orodja za delo v hladnem in vro¢em. Navari so Zilavi in

odporni proti udarcem in sunkom.

Osnovni materiali :

Jeklo
Jeklena litina

Tip plaséa :
bazicen

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

Pl

Ponovno susenje :
400°C / 1h

Tipi€ne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

C Cr

0.5

Mehanske lastnosti :
Trdota : 57-62HRC (tipicno 59 HRC)

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
s7 25 300 70-90 4 20 18
3.25 350 100-135 4 20 36
4 450 140-180 5.4 27 68.4
5 450 180-230 5.4 27 108
6 450 240-280 54 27 154.3
* podatek je priblizen
REF. E 821- SI/SM Datum: 2010-02-15 K8




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 14 700: E Fe8
DIN 8555: E 6-UM-55

EDURGOR

Lastnosti in uporabnost :

Rutilna elektroda, legirana s Cr, Mo in Si. Primerna za trdo navarjanje predmetov iz jekla, kjer se zahteva zelo
visoka odpornost proti obrabi. Za navarjanje Celjusti drobilcev, delov bagrov, plugov, pnevmati¢énega orodja,
nozev za $karje, orodja za prebijanje in stiskanje ter drugega orodja za delo v hladnem in vroéem. Navari so

brez razpok in por.

Osnovni materiali

Jekla
Jeklene litine

Tip plasca:

rutilen

Vrsta toka:
DC + (DC -)
AC
Pozicije varjenja:

1=

Tipiéne vrednosti navara:

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn Cr Mo

0.5 0.5 0.5 5 1

Mehanske lastnosti:

Ponovno susenje: Trdota: 55- 60HRC  ( tipi¢no: 60 HRC)
400°C / 1h
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) DolzZina Varilni tok Tezal Tezal TeZal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000
kg kg kosov
kg *
25 300 70-90 4 20 18
3.25 350 100-135 4 20 36
4 450 140-180 5.4 27 68.4
5 450 180-230 5.4 27 108
6 450 240-280 5.4 27 154.3

REF. E 821-SI/SM

*

podatek je priblizen

Date: 2010-02-15 K9




elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 14 700: EFe 8
DIN 8555: E 6-UM-55

E DUR 600Si

Lastnosti in uporabnost :

Bazitna, legirana s Cr in Si. Primerna za trdo navarjanje predmetov iz jekla, kjer se zahteva zelo visoka
odpornost proti obrabi. Za navarjanje ¢eljusti drobilcev, delov bagrov, plugov, pnevmatiénega orodja, nozev za
Skarje, orodja za prebijanje in stiskanje ter drugega orodja za delo v hladnem in vroc¢em..

Osnovni materiali

Jekla
Jeklene litine

Tip plasca:

bazicen

Vrsta toka:
DC +

Pozicije varjenja:

=

Ponovno susenje:
350°C / 1h

Tipi€ne vrednosti navara:

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn Cr

0.5 3 0.5 8

Mehanske lastnosti:

Trdota: 55- 59HRC ( tipi¢no : 58 HRC)
Koeficient obrabe.: 0,8%

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemicne
sestave osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000
kg kg kosov
kg *
25 300 70-90 4 20 18
3.25 350 100-135 4 20 36
4 450 140-180 54 27 68.4
5 450 180-230 54 27 108
6 450 240-280 54 27 154.3

REF. E 825 - SI/ SM

podatek je priblizen

Date: 2010-02-15 K10




Klasifikacija :
EN 14 700: E Fe 3
DIN 8555: = E 3-UM-50CTZ

elektrode jesenice . Tooldur CO

Lastnosti in uporabnost:

Posebna elektroda za navarjanje z dodatkom Co, uporabna za navarjanje orodij za delo pri povi$anih
temperaturah, kjer so prisotne hitre spremembe temperatur in obremenitev, kot na primer orodja za livarstvo,
orodja za rezanje in strizenje v vroCem, Sobe za ekstruzijo, pretocne stiskalnice za jekla.. Optimalni pogoji
obratovanja so do 650°C, vendar je material obstojen do 900°C. Navarjeni material je mogoce strojno
obdelovati in nitrirati. Pri navarjanju na nelegirana in nizkolegirana jekla priporoc¢amo 3-4 sloje.

Osnovni materiali:

Nizko legirana jekla
Legirana orodna jekla

Toplotna obdelava:
Predgrevanje: 150-400°C

Kaljenje: 1100-1150°C (zrak)
Popus€anje:  850-900°C
Temperiranje:  700°C

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
Rutilno-bazi¢en

Varilni tok: Kemiéna sestava, ut %:
AC C Si Mn Cr Ni Mo Co Fe
DC + 0.2 0.5 0.2 9 1 4.5 12.5 ostalo

Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:

Trdota: varjeno stanje 48-52 HRC
kaljeno 48-52 HRC
popusceno cca 34HRC
Ponovno su§enje: temperirano 38-42 HRC
300°C / 2h . ) ) L -
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi€ne sestave
osnovnega materiala.
Osnovni podatki, (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) DolzZina Varilni tok | Teza/ Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico Zaboj 1000kosov
kg kg kg *
25 350 70-100 4 20 20,8
3.25 350 100-150 4 20 35,7
4 350 160-185 54 27 53,5

e podatek je priblizen

REF. E 776- S|/ MS Datum: 2010-02-15 K11




Klasifikacija:

EN 14 700: EFe 8
DIN 8555: E 5-UM-CGP

elektrode jesenices. E DURCr13

Lastnosti in uporabnost :

Elektroda se uporablja za navarjanje jeklenih delov, kjer je zahtevana visoka obstojnost na udarce in delno
obstojnost na abrazijo in korozijo do 400 °C. Primerna za navarjanje orodij za stiskalnice, rezanje in strizenje,
roke mesalcev , sedezev ventilov, sledilnih koles...Var je martenziten, mozno ga je obdelovati z brusenjem in
orodjem za rezanje trdih kovin takoj po varjenju pred ohladitvijo kovine na 200°C.

Osnovni materiali

Jekla
Jeklene litine
Orodna jekla

Toplotna obdelava:

Priporo¢amo predgrevanje in vzdrzevanje temperature med varki na vsaj 200°C, popusc¢anje na 820 °C,
utrjevanje na 950-1000 °C, ki naj mu sledi ohlajanje s stisnjenim zrakom ali oljem.

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti navara:
Bazicen
Vrsta toka: Kemiéna sestava, ut %:
DC + C Si Mn Cr
0.3 0.5 0.8 13

Pozicije varjenja:

Ll
Ponovno susenje: Trdota 49-56 HRC
350°C / 1h

Mehanske lastnosti:

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemic¢ne
sestave osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o DolzZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000
kg kg kosov
kg *
25 300 70-90 4 20
3.25 350 90-120 4.4 22 37,6
4 450 110-160 5.4 27 73
5 450 150- 190 5.4 27 106

podatek je priblizen

REF. E835-SI/MS Date:2010-02-15 K12



Belezke:



ELEKTRODE ZA NAVARJANJE DELOV

elekirode jesenices. IZPOSTAVLJENIH MOCNI OBRABI
ABRADUR 54 ........cceeviennenn L1
ABRADUR 58 ........ccvevuninnns L2
ABRADUR 60 ........cc0vvnieennenns L3
ABRADUR 64 ...........cvvunneee L4
ABRADUR 65 .......cccvvenennenn L5
ABRADUR 66 ...........cceuvennee L6
CrWC 600 .........ceveenvnnennnnnne L7



elektrode jesenice s

Klasifikacija:
EN 14 700: E Fe 8
DIN 8555: E 6-UM-55-G

ABRADUR 54

Lastnosti in uporabnost:

Rutilska elektroda za trdo navarjanje delov, izpostavljenih abraziji, obenem z mo¢nimi udarci in pritiski, kot tudi
delov, izpostavljenih trenju kovina — kovina v suhem ali mokrem okolju.
Uporablja se za navarjanje lopat bagrov in plugov, delov drobilcev, meSalcev ipd. Navari se le tezko strojno

obdelujejo.

Osnovni material:

Avstenitna manganska jekla

Toplotna obdelava:
Predgrevanje ni potrebno.

Tip plasca:

bazicen

Vrsta toka:
AC
DC+

Pozicije varjenja:

Ponovno susenje:

Tipi¢ne vrednosti navara:

Kemicna sestava, ut. %:

9] Si Cr

0.5 1.7 9.2

Mehanske lastnosti:

Trdota navara: 52 - 56 HRC tipicno 55 HRC ( 20°C)
30 HRC (500°C)

300°C / 2h Koeficient obrabe.:  70%
. Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne sestave
Izkoristek: osnovnega mziteriala. pogel e
110%
Osnovni podatki (dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
) Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov|
| kg kg kg *
3.25 350 80-150 4 20 40.3
4 450 125-190 5.4 27 77
5 450 180-255 5 25 119
6 450 250-320

REF. E 766- SI/ SM

*

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-15 L1



elektrode jesenice s

Klasifikacija ::
EN 14 700: E Fe 14

DIN 8555:= E 10-UM-60-GR

ABRADUR 58

Lastnosti in uporabnost :

Rutilska elektroda za trdo navarjanje delov, izpostavljenih zelo mo¢ni abraziji skupaj s srednje mo¢nimi udarci.
Uporablja se za navarjanje delov bagrov in buldoZerjev, delov drobilcev za mehke rudnine, vodil transportnih
trakov ipd. Navare je mozno obdelovati z brusenjem.

Priporo¢amo navarjanje vmesnega sloja z elektrodo INOX B 18/8/6 ali E Mn17Cr13.

Osnovni materiali :

Avstenitna manganska jekla

Toplotna obdelava :
Predgrevanje ni potrebno.

Tip plasca:
rutilen

Vrsta toka :

AC
DC +

Pozicije varjenja :

=4

Ponovno susenje :
300°C / 2h

Izkoristek :

Tipiéne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

C Cr

3.2 32

Mehanske lastnosti :

Trdota navara : 57 — 62 HRC tipi¢cno 59 HRC ( 20°C)
Koeficient obrabe: 2%

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.

180%
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico |  zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 350 65-95 4.5 225 33
3.25 350 110-140 4.5 225 55.6
4 450 160-200 5 25 111
5 450 210-270 5 25 172.5

REF. E 768- SI/ SM

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-15

L2




elektrode jesenice s

Klasifikacija:
EN 14 700: E Fe 14
DIN 8555: =E 10-UM-60-GR

ABRADUR 60

Lastnosti in uporabnost :

Rutilska elektroda s kromovim karbidom primerna za trdo navarjanje delov, izpostavljenih zelo mo¢ni abraziji
skupaj s srednje moc¢nimi udarci. Uporablja se za navarjanje delov bagrov in buldozerjev, delov drobilcev za
mehke rudnine, vodil transportnih trakov ipd. Navare je mozno obdelovati z bruSenjem.

Priporo¢amo navarjanje vmesnega sloja z elektrodo INOX B 18/8/6 ali E Mn17Cr13.

Osnovni materiali :

Avstenitna manganska jekla

Toplotna obdelava :
Predgrevanje ni potrebno.

Tip plasca :

rutilen
Vrsta toka :

AC
DC +

Pozicije varjenja :

=t

Ponovno susenje :

Tipi¢ne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

Cc Cr \

3.6 32 0.7

Mehanske lastnosti :

Trdota navara : 59-64 HRC tipi¢cno 60 HRC ( 20°C)

300°C / 2h Koeficient obrabe: £ = 40%
AG= 0,9
Izkoristek
oriste Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 350 65-95 4.5 225 33
3.25 350 110-140 4.5 225 55.6
4 450 160-200 5 25 111
5 450 210-270 5 25 172.5
* podatek je priblizen
REF. E767 - SI/SM Datum: 2010-02-15 L3




elektrode jesenice . ABRAD U R 64

Klasifikacija :
EN 14 700: E Fe 15
DIN 8555:

=E 10-UM-65-GR

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na elektroda za trdo navarjanje delov izpostavljenih zelo moéni abraziji in srednje mo¢nim udarcem pri
temp. do 450° C. Uporablja se za navarjanje lopatic meSalcev, polzev stiskalnic, delov stiskalnic za opeko in

beton, vodil transportnih trakov, delov drobilcev ipd. Navare je mozno obdelovati z bru§enjem.

Priporoamo navarjanje vmesnega sloja z elektrodo INOX B 18/8/6 ali E Mn17Cr13.

Osnovni materiali :

Jekla
Jeklena litina

Toplotna obdelava :
Predgrevanje ni potrebno.

Tip plasca: Tipiéne vrednosti navara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : ¢} Cr Nb
AC 6 26 7.5
DC +

. . P Mehanske lastnosti :
Pozicije varjenja :

E Trdota navara : 62 - 65 HRC

Ponovno susenje: Koeficient obrabe.: 0.5%
300°C / 2h

. sestave osnovnega materiala.
Izkoristek : 9

tipiéno 64 HRC ( 20°C)

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne

190%
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 3.25 350 110-140 4 20 55.5
4 450 160-200 4 20 111
5 450 210-270 5 25 172.5
* podatek je priblizen
REF. E771-SI/SM Datum: 2010-02-15 L4




elektrode jesenice s

Klasifikacija :
EN 14 700: E Fe16

DIN 8555: =E 10-UM-65-G

ABRADUR 65

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na elektroda za trdo navarjanje delov, izpostavljenih obrabi zaradi medsebojnega trenja, mo¢ni abraziji in
udarcem pri temp. do 500° C. Uporablja se za navarjanje potisnih polzev ekstruzijskih stiskalnic za glino, vodil

transportnih trakov, lopatic in strgal mesalcev, lijakov in vsipnih jaskov. Navare je mozno obdelovati z bruSenjem.
Priporo€amo navarjanje vmesnega sloja z elektrodo INOX B 18/8/6 ali E Mn17Cr13.

Osnovni materiali :

Jekla
Jeklena litina

Q&

Toplotna obdelava :
Predgrevanje ni potrebno.

Tip plasca:
bazicen

Vrsta toka :

AC
DC +

Pozicije varjenja :

Ponovno susenje:
300°C / 2h

Izkoristek :

Tipiéne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

C Cr

Mo

4.3 9.5

2.0

Mehanske lastnosti :

Koeficient obrabe.: 2%

sestave osnovnega materiala.

Trdota navara : 62 — 67 HRC;

tipiéno 65 HRC ( 20°C)

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne

120%
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje

¢ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm zaklopnico |  zaboj 1000 kosov
/ kg kg kg *

3.25 350 100-130 4.4 22 37.8
4 450 160-190 4.4 22 59
5 450 220-250 4.5 225 88

REF. E 774-Sl/SM

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-15

L5




Klasifikacija :

EN:

DIN 8555: E 10-UM-65-GR
AWS :

1SO:

JUS :

elektrode jesenice . ABRAD U R 66

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na elektroda za trdo navarjanje delov, izpostavljenih mo¢ni abraziji in srednje mo¢nim udarcem pri temp.

do 600°C. Uporablja se za navarjanje delov drobilcev trdih rud, vsipnih sistemov plavzev in peci za sintranje ipd.
Navare je mozno obdelovati z brusenjem.

Priporo€amo navarjanje vmesnega sloja z elektrodo INOX B 18/8/6 ali E Mn17Cr13.

Osnovni materiali :

Jekla
Jeklena litina

Toplotna obdelava :
Predgrevanje ni potrebno.

Tip plasca : Tipi€ne vrednosti navara :
bazi¢en
Vrsta toka : Kemiéna sestava, ut %:
AC C Cr Mo Nb W \
DC + 6 22 6 6 2 1

Pozicije varjenja :

Iz

Ponovno susenje:

Mehanske lastnosti :

Trdota navara: 62 -67 HRC tipicno 66 HRC ( 20°C)
50 HRC (600°C)

300°C / 2h
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
lzkoristek : sestave osnovnega materiala.
235%
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
[ DolZina Varilni tok Tezal Teza/ Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 3.25 350 100-130 4 20 65.8
4 350 160-190 5.4 26
4 450 160-190 5.4 27 128
5 450 220-250 54 27 200

*

podatek je priblizen

REF. E 777-SI/SM Datum: 2010-02-15 L6




Klasifikacija:
EN 14 700: E Fe 16
DIN 8555: =E 10-UM-60-C

elektrode jesenice . CrWC 600

Lastnosti in uporabnost :

Debelo oplas¢ena bazi¢na elektroda za navarjanje izredno trdih navarov z visoko vsebnostjo Cr in W karbidov,
ki so zelo odporni proti drsni obrabi mineralnih in drugih snovi. Navari niso primerni za vecje obremenitve z
udarci in sunki.

Priporo¢amo navarjanje vmesnega sloja z elektrodo INOX B 18/8/6 in kombinirano navarjanje z

elektrodo E DUR 600.

Osnovni materiali :
Jekla

Jeklena litina

Avstenitno manganska jekla

Toplotna obdelava :
Predgrevanje ni potrebno.

Tip plasca : Tipiéne vrednosti navara :
bazic¢en
Vrsta toka : Kemi¢na sestava, ut %:
AC C Cr W
DC + 3.8 28 45

Pozicije varjenja :

[t

Ponovno susenje: Trdota navara: 57 — 62 HRC tipiéno 60 HRC (20°C)
300°C / 2h

Mehanske lastnosti :

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemicne
sestave osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 3.25 350 100-130 4 20 475
4 450 160-190 52 26 96.3
5 450 220-250 52 26 157.6

* podatek je priblizen

REF. E 780- SI/SM Datum: 2010-02-15 L7



ELEKTRODE ZA NAVARJANJE DELOV,

elektrode jesenicew, KI SE UTRJUJEJO Z UDARCI
EMN14 ..o M1
EMn14Cré4 .....cccooevviiinnnnnnn M2
EMN17Cr13 ....coooevveniennee M3
EMn17Cr10Nb 3 .............. M4



elektrode jesenice s

Klasifikacija :
EN 14 700: E Fe 9
DIN 8555: E7-UM-200-KP

E Mn14

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na elektroda za trdo navarjanje, za izdelavo delov izpostavljenih mo&nim udarcem in trenju, kot tudi za
spajanje in navarjanje Mn14 jekel do debeline 10 mm. Navare odlikuje velika odpornost proti udarcem in po
hladnem utrjevanju tudi odpornost proti abraziji. Navare je mozno pred utrjevanjem mehansko obdelovati.

Uporablja se za varjenje Mn14 jekel, ki se uporabljajo pri Zeleznici in za navarjanje delov tezkih drobilcev
(zrela, oklepi, plasci rotacijskih drobilcev).

Osnovni materiali :

Austenitna 14% Mn jekla

Tip plasca:
bazicen
Vrsta toka :

AC
DC +

Pozicije varjenja :

72

Ponovno susenje :
300°C / 2h

Izkoristek :
110%

Tipiéne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

C Mn Mo

1.2 12.5 0.7

Mehanske lastnosti :

Trdota : 175 —-225 HB; tipi¢no 200 HB
48 HRC(hladno utrjeno)

Koeficient obrabe: 75%

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 3.25 450 110-135 4 20 46.7
4 450 140-175 52 26 72.5
5 450 180-230 5.4 27 111

REF. E 840-SI/SM

*

podatek je priblizen

Datum: 2010-02-15 M1




Klasifikacija :

EN 14700: EFe9

DIN 8555:  =~E7-UM-200-KP
AWS A-5.13: ~E FeMn-A

elektrode jesenice . E Mn14Cr4

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na elektroda za trdo navarjanje, za izdelavo delov iz Mn jekel in navarjanje delov iz oglji¢nih jekel, ki so
izpostavljeni mo¢nim udarcem in trenju. Uporablja se tudi za navarjanje vmesnih plasti, pred nanasanjem slojev
z vecjo odpornostjo proti abraziji. Navari so iziemno odporni proti udarcem in po hladnem utrjevanju tudi proti
abraziji.

Uporablja se za varjenje Mn 4 jekel, ki se uporabljajo pri Zeleznici, izdelavo in reparaturo delov tezkih drobilcev
( nihalnih kladiv, valjev, eljusti ), zajemalnih lopat strojev za zemeljska dela ipd.

Navare je mozno pred utrjevanjem mehansko obdelovati.

Osnovni materiali :

T

Avstenitna 14% Mn jekla
Nizkolegirana jekla
Jekla odporna proti obrabi

Tip plasca : Tipi€ne vrednosti navara :
bazic¢en
Vrsta toka : Kemi€na sestava, ut %:
AC C Mn Cr Ni Mo
DC + 0.8 13.8 3.7 3.7 0.7

Pozicije varjenja :

%
Trdota: 175-225 HB tipi¢cno 200 HB

Ponovno susenje : 50 HRC (hladno utrjeno)
300°C/ 2h

Mehanske lastnosti :

Koeficient obrabe: 75%

|2k°r'5te|: : Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
120% sestave osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
/ kg kg kg *
3.25 450 100-140 45 22,5 50.5
4 450 140-180 45 22,5 76.9
5 450 180-230 45 22,5 121.9

podatek je priblizen

REF. E 842-SI/SM Datum: 2010-02-15 M2




elektrode jesenice s

Klasifikacija :
EN:
DIN 8555 : E7-UM-250-KP
AWS :
1SO :
Jus:

E Mn17Cr13

Lastnosti in uporabnost :

Visoko produktivna rutilska elektroda za zvarjanje in navarjanje Mn14 jekel in ostalih proti obrabi obstojnih jekel,
kjer se od materiala zahteva izjemna odpornost proti udarcem in kavitaciji. Uporablja se tudi za navarjanje
vmesnih slojev pred navarjanjem z ABRADURI 54, 58, 64, 65 in 66.

Uporablja se za izdelavo in popravila batov hidravli¢nih stiskalnic, lopat bagrov, delov drobilcev izpostavljenih
moc¢nim udarcem, zelezniskih tracnic ipd.
Navare je mozno pred utrjevanjem mehansko obdelovati.

Osnovni materiali :

Avstenitna 14% Mn jekla
Nizkolegirana jekla
Jekla odporna proti obrabi

Tip plasca :

rutilen
Vrsta toka :

AC
DC +

Pozicije varjenja :

]

Ponovno susenje :
300°C / 2h

Izkoristek :
140%

Tipiéne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

C Mn Cr

0.6 16.5 13.5

Mehanske lastnosti :

Trdota: 200 -260 HB tipi¢no 230 HB
48 HRC (hladno utrjeno)

Koeficient obrabe: 70%

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 3.25 450 100-140 5.4 27 64.1
4 450 150-190 5.4 27 96.2
5 450 200-250 5.4 27 135.1

REF. E 841-SI/ SM

*

podatek je priblizen

Datum: 2010-03-30 M3




Klasifikacija :
EN:

DIN :

AWS :

ISO:

JUs:

elektrode jesenice . E Mn1 7C['1 ONDb3

Lastnosti in uporabnost :

Visoko produktivna bazi¢na elektroda za navarjanje delov, ki so izpostavljeni mo¢nemu trenju kovina-kovina,
moc¢nim udarcem in pritiskom pri temp. do 500°C. Navari so izjemno odporni proti udarcem in zmerno proti
abraziji. Uporablja se za navarjanje kladiv, ¢eljusti razliénih drobilcev, oklepnih plo$¢, sedezev zapornih zvonov
visokih peci ipd.

Navare je mozno pred utrjevanjem mehansko obdelovati.V tem primeru priporoéamo, da se zaradi lazje
obdelave zadnji sloj navari z elektrodo INOX B 18/8/6 ali INOX R 18/8/6 Fe.

Osnovni materiali :

Avstenitna 14% Mn jekla
Ogljicna jekla
Nizkolegirana jekla

Toplotna obdelava :
Za zmanj$anje napetosti se priporo¢a predgrevanje in delovna temp. :
- zaavstenitna 14 % Mn jekla cca. 100°C
- zaogljitna in nizko legirana jekla cca. 250°C
Pri navarjanju velikih povrsin se priporo¢a odzaritev napetosti pri 550-650°C. Struktura in mehanske lastnosti
se pri tem ne spremenijo, ¢e je temp. nizja od 650°C.
Odzaritev napetosti pri osnovnem materialu s 14 % Mn ne priporo¢amo.

Tip plasca: Tipiéne vrednosti navara :
bazi¢en
Vrsta toka : Kemiéna sestava, ut %:
AC C Mn Cr Nb
DC + 1.1 16.5 9.7 2.3

Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :

¥, Trdota : 230-300 HB tipiéno 290 HB

45 HRC (hladno utrjeno)

Ponovno sus$enje : Koeficient obrabe : 12%
300°C / 2h
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
Izkoristek : sestave osnovnega materiala.
140%

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja : mm mm A zaklopnico |  zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 3.25 450 100-140 4.5 22,5 42
4 450 150-210 4.5 22,5 91
5 450 190-260 4.5 22,5 142

*  podatek je priblizen

REF. E 844- SI/ SM Datum: 2010-02-15 M4



Belezke:



ELEKTRODE IN ZICE NA BAZI KOBALTA

elektrode jesenice DUROSTELI
DUROSTEL1E .......cooeeiiis N1
DUROSTEL 1P ...cccevvviiiinnnns N2
DUROSTEL 6 E ........cccvvvinnnnnnn N3
DUROSTEL 6P .......ccvvvviireennne N4
DUROSTEL 12 E .....cccvvvviiinnnnns N5
DUROSTEL 12P .....cooeiiiiiiinnns N6
DUROSTEL 21 E .....ccovviiiiinnnnns N7
DUROSTEL 21P .....coceviiiiinnne N8
DUROSTELF P ....ccvvvvvins N9



Klasifikacija :

DIN 8555:  E 20-UM-55-ZCT
AWS A 5.13: E Co Cr-C

elektrode jesenice DUROSTEL 1E

Lastnosti in uporabnost :
Elektroda se uporablja v primerih, ko se od navarjenega sloja zahteva odpornost proti abraziji ali mo¢nemu
trenju kovine ob kovino, pri visokih temperaturah ( 500 - 800°C, ob&asno do 1100°C ) in v korozivnih medijih.
Uporablja se za navarjanje vodil mlinov, leZajev in vreten ventilov, delov parnih turbin, sedezev ventilov, $ob za
ekstruzijo ipd. Navarjeni sloj se lahko obdeluje z bruSenjem.

Elektroda se ne priporo¢a za navarjanje delov, izpostavljenih mo¢nim udarcem. Priporo¢amo navarjanje
vmesnih slojev z elektrodo tipa INOX B18/8/6.

Osnovni materiali :

Jekla

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti navara :

Vrsta toka : Kemicna sestava, ut %:
AC ’ C Cr W Co
DC+ 2.5 30.0 12.5 ostalo

Pozicije varjenja :

=

Mehanske lastnosti

Trdota navara 55 HRC ( 20° C)
Ponovno susenje : 37HRC (500° C)
300°C/2h
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/ 3.25 350 90-120
4 350 110-150
5 350 150-200

* podatek je priblizen

REF. E -A/MS Datum:2010-02-16 N1




Klasifikacija :

DIN 8555:  G/WSG-20-GO-55-ZCT
AWS A 5.13: R Co Cr-C

elektrode jesenice DU ROSTEL 1P

Lastnosti in uporabnost :

Varilna palica se uporablja v primerih, ko se od navarjenega sloja zahteva odpornost proti abraziji ali mo¢nemu
trenju kovine ob kovino, pri visokih temperaturah ( 500 - 800°C, ob&asno do 1100°C ) in v korozivnih medijih.

Uporablja se za navarjanje vodil mlinov, leZajev in vreten ventilov, delov parnih turbin, sedezev ventilov, $ob za
ekstruzijo ipd. Navarjeni sloj se lahko obdeluje z bruSenjem.

Elektroda se ne priporo¢a za navarjanje delov, izpostavljenih mo¢nim udarcem. Priporo¢amo navarjanje
vmesnih slojev z elektrodo INOX B18/8/6.

Osnovni materiali :

Jekla
Tipi¢ne vrednosti navara :
Plamensko varjenje Kemicna sestava, ut %:
C Cr W Co
I 25 30.0 12.5 tal
TIG varjenje os1a0
Pozicije varjenja Mehanske lastnosti
Trdota 55 HRC ( 20° C)
37 HRC (500° C)
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
i

* podatek je priblizen

REF. E -A/MS Datum:2010-02-16 N2



Klasifikacija:

DIN 8555:  E 20-UM-40 ZCT
AWS A 5.13: E Co CrA

elektrode jesenice DU ROSTEL 6 E

Lastnosti in uporabnost :

Elektroda se uporablja za navarjanje v primerih, ko se od navarjenega sloja zahteva odpornost proti eroziji,
kavitaciji, abraziji ali trenju kovina - kovina, pri temperaturah do 900°C in v korozivnih medijih. Zaradi Zilavosti in
trdnosti je navarjeni sloj iziemno odporen proti temperaturnim $okom in mo¢nim mehanskim udarcem. Uporablja
se predvsem za navarjanje rezil za rezanje pri visokih temperaturah, tesnilnih povrsin razli¢nih armatur, orodjih
za delo pri visokih temperaturah, sedezev ventilov motorjev z notranjim izgorevanjem, orodij za mesanje, vrtanje,

mletje ipd. Navarjene povrsine lahko strojno obdelujemo. Priporo¢amo navarjanje vmesnih plasti z elektrodo tipa
INOX B18/8/6.

Osnovni materiali :

Jekla
Jekla odporna proti koroziji
Jeklena litina

Tip plasca: Tipiéne vrednosti navara :

Vrsta toka : Kemicna sestava, ut %:
AC C Cr W Co
DC+ 1.2 28.0 4.5 ostalo

Pozicije varjenja :

=

Mehanske lastnosti

Trdota navara 42 HRC( 20°C)
Ponovno susenje : 30 HRC (500°C)
300°C/2h
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 3.25 350 90-120
4 350 110-150
5 350 150-200

* podatek je priblizen

REF. E930-A/MS Datum:2010-02-16 N3




Klasifikacija :

DIN 8555: G/WSG-20-GO-45-ZCT
AWS A5.13:R Co Cr-A

elektrode jesenice DUROSTEL 6 P

Lastnosti in uporabnost :

Varilna palica se uporablja za navarjanje v primerih, ko se od navarjenega sloja zahteva odpornost proti eroziji,
kavitaciji, abraziji ali trenju kovina - kovina, pri temperaturah do 900°C in v korozivnih medijih. Zaradi Zilavosti in
trdnosti je navarjeni sloj iziemno odporen proti temperaturnim $okom in mo¢nim mehanskim udarcem. Uporablja
se predvsem za navarjanje rezil za rezanje pri visokih temperaturah, tesnilnih povrsin razli¢nih armatur, orodjih
za delo pri visokih temperaturah, sedezev ventilov motorjev z notranjim izgorevanjem, orodij za mesanje, vrtanje,

mletje ipd. Navarjene povrsine lahko strojno obdelujemo. Priporo€amo navarjanje vmesnih plasti z elektrodo
INOX B18/8/6 ali Zico TIG 18/8/6.

Osnovni materiali :

Jekla
Jekla odporna proti koroziji
Jeklena litina
Tipi¢ne vrednosti navara :
Plamensko varjenje Kemicna sestava, ut %:
C Cr W Co
I 1.2 28.0 4.5 tal
TIG varjenje osta

Pozicije varjenja :

E Mehanske lastnosti :

Trdota navara 42 HRC ( 20° C)
30 HRC (500° C)

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
) DolzZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *

!

* podatek je priblizen

REF. E -A/MS Datum:2010-02-16 N4




Klasifikacija :

DIN 8555:  E 20-UM-50-ZCT
AWS A 5.13: E Co Cr-B

elektrode jesenice DU ROSTEL 12 E

Lastnosti in uporabnost :

Elektroda se uporablja za navarjanje v primerih, ko se od navarjenega sloja zahteva visoka odpornost proti
eroziji, kavitaciji in obrabi pri trenju kovina - kovina. Navari so toplotno obstojni do 1000° C in so korozijsko
obstojni. Zaradi nizkega toplotnega raztezka se odlikujejo z dobro obrabno trdnostjo. Elektroda se uporablja za
navarjanje rezil v lesni in papirni industriji, orodij za delo pri visokih temperaturah, tesnilnih povrsin razlicnih
armatur, sedezev ventilov motorjev z notranjim izgorevanjem, orodij za mesanje, vrtanje, mletje ipd. Navari so
iziemno odporni proti kavitaciji. Priporo¢amo navarjanje vmesnih plasti z elektrodo INOX B18/8/6.

Osnovni materiali :

Jekla

Jekla odporna proti koroziji

Jeklena litina

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti navara :

Vrsta toka : Kemiéna sestava, ut %:
AC C Cr W Co
DC+ 1.5 30.0 8.0 ostalo

Pozicije varjenja :

=

Ponovno susenje : Trdota 48 HRC ( 20°C)
300°C/2h 32 HRC (500° C)

Mehanske lastnosti:

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
) DolzZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj | 1000 kosov
kg kg kg *
/ 3.25 350 90-120
4 350 120-155
5 350 150-190

* podatek je priblizen

REF. E -A/MS Datum:2010-02-16 N5




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

DIN 8555:  G/WSG-20-GO-50-ZCT
AWS A 5.13: R Co Cr-B

DUROSTEL 12 P

Lastnosti in uporabnost :

Varilna palica se uporablja za navarjanje v primerih, ko se od navarjenega sloja zahteva visoka odpornost proti
eroziji, kavitaciji in obrabi pri trenju kovina - kovina. Navari so korozijsko obstojni. Zaradi nizkega toplotnega
raztezka se odlikujejo z dobro obrabno trdnostjo. Elektroda se uporablja za navarjanje rezil v lesni in papirni
industriji, orodij za delo pri visokih temperaturah, tesnilnih povrsin razli¢nih armatur, sedezev ventilov motorjev z
notranjim izgorevanjem, orodij za me$anje, vrtanje, mletje ipd. Navari so iziemno odporni proti kavitaciji.
Priporo€amo navarjanje vmesnih slojev z elektrodo INOX B18/8/6 ali Zico TIG 18/8/6.

Osnovni materiali :

Jekla

Jekla odporna proti koroziji
Jeklena litina

Plamensko varjenje
TIG varjenje

Pozicije varjenja :

B

Tipiéne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

C Cr W Co

1.5 30.0 8.0 ostalo

Mehanske lastnosti :

Trdota 48 HRC ( 20°C)
32 HRC (500° C)

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Teza/ Teza / Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico |  zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
!
* podatek je priblizen
REF. E -A/MS

Datum:2010-02-16 N6



Klasifikacija :

DIN 8555: E 20-UM-300-CKZT

elektrode jesenice DU ROSTE L 21E

Lastnosti in uporabnost :
Elektroda se uporablja v primerih, ko se od navarjenega sloja zahteva odpornost proti obrabi pri trenju kovina -
kovina, kavitaciji in eroziji. Navari so toplotno obstojni, imajo dobre drsne in polirne lastnosti, so odporni proti
temperaturnim Sokom in koroziji. Se hladno utrjujejo. Elektroda se uporablja za navarjanje drsnih in tesnilnih
povrsin razli¢nih armatur, orodij za delo pri visokih temperaturah, obnovo delov reaktivnih motorjev, orodij za
mesanje, vrtanje, mletje navarjanje valjev za valjanje cevi ( PILGER ) ipd. Priporo€amo navarjanje vmesnih
plasti z elektrodo INOX B18/8/6.

Osnovni materiali :

Jekla

Jekla odporna proti koroziji

Jeklena litina

Tip plasca: Tipiéne vrednosti navara :

Vrsta toka : Kemicna sestava, ut %: :
AC C Cr Mo Ni Co
DC+ 0.25 28.0 5.0 2.8 ostalo

Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :

=

Ponovno susenje :

Trdota 30 HRC ( 20° C)
24 HRC (500° C)

300°C/2h

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje

o Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/

Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *

/ 3.25 350 90-120

4 350 110-150

5 350 150-200

* podatek je priblizen

REF. E -A/MS Datum:2010-02-16 N7




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

DIN 8555: G/WSG-20-GO-300-CKZT

DUROSTEL 21P

Lastnosti in uporabnost :

Varilna palica se uporablja v primerih, ko se od navarjenega sloja zahteva odpornost proti obrabi pri trenju
kovina - kovina, kavitaciji in eroziji. Navari so toplotno obstojni, imajo dobre drsne in polirne lastnosti, so odporni
proti temperaturnim Sokom in koroziji. Se hladno utrjujejo. Varilna palica se uporablja za navarjanje drsnih in
tesnilnih povrsin razli¢nih armatur, orodij za delo pri visokih temperaturah, obnovo delov reaktivnih motorjev,
orodij za mes$anje, vrtanje, mletje ipd. Priporo€amo navarjanje vmesnih plasti z elektrodoINOX B 18/8/6 ali zico

TIG 18/8/6.

Osnovni materiali :

Jekla
Jekla odporna proti koroziji
Jeklena litina

Plamensko varjenje
TIG varjenje

Pozicije varjenja :

B

Tipiéne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

C Cr Mo Ni Co

0.25 28.0 5.0 2.8 ostalo

Mehanske lastnosti :

Trdota 30 HRC ( 20°C)
24 HRC (500°C)

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico |  zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
i
* podatek je priblizen
REF. E -A/MS Datum:2010-02-16 N8




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

DIN 8555: G/WSG-20-GO-40-ZCT

DUROSTEL FP

Lastnosti in uporabnost :

Varilna palica se uporablja v primerih, ko se od navarjenega sloja zahteva odpornost proti eroziji, kavitaciji in
obrabi. Navari so korozijsko odporni do 900° C. Imajo odli¢ne drsne in polirne lastnosti, so odporni proti
temperaturnim spremembam in nemagnetni. Varilna palica je primerna za navarjanje drsnih in tesnilnih povrsin
razli¢nih armatur in ventilov motorjev z notranjim izgorevanjem.

Osnovni materiali :

Jekla
Jekla odporna proti koroziji
Jeklena litina

Plamensko varjenje
TIG varjenje

Pozicije varjenja :

B

Tipi€ne vrednosti navara :

Kemicna sestava, ut %:

C Cr Ni W

Co

1.7 26.0 23.0 12.5

ostalo

Mehanske lastnosti

Trdota navara 42 HRC

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

li

Varilni parametri Pakiranje
o Dolzina | Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *

REF. E -A/MS

* podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

N9




elektrode jeseniceus ELEKTRODE ZA VARJENJE SIVE LITINE

MONEL .....oovviiiiiiiiiiieinan o1
MONELC ......coevriiiiini, 02
SUPERNi ....oovviiiiiiininnnes 03
CAST Ni ceevniiiiniiiiieieeeeas 04
CASTNIC .....covviiiieieneeeeene 05
CAST NiFe .....cccevvivinnninnnnns 06
CASTNiFe C .....ceeveririiininnnnnn o7
CAST NiFeB .......ccoevvuuunnnnns 08
CAST NiFe10 ........cccevvunnnnnnn. 09
CASTFe ...cooevvviiiiniinieenne, 010
SL 250 ...oeeviiiiiiiiiiniii, O11



elektrode jesenice MON EL

DIN 8573:
AWS A-5.15: E NiCu-B
ENISO 1071: EC NiCu-1

Klasifikacija :

E Ni CuBG12

Lastnosti in uporabnost :

Oplasc¢ena elektroda iz monela za hladno varjenje sive litine. Uporablja se za reparaturno varjenje prelomljenih in

obrabljenih delov iz sive litine ter za popravilo lunkerjev in drugih manjsih napak na odlitkih iz sive litine.

Obdelovalnost zvarov je dobra. Zvari so odporni na morsko vodo.

Osnovni materiali :

Siva litina

Toplotna obdelava :
Za varjenje debelo-stenskih komponent priporo¢amo predgrevanije.

Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :

bazicen

Kemicna sestava, ut %:

Vrsta toka : Ni Cu

AC 65 30

DC -
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :

E l Natezna trdnost Rm: 300 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : Trdota : 160 HB
200°C/1h

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 2.5 300 50-80 5 20 16.3
3.25 350 80-110 6 24 32.2
4.00 350 110-150 6 24 48.4
5.00 350 150-190 6 24 96.8

* podatek je priblizen

REF. E860- SI/SM Datum:2010-02-16

o1




MONEL C

elektrode jesenice s

Klasifikacija :

DIN 8573: E Ni CuBG13
AWS A-5.15: E NiCu-B
EN ISO 1071: EC NiCu-1

Lastnosti in uporabnost :

Opla$c¢ena elektroda iz monela za hladno varjenje sive litine. Uporablja se za reparaturno varjenje prelomljenih in
obrabljenih delov iz sive litine ter za popravilo lunkerjev in drugih napak na odlitkih iz sive litine. Obdelovalnost

zvarov je dobra. Elektroda ne vsebuje Ba komponent.

Osnovni materiali :

Siva litina

Toplotna obdelava :
Za varjenje debelo-stenskih komponent priporo¢amo predgrevanje.

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : Ni Cu
AC 65 30
DC +
Pozicije varjenja :
) len) Mehanske lastnosti :
l; l Natezna trdnost Rm: 300 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje : )
200°C/1h Trdota : 160 HB
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 300 50-80 5 20 16.3
3.25 350 80-110 6 24 32.2
4.00 350 110-150 6 24 48.4
5.00 350 150-190 6 24 96.8
* podatek je priblizen
REF. E859-SIMS Datum:2010-02-16 02




elektrode jesenice s

SUPER Ni

Klasifikacija :

EN

DIN 8573:

AWS A-5.15:  E Ni-Cl

ENISO 1071:

E NiBG12

EC NiCI-1

Lastnosti in uporabnost :

Oplasc¢ena elektroda, izdelana na zico iz Cistega Ni. Uporablja se za hladno varjenje sive in temprane litine ter

zvarjanje le teh z jeklom. Najbolj primerna je za reparature razpok, odlomljenih delov in popravila napak pri strojih.
Pri varjenju je potrebno paziti na ¢im manjsi vnos toplote in istoco osnovnega materiala. V primeru, da je osnovni
material rahlo masten, se prvi sloj vari z elektrodo CAST NiFe.
S hladnim kovanjem po varjenju se zmanj$ajo zaostale napetosti, nastale pri varjenju.

Za Zlebljenje priporo¢amo elektrodo Sekator 2B ali Sekator 2A.

Osnovni materiali :

Siva ltina
Temprana litina

Toplotna obdelava :

Za varjenje debelostenskih komponent priporo¢amo predgrevanije.

Tip plasca :

bazi¢en

Vrsta toka :
AC
DC -

Pozicije varjenja :

=

Ponovno susenje :

Tipi€ne vrednosti Cistega vara :

Kemicna sestava, ut %:

Ni

96

Mehanske lastnosti :

Natezna trdnost

Trdota :

Rm: 300 MPa (N/mm2)

160 HB

200°C/1h
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 300 50-80 5 20 16
3.25 350 80-110 6 24 32.3
4.00 350 110-150 6 24 48.4
5.00 350 150-190 6 24 96.8
* podatek je priblizen
REF. E861-Sl/SM Datum:2010-02-16 03




Klasifikacija :

DIN 8573: ENiBG12
AWS A-5.15:  E Ni-Cl
JUS C.H3.061: ENiBG2

elektrode jesenice CAST Ni

Lastnosti in uporabnost :

Oplascena elektroda, izdelana na zico iz Cistega Ni. Uporablja se za hladno varjenje sive in temprane litine ter
zvarjanje le teh z jeklom, bakrom in monelom. Najbolj primerna je za reparature razpok, odlomljenih delov in
popravke napak na strojih.

Pri varjenju je potrebno paziti na ¢&im man;jsi vnos toplote in isto¢o osnovnega materiala. V primeru, da je osnovni
material rahlo masten, se prvi sloj vari z elektrodo CAST NiFe.

S hladnim kovanjem po varjenju se zmanj$ajo zaostale napetosti nastale pri varjenju.

Za Zlebljenje priporoamo elektrodo Sekator 2B ali Sekator 2A.

Osnovni materiali :

Siva litina
Temprana litina

Toplotna obdelava :
Za varjenje debelostenskih komponent priporo€amo predgrevanje.

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : Ni
AC 95
DC -

Mehanske lastnosti :
Pozicije varjenja :

Zl Natezna trdnost Rm: 300 MPa (N/mm2)

Trdota 160 HB
Ponovno susenje :
200°C/1h
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
2.5 300 50-80 5 20 16
/ 3.25 350 80-110 5 20 32
4.00 350 110-150 6 24 49
5.00 350 150-190

* podatek je priblizen

REF. E865-SI/SM Datum:2010-2-16 04




Klasifikacija:

DIN 8573: ~E Ni BG13
AWS A-5.15:  ~E Ni-Cl
ENISO 1071: EC Ni-Cl-1

elektrode jesenice CAST Ni C

Lastnosti in uporabnost :

Oplas¢ena elektroda, izdelana na Zico iz Cistega Ni. Uporablja se za hladno varjenje sive in temprane litine. Var
je brez razpok in por. Najbolj primerna je za reparature razpok, odlomljenih delov in popravke napak na strojih.
Vnos energije pri varjenju naj bo ¢im manjsi.

Nastale napetosti pri varjenju se lahko zmanj$ajo s hladnim kovanjem. Za Zlebljenje priporo¢amo elektrodo
Sekator 2A ali Sekator 2B.

Osnovni materiali:

Siva litina
Temprana litina

Toplotna obdelava:
Predgrevanje priporo¢amo pri varjenju debelostenskih komponent.

Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara:
bazic¢en

Kemicna sestava, ut%:

Varilni tok: Ni
AC 98
DC +
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
[ _>l Natezna trdnost: Rm: cca. 300 MPa (N/mm2)
Trdota: 160 HB

Ponovno susenje:

200°C/1h
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Tok Tezal Tezal Tezal
mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
Priznanja: kg kg kg *
2.5 300 60-80 5 20 16
3.25 350 90-110 5 20 32
4.00 350 120-140 6 24 49

*

podatek je priblizen

REF. E867 - SI/SM Datum:2010-12-16 05



Klasifikacija :

DIN 8573: E NiFe BG12
AWS A-5.15: E NiFeCl
ENISO 1071: EC NiFe-CI-1

elektrode jesenices. CAST Ni Fe

Lastnosti in uporabnost :

Oplascena elektroda, izdelana na Ni-Fe Zico. Uporablja se za hladno varjenje nodularne, sive in temprane litine ter
zvarjanje le teh z jeklom. Najbolj primerna je za popravila napak na strojih. Var ima vi$jo trdnost od varov izdelanih s
Cast Ni ali Super Ni elektrodami. Pri varjenju je potrebno paziti na ¢im manjsi vnos toplote in ¢isto¢o osnovnega
materiala. S hladnim kovanjem po varjenju se zmanj$ajo zaostale napetosti ,nastale pri varjenju. Za Zlebljenje
priporo¢amo elektrodo Sekator 2B ali Sekator 2A.

Osnovni materiali :
Siva litina

Temprana litina
Nodularna litina

Jeklo / siva litina

Toplotna obdelava :
Za varjenje debelostenskih komponent priporo¢amo predgrevanje.

Tip plasca: Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : Ni Fe
AC 53 42
DC -
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
Zl Natezna trdnost Rm: 450 MPa (N/mm2)
Trdota 190 HB
Ponovno susenje :
200°C/1h
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
2.5 300 60-80 5 20 16
/ 3.25 350 90-110 6 24 32
4.00 350 130-170 6 24 47
5.00 350 170-200

*

podatek je priblizen

REF. E871-SI/SM Datum:2010-02-16 06




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

DIN 8573:

AWS A-5.15:  E NiFeCl

E NiFe BG13

ENISO 1071: EC NiFe-CI-1

CAST NiFe C

Lastnosti in uporabnost :

Oplascena elektroda, izdelana na Ni-Fe Zico. Uporablja se za hladno varjenje nodularne, sive in temprane litine ter
zvarjanje le teh z jeklom. Najbolj primerna je za popravila napak pri strojih. Var ima vi§jo trdnost od varov izdelanih s
Cast Ni ali Super Ni elektrodami. Pri varjenju je potrebno paziti na ¢im manjsi vnos toplote in ¢isto¢o osnovnega
materiala. S hladnim kovanjem po varjenju se zmanj$ajo zaostale napetosti nastale pri varjenju. Za Zlebljenje
priporo¢amo elektrodo Sekator 2B. Elektroda ne vsebuje Ba komponent.

Osnovni materiali :

Siva litina
Temprana litina
Nodularna litina
Jeklo / siva litina

Toplotna obdelava :

Za varjenje debelostenskih komponent priporo¢amo predgrevanje.

Tip plasca:

Vrsta toka :
AC
DC +

Pozicije varjenja :

Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

Ni Fe

53 43

Mehanske lastnosti :

Zl Natezna trdnost Rm: 450 MPa (N/mm2)
Trdota 190 HB
Ponovno susenje :
200°C/1h
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
25 300 60-80 5 20 16
/ 3.25 350 90-110 6 24 32
4.00 350 130-170 6 24 47
5.00 350 170-200

REF. E869 - SI/MS

*

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

o7




Klasifikacija:

DIN 8573: E NiFe BG12
AWS A 5.15:  E NiFe-Cl
EN ISO 1071: EC NiFe-CI-1

elektrode jesenices. CAST NiFe B

Lastnosti in uporabnost:

Elektroda, izdelana iz NiFe-bimetal Zice, uporabna za varjenje nodularne, sive in temprane litine.
Uporabna je za reparaturno varjenje navedenih materialov in za zvarjanje z ostalimi jekli.

Trdnost vara je vi§ja kot trdnost vara z Ni-elektrodo. Var je mo¢nejsi in bolj odporen na necistoce kot var,
izdelan z Ni-elektrodo.

Pri varjenju je potrebno paziti na ¢im nizji vnos energije. Zvare se da naknadno obdelovati.

Osnovni materiali:

Siva litina
Temprana litina
Nodularna litina

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: Ni Fe
AC 54 42
DC -

Pozicije varjenja:
ozicije varjenja Mehanske lastnosti:

t _,l Natezna trdnost : Rm: 450 MPa (N/mm2)

Trdota navara: 180 HB
Ponovno susenje:
180°C/1h
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Tezal Tezal Tezal
Priznanja: mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 300 60-80 5 20 16.1
3.25 350 90-110 6 24 31.9
4 350 130-170 6 24 46.8

*

podatke je priblizen

REF. E 873 -SI/SM Datum:2010-02-16 08




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

DIN 8573: ~E NiFe BG12
AWS A-5.15:  =E Ni-Cl
~E NiFe-Cl

CAST Ni Fe 10

Lastnosti in uporabnost :

Opladc¢ena elektroda, izdelana na Zico iz Cistega Ni. Uporablja se za hladno varjenje sive litine ter zvarjanje le teh z
jeklom. Posebno primerna za varjenje sferoidne sive litine. Elektroda je manj obcutljiva na necistoce osnovnega
materiala. Ima dobre varilne lastnosti tudi na mastni sivi litini. Uporablja se lahko za kombinacijsko varjenje z

elektrodo Cast Ni.

Pri varjenju je potrebno paziti na ¢im manjsi vnos toplote.Da bi preprecili pregrevanje varimo s kratkimi varki. Za
Zlebljenje priporo¢amo elektrodo Sekator 2B ali Sekator 2A, brusenje ni priporocljivo. Var je mozno naknadno

obdelovati.

Osnovni materiali :

Siva litina
Jeklo / siva litina

Toplotna obdelava :

Za varjenje debelostenskih komponent priporoéamo predgrevanje.

Tip plasca:

Tipiéne vrednosti Cistega vara :

bazicen
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Fe Cu Ni
AC 1.1 8 0.5 ostalo
DC -
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
IT:l Natezna trdnost Rm: 450 MPa (N/mm2)
Trdota 180 HB
Ponovno susenje :
200°C/1h
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
25 300 70-100 5 20 16
/ 3.25 350 100-130 6 24 32
4.00 350 130-150 6 24 47
5.00 350 150-170

REF. E868 - SI/SM

podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

09




Klasifikacija:

DIN 8573: =E NiFe BG13
AWS A-5.15:  =E St
ENISO 1071: =EC St1

elektrode jesenice CAST Fe

Lastnosti in uporabnost :
Oplasc¢ena elektroda z Zeleznim jedrom, ki se uporablja za hladno varjenje slabo varivih ali z Zlindro zamazanih
delov nodularne, sive in temprane litine, v primerih, kjer ni mozno varjenje z Ni dodajnimi materiali. Uporablja

se za varjenje vmesnega sloja, ki pa ga je potrebno odbrusiti pred navarjenjem slojev z materiali na osnovi Ni ali
NiFe (Cast Ni, Cast NiC, Cast NiFe, Cast NiFeC, Cast NiFe B..)

Var s Cast Fe ni korozijsko obstojen, obdejuje se ga lahko z bruSenjem.

Osnovni materiali:

Siva litina
Temprana litina
Nodularna litina

Toplotna obdelava:
Predgrevanje priporo¢amo pri varjenju debelostenskih komponent..

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
bazic¢en
Kemicna sestava, ut%:
Varilni tok: C Si Mn Fe
AC 0,2 0,1 0,7 ost.
DC +
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti:
et
Trdota: 160 - 200 HB
Ponovno susenje:
180°C/1h
Osnovni podatki,(dimenzije, jakost toka, pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Tok Tezal Tezal Tezal
mm mm A zaklopnico | zaboj 1000 kosov
Priznanja: kg kg kg *
2.5 300 60-80 5 20 15
3.25 350 90-110 6 24 29
4.00 350 120-140 6 24
* podatek je priblizen
REF. E 885-Sl/SP Datum:2006-11-14

010




elektrode jesenice s

SL 250

Klasifikacija :

DIN 8573:

E (FeC-2)BG 49

EN ISO 1071: =EC FeC-2-7

Lastnosti in uporabnost :

Debelo oplasc¢ena elektroda za toplo varjenje in navarjanje sivega litega Zeleza kvalitete do SL-25. Primerna je
za popravilo ( regeneracijo) kokil in vecjih odlitkov iz sivega litega Zeleza.

Osnovni materiali :

Siva litina

Toplotna obdelava :

Osnovni material je potrebno predgrevati do 600°C.

Tip plasca : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
Kemiéna sestava, ut %:

Varilni tok : c Si Mn Ni

3.2 3.7 0.6 0.6
DC +
Pozicije varjenja :
ozicije varjenja Mehanske lastnosti :
E‘ L. Natezna trdnost Rm: 270 MPa (N/mm2)
Ponovno susenje :
350°C / 2h

Trdota max. 250 HB

Izkoristek :

200-210%
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/
2.5 300 60-80
3.25 350 80-140
4.00 450 110-160
5.00 450 150-210
6.00 450 210-250
* podatek je priblizen
REF. E 891-SI/MS Datum:2010-02-16 o1




ELEKTRODE ZA VARJENJE

elektrode jeseniceus BAKRA, BRONA IN Al - LEGUR
BRON CuSn ......ccooevvvnninnnne P1
BRON CUuAl ......cccevieniennne P2
BRON CuMn ........c.ccevuneans P3
ELCU .ot P4




Klasifikacija :

EN

DIN 1733:  E CuSn-7
AWS A5.6: ECuSn-A
W.NF.: 2.1025

EN ISO 1071 : E CuSn 2B 2

elektrode jesenices. BRON CuSn

Lastnosti in uporabnost :

Oplas¢ena elektroda za varjenje in navarjanje brona, bakra, bakrovih zlitin in sive litine, za zvarjanje jekla z
bakrom in bakrovimi zlitinami in za navarjanje brona na jeklo, na jekleno in sivo litino. Zelo primerna je za
navarjanje bronenih lezajev.

Osnovni materiali :

W.-Nr.
Bakrove zlitine CuSn2 2.1010
CuSn6 2.1020, 2.1030
G-CuSn10
Baker
Siva litina

Toplotna obdelava :
Vecje varilne plosc¢e je potrebno predgrevati na 200-400°C. Bakrove zlitine se morajo pocasi ohlajati.

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara :
Kemicna sestava, ut %:
Varilni tok : Cu Sn Mn P
93 6 0.1 0.2
DC +

Pozicije varjenja :

=

Ponovno susenje :
300°C | 2h Trdota: 70-110 HB

Mehanske lastnosti :

Natezna trdnost Rm: 300-350 MPa (N/mm2)

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ DolZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
25 300 40-70 5 20 15.8
/ 3.25 350 80-120 5 20 31.9
4.00 350 120-150 5 20 47.7
5.00 350 130-190 6 30 85.7

* podatek je priblizen

REF. E 900 - SI/SM Datum:2010-02-16 P1




elektrode jesenice s

BRON CuAl

Klasifikacija :

EN

DIN 1733:  ~E CuAl-8
AWS A-5.6: ECUAI-A2
W.Nr.: ~2.0926

ENISO 1071 : E CuAl2B2

Lastnosti in uporabnost :

Oplascena elektroda za varjenje aluminijevega brona, za navarjanje aluminijevega brona na jeklo in za varjenje
jekla z bakrom in bakrovimi zlitinami. Vari so korozijsko odporni v morski vodi in odporni proti obrabi. Uporabna
je za varjenje ladijskih vijakov (propelerjev).

Osnovni materiali :

Aluminijeve zlitine
Baker

Toplotna obdelava :

Potrebno je predgrevanje na 200 - 350° C.

Tip plasca:

Varilni tok :
DC +

Pozicije varjenja :

=

Tipiéne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

Cu

90

Mehanske lastnosti :

Natezna trdnost Rm: 480 MPa (N/mm2)
Trdota: 140 - 160 HB
Ponovno susenje :
300°C / 2h
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
25 300 40-70 5 20 15.8
/ 3.25 350 80-120 5 20 31.9
4.00 350 120-150 5 20 47.7
5.00 350 130-190 6 30 85.7

REF. E910 -SI/SM

* podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

P2



elektrode jesenice s

Klasifikacija :

DIN 1733: ~ ES-CuMn13Al
DIN 8555: E31 —-200cn
AWS A-5.6: ~ECuMnNiAl
W.Nr.: ~2.1368

ENISO 1071: E CuAIMn2 B2

BRON CuMn

Lastnosti in uporabnost :

Oplascena elektroda za varjenje in navarjanje raznih aluminijevih bronov, posebno tistih z vi§jo vsebnostjo
mangana, za zvarjanje brona in bakra z jeklom in sivo litino. Vari so odporni proti koroziji, posebno $e proti
morski vodi. Uporablja se predvsem v brodogradnji pri izdelavi ladijskih vijakov, &rpalk in armatur ter v kemicni

industriji.

Osnovni materiali :

Bakrove zlitine z Mn, Ni in Al
Nizkolegirana jekla
Siva litina

Toplotna obdelava :

Vedje varilne plos¢e se morajo predgrevati na 200° C.

Tip plasca:
Varilni tok :
DC +

Pozicije varjenja :

=

Ponovno susenje :
300°C / 2h

Tipi¢ne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

Cu

Ni

Fe

Al

75

25

25

Mehanske lastnosti :

Natezna trdnost

Rm:

640 - 735 MPa (N/mm2)

Trdota 200 - 300 HB
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
2.5 300 40-70 5 20 15.8
/ 3.25 350 80-120 5 20 31.9
4.00 350 120-150 5 20 47.7
5.00 350 130-190 6 30 85.7

REF. E911 -SI/SM

* podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

P3




Klasifikacija :

EN

DIN 1733: ~E CuMn2
AWS A-56: ~ECu
W.Nr.: ~2.1363

elektrode jesenice s EL Cu

Lastnosti in uporabnost :

Oplasc¢ena elektroda za varjenje in navarjanje bakra, bakrovih zlitin in sive litine, za zvarjanje jekla z bakrom in
bakrovimi zlitinami in za navarjanje brona na jeklo.

Osnovni materiali :

W.Nr.:
Baker: 2.0040; 2.0070; 2.0076; 2.0090
Bakrove zlitine
Siva litina

Toplotna obdelava :
Vecje varilne plosce je potrebno glede na debelino predgrevati na 400-600°C- poc¢asno ohlajanje.

Tip plasca : Tipi€ne vrednosti ¢istega vara :
Kemicna sestava, ut %:
Varilni tok : Cu Sn Mn Si
96 0.7 25 0.25
DC +

Pozicije varjenja :

=

Mehanske lastnosti :

Natezna trdnost Rm: cca200 MPa (N/mm2)
Raztezek A5: cca 28 %
Ponovno susenje :
150°C / 2h Trdota: ccal00 HB

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza /
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
25 300 40-70 5 20 15.8
/ 3.25 350 80-120 5 20 31.9
4.00 350 120-150 5 20 47.7
5.00 350 130-190 6 30 85.7

* podatek je priblizen

REF. E850 - S|/ SM Datum:2010-02-16 P4




elektrode jesenice s

ALU 99.5

Klasifikacija :

EN

DIN1732: EL-AI99.5
AWS A 5.3: E-1100
W.Nr.: 3.0259

Lastnosti in uporabnost :

Aluminijasta elektroda za varjenje Cistega aluminija in aluminijevih zlitin v kemiéni in elektri¢ni industriji, za
proizvodnjo posod, aparatov in drugih izdelkov. Vari so odporni proti koroziji. Elektrode je potrebno hraniti v

suhem prostoru.

Osnovni materiali :

Aluminijeve in njegove Zzlitine
Al99.5, Al 99

Toplotna obdelava :

Da se izognemo nastanku por med varjenjem, je potrebno osnovni material debeline nad 5 mm predgrevati

na 200 - 250° C.

Tip plasca:

Varilni tok :
DC +

Pozicije varjenja :

v

Ponovno susenje :
100-150°C/ 1-2h

Tipiéne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

Al Si

Fe

99.5 <03

<04

Mehanske lastnosti :

Napetost tecenja ReL /Rp 0.2
Natezna trdnost Rm:
Raztezek A5:

>20 MPa (N/mm2)
> 60 MPa (N/mm2)

>25 %

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

Priznanja : kg kg kg *

25 350 50-90 2 8 9.4

/ 3.25 350 70-110 2 8 13.5

4 350 90-130 2 8 19.4

* podatek je priblizen
REF. E- SI/ SM Datum:2010-02-16 P5




elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN

DIN1732:

AWS A 5.3: E-3003
W.Nr.: 3.0516

ALU Mn

EL-Al Mn1

Lastnosti in uporabnost :

Z manganom legirana aluminijasta elektroda za varjenje alumana, peralumana in drugih aluminijevih zlitin.
Uporabna je za varjenje v proizvodniji vozil, konstrukcij, posod, aparatov, strojnih delov itd. Vari so korozijsko
odporni v morski vodi. Elektrode je potrebno hraniti v suhem prostoru.

Osnovni materiali :

Aluminijeve zlitine z Mn in Mg:

AIMn0.6, AlMn1, AIMnCu
AlMgMn,

AlMg1,

AlMg3,

AlMg5

Toplotna obdelava :

Da se izognemo nastanku por med varjenjem, je potrebno osnovni material debeline nad 5 mm

predgrevati na 200 - 250° C.
Tip plasca:
Vrsta toka :

DC +

Pozicije varjenja :

&

Ponovno susenje :
100-150°C/1-2h

Tipiéne vrednosti ¢istega vara :

Kemicna sestava, ut %:

Al Mn Si

Fe

97.5 1.2 <05

<0.7

Mehanske lastnosti :

Napetost te¢enja ReL / Rp 0.2: 40
Natezna trdnost Rm: 100
Raztezek As: 20

MPa (N/mm2)
MPa (N/mm2)

%

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

Priznanja : kg kg kg *

25 350 50-90 2 8 9.4

/ 3.25 350 70-110 2 8 13.5

4 350 90-130 2 8 19.4

* podatek je priblizen

REF. E -SI/SM Datum:2010-02-16 P6




elektrode jesenice s

ALU 5 Si

Klasifikacija :

EN

DIN1732: EL-AISi 5
AWS A 5.3: ~E-4043

W.Nr.:

~3.2245

Lastnosti in uporabnost :

S silicijem legirana aluminijasta elektroda za varjenje silumina in za reparaturno varjenje aluminijevih litin. Vari

so odporni proti koroziji.

Elektrode je potrebno hraniti v suhem prostoru.

Osnovni materiali :

Aluminij

Aluminijeve zlitine:

Aluminijeve zlitine z < 2% legirnih elementov

Al Si 5, AIMgSi0.5, AIMgSi0.8, AIMgSi1, AIMg1SiCu, AICuMg

Toplotna obdelava :

Da se izognemo nastanku por med varjenjem, je potrebno osnovni material debeline nad 5 mm

predgrevati na 200 - 250° C.

Tip plasca :

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

B

Ponovno susenje :

100-150°C / 1-2h

Tipi€ne vrednosti Cistega vara :

Kemicna sestava, ut %:

Al Si

Fe

94.5 5

<04

Mehanske lastnosti :

Napetost tecenja ReL /Rp 0.2: >70

Natezna trdnost Rm:

Raztezek A5

> 140 MPa (N/mm2)

>12

MPa (N/mm2)

%

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov

Priznanja : kg kg kg *

2.5 300 50-90 2 8 9.4

/ 3.25 350 70-110 2 8 13.5

4 350 90-130 12 8 19.4

* podatek je priblizen
REF. E - SI/SM Datum:2010-02-16 P7



Klasifikacija :

EN

DIN1732:  EL-AISi12
AWS A 5.3:

W.Nr.: ~ 3.2585

elektrode jesenice ALU 12 SI

Lastnosti in uporabnost :

S silicijem legirana aluminijasta elektroda za varjenje silumina in za reparaturno varjenje aluminijevih litin. Vari
so odporni proti koroziji.
Elektrode je potrebno hraniti v suhem prostoru.

Osnovni materiali :

Aluminijeve zlitine:
G-AISi12, G-AlSi12(Cu), G-AlSi11, G-AISi8Cu3, G-AlMg3Si

Toplotna obdelava :

Da se izognemo nastanku por med varjenjem, je potrebno osnovni material debeline nad 5 mm
predgrevati na 200 - 250° C.

Tip plasca: Tipi€ne vrednosti ¢istega vara :
Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : Al Si Fe
DC + 87.5 12 <05

Pozicije varjenja :
) jen) Mehanske lastnosti :

E Napetost te¢enja ReL /Rp 0.2: cca. 80 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: cca. 170 MPa (N/mm2)

Ponovno susenje : .
100-150°C / 1-2h Raztezek A5 cca. 13 %

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
¢ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
Priznanja : kg kg kg *
25 300 50-90 2 8 9.4
/ 3.25 350 70-110 2 8 13.5
4 350 90-130 2 8 19.4

* podatek je priblizen

REF. E -Sl/SM Datum:2010-02-16 P8



Belezke:



ELEKTRODE ZA

elektrode jesenice . REZANJE, ZLEBLJENJE, PREDGREVANJE

SEKATOR 1 ....coeiiiiiiieninenne, Q1
SEKATOR2A ..o Q2
SEKATOR 2B .......ccevvieernnnnene Q3
TERMO ..o Q4



Klasifikacija :
EN 499:

DIN 1913:

AWS A-5.1:

elektrode jesenice S E KATO R 1

Lastnosti in uporabnost :

Debelo oplas¢ena kisla elektroda za rezanje vseh kovinskih materialov. Z elektrodo lahko rezemo v vseh legah.
Rezi so enakomerni in gladki in jih pred varjenjem, razen v primeru nerjavnih jekel, ni potrebno dodatno obdelati.
OPOZORILO: V manijsih prostorih je potrebno zagotoviti dobro odzracevanje.

Osnovni materiali :

Litina

Baker
Bakrove zlitine
Aluminij

Jeklo

Tip plasca:
kisel

Varilni tok :

AC
DC -

Pozicije rezanja :

£
Y
Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):
Varilni parametri Pakiranje
¢ DolzZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 3.25 350 130-200 4.4 22 36
4 350 180-250 4.4 22 55
5 450 250-350 6 30 111

* podatek je priblizen

REF. E173-SI/SM Datum:2010-02-16 Q1



elektrode jesenice s

Klasifikacija :

EN 499:

DIN 1913:
AWS A-5.1:

SEKATOR 2A

Lastnosti in uporabnost :

Debelo oplas¢ena elektroda za Zlebljenje, dolbljenje ter rezanje vseh kovinskih materialov. Zlebimo lahko v
vseh legah, razen navpi€no navzgor. Zleb je enakomeren in gladek ter pred varjenjem ne zahteva dodatne

obdelave.

OPOZORILO: V manjsih prostorih je potrebno zagotoviti dobro odzracevanje.

Osnovni materiali :

Litina

Baker

Bakrove zlitine
Aluminij
Aluminijeve Zzlitine
Jeklo

Tip plasca :

kisel

Varilni tok :
AC
DC -

Pozicije zleblenja :

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
[ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 350 100-200
3.25 350 180-300 4 20 28.2
4 350 300-350 5.2 26 52.5
5 450 350-450 5.2 26 106.1

REF. E JO50 - SI/ SM

* podatek je priblizen

Datum:2010-02-16

Q2




Klasifikacija :
EN 499:

DIN 1913:

AWS A5.1:

elektrode jesenice S E KATO R 2B

Lastnosti in uporabnost : .
Debelo oplas€ena elektroda za Zlebljenje, dolbljenje ter rezanje vseh kovinskih materialov. Zlebimo lahko v
vseh legah, razen navpi€no navzgor. Zleb je enakomeren in gladek ter pred varjenjem ne zahteva dodatne
obdelave.

OPOZORILO: V manjsih prostorih je potrebno zagotoviti dobro ozracevanje.

Osnovni materiali :

Litina

Baker

Bakrove zlitine
Aluminij
Aluminijeve Zzlitine
Jeklo

Tip plasca :

kisel

Vrsta toka :
AC
DC -

Pozicije zleblenja :

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
[ Dolzina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 350 100-200
3.25 350 180-300 4 20 28.2
4 350 300-350 4.8 26 52.5
5 450 350-450 4.8 26 106.1

* podatek je priblizen

REF. E016-SI/SM Datum:2010-02-16 Q3




elektrode jesenice s

TERMO

Klasifikacija :

EN 499:
DIN 1913:
AWS A-5.1:

Lastnosti in uporabnost :

Posebna elektroda,namenjena za lokalno predgrevanje kovinskih kosov manjsih in srednjih dimenzij. Nadomesti
lahko segrevanje s plamenskimi gorilniki v delavnicah in reparaturni dejavnosti. Z njo lahko predgrevamo,
vr§imo lokalno toplotno obdelavo varov, segrevamo pred upogibanjem, ravnanjem....

Ne tvori navara, Zlindra dobro odstopa.

Primerna je za jekla, litine in barvaste kovine.
Elektroda potrebuje visje nastavitve toka ter pokoncen in daljsi oblok dolzine 15-30mm.

Osnovni materiali :

Jeklo

Litina

Baker

Bakrove zlitine
Aluminij
Aluminijeve zlitine

Tip plasca:
poseben
Vrsta toka :

AC
DC +/ -

Pozicije ogrevanja :

B

Osnovni podatki,(dimenzije,jakost toka,pakiranje):

Varilni parametri Pakiranje
[ DolzZina Varilni tok Teza/ Teza/ Teza/
Priznanja : mm mm A zaklopnico zaboj 1000 kosov
kg kg kg *
/ 25 350 70-120
3.25 450/350 100-150 4 20 48
4 450/350 150-240 5.2 26 73
5

REF. E0120-A/MS

* podatek je priblizen za dalj$o dimenzijo

Datum:2010-02-16

Q4




Belezke:



AGLOMERIRANI VARILNI PRASKI IN ZICE
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elektrode jesenice s

AR 18.5

Klasifikacija:

EN 760: SA AR 188 AC

DIN 32 522 : B AR 1 88 10 SKM

AWS A5.17: F7A0-EM12K
A5.23 : F7A0-EA2-A2

Lastnosti in uporabnost:
Aluminatno-rutilski prasek za avtomatsko varjenje navadnih konstrukcijskih jekel, kotlovske

ploevine, jekel za cevi ter drobno zrnatih jekel z minimalno mejo plasti¢nosti do 355 N/mm?.
Primeren je za varjenje z dvema - tandem ali ve¢ Zicami pri vedjih hitrostih za varjenje dolgih,
spiralnih ter tankostenskih cevi.
Zrnatost praska: 0.2 — 1.6 mm, Specificna teza: 1.5 kg/dm3

Osnovni materiali

DIN

W.Nr.

Navadna konstrukcijskal
jekla

Jekla za cevi

Kotlovska plo¢evina

Jekla za ladjedelnistvo

Drobno zrnata jekla

St37-2 do RSt37-2
St44-2, St44-3
St52-3

StE210.7 do StE290.7,
StE320.7, StE360.7

St35 do St45.8
St52, St52-4

HI, HII,

17Mn4, 19Mn5
15Mo3

AB,D

StE255 do StE355

1.0037 do 1.0038
1.0044, 1.0144
1.0570

1.0307 do1.0484
1.0409, 1.0582
1.0308 do 1.0405
1.0580, 1.0581
1.0345, 1.0426
1.0481,1.0482
1.5415

1.0440, 1.0472,
1.0461 do 1.0562,

Kemicna sestava praska

Bazi¢nost praska (Boniszewski): 0.50

SiO, + TiO, AlL,O3+ MnO CaF,
30 % 55 % 5%
Tipi€ne vrednosti Cistega vara:
Kemi¢na analiza (%,
Zica C Si Mn Mo
EPP 2 0.06 0.60 1.45 /
EPP 2 Mo 0.06 0.60 1.45 0.50
Meh@nske lastnosti
Zica ReL / Rp 0.2 MPa (N/mm2) Rm MPa (N/mm2) A5 (%) KV (J)
Oo
EPP 2 >420 530 - 630 >24 >47
EPP 2 Mo >440 580 - 680 >22 >47
Vrsta toka: AC, DC+ ; do 1000 A
Ponovno susenje: 350°C/2h
Pakiranje: papirnata vre¢a s PVC vlozkom, teZa vrece 25 kg
Priznanja:
[ Zica [ CRs [ ABS [ BV [ GL LR [ DNV [ sz |
| EPP2 | 21™ | 2™ [ A2TM [ 2™ 2TM [ 1™ [ |
REF. A/CJ Datum: 2010-02-12 R1




elektrode jesenice s

Klasifikacija:
EN 760:

DIN 32 522 :
AWS A5.17:
A5.23:

AR D1

SA AR 197 AC

B AR 197 10 SKM
F7A0-EM12K
F7A0-EA2-A2

Lastnosti in uporabnost:

Aluminatno-rutilski pradek za avtomatsko varjenje navadnih konstrukcijskih jekel, kotlovske plocevine,
jekel za cevi ter drobno zrnatih jekel z minimalno mejo plasti¢nosti 355 N/mm®. Primeren je za varjenje z
dvema ali veé Zicami pri vegjih hitrostih. Zlindra dobro odstopa, zato se precej uporablja tudi za varjenje
kotnih in socelnih zvarov na dolgih, spiralnih ter tankostenskih ceveh. Primeren je tudi za varjenje manj
Cistih materialov, ker je manj obcutljiv na povrSinske necistoce.
Zrnatost praska: 0.2 — 1.6 mm, Specificna teza: 1.6 kg/dm3

Osnovni materiali

DIN

W.Nr.

Navadna
konstrukcijska jekla

Jekla za cevi

St37-2 do RSt37-2
St44-2,St44-3,St52-3

StE210.7 do StE290.7,
StE320.7, StE360.7
St35 do St45.8

St52, St52-4
Kotlovska plo¢evina | HI, HII,
17Mn4, 19Mn5
15Mo3
Ladijska plocevina A,B,D
Drobno zrnata jekla | StE255 do StE355

1.0037 do 1.0038
1.0044, 1.0144 1.0570

1.0307 do 1.0484
1.0409, 1.0582
1.0308 do 1.0405
1.0580, 1.0581
1.0345, 1.0426
1.0481,1.0482
1.5415

1.0440, 1.0472,
1.0461, 1.0562,

Kemicna sestava praska

Bazi¢nost praska (Boniszewski): 0.50

SiO, + TiO, Al,03 + MnO CaF,
30 % 55 % 5%
Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:
Kemicna analiza (%
Zica C Si Mn Mo
EPP 2 0.06 0.60 1.35 /
EPP 2 Mo 0.06 0.60 1.35 0.50
Mehanske lastnosti
Zica ReL / Rp 02 MPa (N'/mm2) | Rm MPa (N/mmz2) A5 (%) KV (J)
00
EPP 2 >400 500 - 600 >22 >47
EPP 2 Mo >450 580 - 680 >18 >47
Vrsta toka: AC, DC+; do 1000 A
Ponovno susenje: 350°C/2h
Pakiranje: papirnata vre¢a s PVC vlozkom, teza vrece 25 kg
Priznanja:
[ Zica | CRS [ ABS | BV | GL | LR [ DNV ] Sz | TOV |
[ EPP2 [ 1YTM [ 2YTM [ A2yTM | 1YTM | 1YTM |  [IYTM | * | * |
REF. sI/CJ Datum: 2010-02-12 R 2



elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 760: SAAR188AC
DIN 32 522 : B AR 188 AC 10 SKM
AWS A5.17: F7A2-EM12K

A5.23: F8A2-EA2-A2

AR 18.1

Lastnosti in uporabnost:
Aluminatno-rutilski prasek za avtomatsko varjenje navadnih konstrukcijskih jekel, jekel za

cevi ter drobno zrnatih jekel z minimalno mejo plasti¢nosti 355 N/mm®. Primeren je za varjenje z
dvema ali ve€ zicami pri vegjih hitrostih. Zaradi dobrega odstopanja Zlindre ga priporo¢amo za varjenje
kotnih in so€elnih zvarov na dolgih, spiralnih ter tankostenskih ceveh.

Zrnatost praska: 0.2 — 1.6 mm, Specificna teza: 1.6 kg/dm®

Osnovni materiali

DIN

W.Nr.

Navadna
konstrukcijska jekla
Jekla za cevi

Jekla za kotlovsko
plo¢evino

Ladijska plo¢evina
Drobno zrnata jekla

St37-2 do RSt37-2
St44-2, St44-3, St52-3
StE210.7 do StE290.7,
StE320.7, StE360.7
St35 do St45.8

St52, St52-4

HI, HIl,

17Mn4, 19Mn5

15Mo3

AB,D

StE255 do StE355

1.0037 do 1.0038
1.0044, 1.0144 1.0570
1.0307 do 1.0484
1.0409, 1.0582
1.0308 do 1.0405
1.0580, 1.0581
1.0345, 1.0426
1.0481,1.0482
1.5415

1.0440, 1.0472,
1.0461, 1.0562,

Kemicna sestava praska

Bazi¢nost praska (Boniszewski): 0.40

SiO, + TiO, Al,O3+ MnO CaF,
30 % 55 % 5%
Tipicéne vrednosti Cistega vara:
Kemiéna analiza (%
Zica (¢} Si Mn Mo
EPP 2 0.06 0.70 1.40 /
EPP 2 Mo 0.06 0.70 1.40 0.50
Mehanske lastnosti
Zica ReL / Rp 02 MPa (N/mm2) Rm MPa (N/mm2) A5 (%) KV(J)
00
EPP 2 >450 530 — 630 >22 >47
EPP 2 Mo >490 610-710 >18 >47
Vrsta toka: AC, DC+ ; do 1000 A
Ponovno susenje: 350°C/2h
Pakiranje: papirnata vre¢a s PVC vlozkom, teZza vrece 25 kg
Priznanja:
[ Zica CRS | ABS | BV [ GL LR [ DNV [ sz | RS |
[ EPP2 | 2YyTM | 2YTM | A2YTM | 2YTM [2TM2YTM[ 1IYTM | * | 3vytm |
REF. SI/CJ Datum: 2010-02-12 R3



elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 760:

DIN 32 522 :

AWS A5

AB 100

AT:
A5.
A5.

17:
23:

SAAB 176 AC
BAB 17610
FBA2-EM12K
F7A4-EM13K
F7A4-EA2-A2

Lastnosti in uporabnost:
Aluminatno-bazi¢ni prasek za avtomatsko varjenje navadnih konstrukcijskih in drobno zrnatih jekel do

meje plasti¢nosti 430 N/mm?, jekel za cevi ter ladjedelni$tvo in za varjenje kotlovske plo¢evine. Uporablja se
za varjenje z dvema ali ve¢ Zicami.
Zrnatost praska: 0.2 — 1.8 mm, Specifi¢na teza: 1.3 kg / dm?®

Osnovni materiali

DIN

W.Nr.

Navadna konstrukcijskal
jekla

Jekla za cevi

Kotlovska plo¢evina

Jekla za ladjedelnistvo
Drobno zrnata jekla

St37-2, USt37-2
RSt37-2, St37-3
St44-2,St44-3,5t52-3
StE210.7 do StE240.7,
StE320.7 do StE360.7
St35 do St35.8

St45 do St52-4

HI, HII,

17Mn4, 19Mn5, 15Mo3
A doE

StE255, WStE255,
StE285, WstE285
StE315, WStE315
StE355, WStE355
StE380, WStE380,
StE420, WStE420

1.0037, 1.0036
1.0038, 1.0116
1.0044,1.0144,1.0570
1.0307 do 1.0457
1.0409 do 1.0582
1.0308 do 1.0309
1.0408 do 1.0581
1.0345, 1.0426,
1.0481, 1.0482, 1.5415
1.0440 do 1.0476
1.0461, 1.0462,
1.0486, 1.0487,
1.0505, 1.0506,
1.0562, 1.0565
1.8900, 1.8930,
1.8902, 1.8932

Kemicna sestava praska

Baziénost praska (Boniszewski): 0.80

SiO, + TiO, CaO + MgO AlL,O3 + MnO CaF,
25 % 20 % 45 % 10%
Tipi€ne vrednosti ¢istega vara:
Kemi¢na analiza (%,
Zica C Si Mn Mo
EPP 2 0.06 0.40 1.20 /
EPP 2 Mo 0.06 0.40 1.20 0.50
EPP 3 0.06 0.45 1.50 /
Mehan§ke lastnosti
Zica ReL/Rp o2 MPa (N/mm2) | Rm MPa (N/mm2) A5 (%) KV (J)
00
EPP 2 >380 500-600 >24 >60
EPP 2 Mo >430 540-640 >22 >45
EPP 3 >400 520-620 >20 >50
Varilni tok: AC, DC+ ; do 1000 A
Ponovno susenje: 350°C/2h
Pakiranje: papirnata vre¢a s PVC vlozkom, teZza vrece 25 kg
Priznanja:
Zice CRS ABS BV GL LR DNV SZ
EPP 2 2TM 2TM A2TM 2T™M 2TM IIT™M *
EPP 3 2YTM 2YTM A2YTM 2YTM 2M, 2YM IIYTM *
REF. SI/CJ Datum: 2010-02-12 R4




elektrode jesenice s

Klasifikacija :
EN 760: SAFB155ACHS5
DIN32522: BFB155AC 10 MHP5
AWS A5.17:  FB6A4-EM12K

A5.17:  F7AB-EM13K

A5.23:  F8AB-EA2-A2

FB TT

Lastnosti in uporabnost :
Fluoridno-bazi¢ni prasek za avtomatsko varjenje drobno zrnatih, konstrukcijskih jekel z visoko trdnostjo,

jekel z garantiranimi mehanskimi lastnostmi pri nizkih temperaturah in jekel odpornih proti staranju.

Primeren je predvsem za varjenje z vec varki in za varjenje po postopku tandem; za dvoslojno varjenje ga ne
priporoamo, oziroma je potrebno biti previden pri Zilavostih. Zlindra je kratka in ne odteka, kar je ugodno za
varjenje okroglih predmetov z manj$imi premeri. Zvari so enakomerni in lepo oblikovani ter brez robnih zajed in
zlepov. Lahko se uporablja tudi v kombinaciji s polnjeno Zico (namesto nizkolegiranih masivnih Zic.....)
Zrnatost praska: 0.2 — 1.8 mm, Specificna teza: 1.2 kg / dm®

Osnovni materiali DIN W.Nr.
Ladijska plo¢evina AB,D,E, 1.0440 do 1.0476
Drobno zrnata jekla StE255 do StE420 1.0461 do 1.8902
WStE255 do WStE420 1.0462 do 1.8932
StE460, WStE420 1.8905, 1.8935
StE500, WStE500 1.8907, 1.8937
TStE255 do TStE420 1.0463 do 1.8912
TStE460, TStE500 1.8915, 1.8917
Kotlovska plo¢evina 15Mo3 1.5415
13CrMo44 1.7335
10CrMo910 1.7380
12CrMo195 1.7362
Jekla za nizke 10Ni14 1.5637
temperature TTSt35N, TTSt35V
Jekla odporna proti TTSt41N, TTSt41V
staranju ASt35,ASt41 1.0346,1.0426
ASt45,ASt52 1.0436, 1.057
Kemiéna sestava praska Bazi¢nost praska (Boniszewski): 3.1
SiO2 + TiO2 CaO + MgO Al2O3 + MnO CaFz
15 % 40 % 20 % 25%
Tipicne vrednosti ¢istega vara :
Kemi¢na analiza (%)
Zica C Si Mn Mo
EPP 2 0.06 0.20 0.9
EPP 3 0.06 0.25 1.2
EPP 2 Mo 0.06 0.20 0.9 0.50
Mehanske lastnosti :
Zica ReL / Rp 0.2 MPa (N/mm2) | Rm MPa (N/mm2)| A5 (%) KV (J)
20° 0° -20° -40° -60°
EPP 2 >330 450 - 550 >28 >160 | >140 >80 >30
EPP 3 >430 530 - 630 >22 >160 | >140 >80 >70 >30
EPP 2 Mo >500 580 — 680 >20 >120 | >100 >80 >50 >30
Vrsta toka: AC, DC+ do 1000 A
Ponovno susenje: 350°C /2 h
Pakiranje papirnata vre¢a s PVC vlozkom, teza vrec¢e 25 kg.
Priznanja :
ZICE CRS ABS BV GL LR DNV SZ DB | TUV] RS
EPP 2 3M 3M A3M 3M 3M 111 * * *
EPP 3 3YM 3YM A3YM 3YM 3M,3YM | IlIYM * * *
EPP2Mo 3YM 3YM A3YM 3YM 1Hym * * 3YM

REF. SI/CJ

Datum: 2010-02-12

R5



elektrode jesenice s

FB 12.2

Klasifikacija:
EN 760:

DIN 32 522 :
AWS A5.17:

A5.17:
A5.23:

SAFB165ACHP5

B FB 165 AC 12 MHP5
FBA4-EM12K
F7A6-EM13K
F7A4-EA2-A2

Lastnosti in uporabnost:
Fluoridno-bazi¢ni prasek za avtomatsko varjenje in navarjanje navadnih konstrukcijskih in drobno zrnatih
jekel do meje plasti¢nosti 430 N/mm?, jekel za cevi ter ladjedelniStvo in za varjenje kotlovske plocevine.

Primeren je za varjenje z dvema ali ve¢ Zicami, kar se veliko uporablja pri proizvodniji cevi.
Primeren za varjenje in navarjanje tudi v kombinaciji s polnjenimi zicami.

Zrnatost praska: 0.2 — 1.8 mm, Specificna teza: 1.2 kg /dm

Jekla za cevi

Kotlovska ploCevina

Drobno zrnata jekla

StE210.7 do StE290.7
StE320.7 do StE385.7
StE415.7 do StE480.7
St35 do St45.8

St52, St52-4

API X42 to X70

HI, HIl,

19Mn5

15Mo3

StE255 do StE315
WStE255 do WStE315
StE355, WStE355
StE380, WStE380,
StE420, WStE420

Osnovni materiali DIN W.Nr.
Navadna St37-2, RSt37-3 1.0037,
konstrukcijska jekla | RSt37-3, St44-3 1.0144

St52-3 1.0570

1.0307 do 1.0484
1.0409 do 1.8970
1.8972 do 1.8977
1.0308 do 1.0405
1.0580, 1.0581,

1.0345, 1.0425
1.0482

1.5415

1.0461 do 1.0505
1.0462 do 1.0506
1.0562, 1.0565
1.8900, 1.8930
1.8902, 1.8932

Kemicna sestava praska

Baziénost praska (Boniszewski): 1.70

SiO, + TiO, CaO + MgO AlL,O3 + MnO CaF,
20 % 30 % 25 % 20%
Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:
Kemicna analiza (%,
Zica C Si Mn Mo
EPP 2 0.06 0.25 1.10 /
EPP 2 Mo 0.06 0.25 1.10 0.50
EPP 3 0.06 0.25 1.50 /
Mehavnske lastnosti
Zica ReL / Rp 02 MPa (N/mm2) | Rm MPa (N/mm2) AS (%) KV (J)
20° 0°  -20° -40° -60°
EPP 2 >360 510 - 600 >24 | >150 | >110 >90
EPP2Mo >430 550 — 650 >20 >90 | >90 >70 | >40
EPP 3 >400 530 - 630 >24 | >160 | >130 | >100| >70 | >30
Varilni tok: AC, DC+, do 1000 A
Ponovno susenje: 350°C/2h
Pakiranje: papirnata vre¢a s PVC vlozkom, teza vrece 25 kg.
Priznanja:
Zica CRS ABS BV GL LR DNV sz TOV RINA PRS
EPP 2 3M 3M * * 3M
EPP 3 2YT,3YM| A3YM 3YM 3M,3YM [ IIYMIIYM | * 2YT/3YM| 3YM,3YTM
REF. SI/CJ Datum: 2010-02-12 R 6




Klasifikacija:
EN 760: SAFB263DC
DIN 32 522 : B FB 5 63745 DC 8K

elektrode jesenice . FB CI’NI

Lastnosti in uporabnost:

Fluoridno-bazi¢ni pradek za avtomatsko varjenje nerjavnih, toplotno obstojnih ter nizkooglji¢nih jekel, in sicer
v kombinaciji z visokolegiranimi Zicami, ki so navedene v DIN 8556.

Zrnatost praska: 0.2 — 2 mm, Specifi¢na teza: 1.4 kg / dm®.

Osnovni materiali W.Nr. Zica W.Nr.
X2CrNi19 11 1.4306 EPP 19/9 NC 1.4316
X5CrNi 18 10 1.4301 EPP 19/9 NC 1.4316
X6 CrNiTi 18 10 1.4541 EPP 19/9 Nb 1.4551
X5CrNiNb 189 1.4543 EPP 19/9 Nb 1.4551
X6 CrNiNb1810 1.4550 EPP 19/9 Nb 1.4551
X12CrNiTi189 1.4878 EPP 19/9 Nb 1.4551
X2CrNiMo 17132 1.4404 EPP 19/12/3 NC 1.4430
X2CrNiMo 18143 1.4435 EPP 19/12/3 NC 1.4430
X5CrNiMo 17122 1.4401 EPP 19/12/3 NC 1.4430
X6CrNiMoTi17122 |1.4571 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
X10CrNiMoTi1812 |[1.4573 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
X 6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4580 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
X 10 CrNiMoNb 18 12 1.4583 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
Kemicna sestava praska Baziénosti praska (Boniszewski): 1.60
SiO, + TiO, CaO + MgO Al,O3+ MnO CaF,
30 % 30 % 10 % 25%

Tipi€ne vrednosti Cistega vara:

Kemicna analiza (%)

Zica C Cr Ni Mo Nb
EPP 19/9 NC <0.03 18 9
EPP 19/9 Nb 0.06 18 9 > 8 xC
EPP 19/12/3 NC <0.03 18 10 2.5
EPP 19/12/3 Nb 0.06 18 10 2.5 > 8 xC
Mehanske lastnosti:
Zica ReL / Rp 02 MPa (N'mm2)| Rm MPa (N/mmz2) A5 (%) KV (J)
20°C
EPP 19/9 NC > 320 > 550 > 35 >75
EPP 19/9 Nb > 350 > 575 > 30 > 65
EPP 19/12/3 NC > 320 > 550 > 30 >75
EPP 19/12/3 N > 350 > 600 > 30 > 65
Vrsta toka: DC+, do 800 A

Ponovno susenje: 350°C/2h

Pakiranje: papirnata vrec¢a s PVC vlozkom, teZa vrece 25 kg.

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-12 R7



elektrode jesenice s

CSCro6

Klasifikacija:

EN 760:

SACS 196 AC

DIN32522: BCS196AC12B

Lastnosti in uporabnost:

Kalcij-silikatni praek za navarjanje z navadnimi ter polnjenimi Zicami in trakovi. Primeren je za varjenje z
visokimi amperazami. Zlindra dobro odstopa tudi z vroce plosce.

Zrnatost praska: 0.2 — 1.6 mm,

Kemicna sestava praska

Specifi¢na teza: 1.4 kg / dm®

Bazi¢nost praska (Boniszewski): 1.00

SiO, + TiO, CaO + MgO Al,O3 + MnO CaF,
35 % 30 % 25 % 10%
Kemiéna analiza in trdota (po standardu DIN 8555)
Zica C Si Mn Cr Mo Trdota (HB)
FILTUB DUR 212 0.08 0.70 1.0 5.0 0.9 350 - 400

Varilni tok:

Ponovno susenje:

350°C/2h

AC, DC+ DC-; do 1200 A

Pakiranje: papirnata vre¢a s PVC vlozkom, teza vrece 25 kg.

REF. SI/CJ

Datum: 2010-02-12

R8




Klasifikacija:
EN 760:  SACS299AC
DIN 32 522 : B CS 5 99545 AC 10 KMB

elektrode jesenice . CS CI’NI

Lastnosti in uporabnost:

Kalcij-silikatni prasek za avtomatsko varjenje in navarjanja Cr- CrNi in CrNiMo jekel z ustreznimi Zicami ali
trakovi. Predvsem se uporablja za platiranje v kemic¢ni industriji in petrokemiji. Varjenje se lahko izvaja tudi z
enosmernim tokom (-) na Zici.

Zrnatost praska: 0.2 — 2 mm, SpecifiCna teza: 1.4 kg / dm®.

Osnovni materiali W.Nr. Zica W.Nr.
X2CrNi19 11 1.4306 EPP 19/9 NC 1.4316
X5CrNi 18 10 1.4301 EPP 19/9 NC 1.4316
X6 CrNiTi 18 10 1.4541 EPP 19/9 Nb 1.4551
X5CrNiNb189 1.4543 EPP 19/9 Nb 1.4551
X6 CrNiNb18 10 1.4550 EPP 19/9 Nb 1.4551
X12CrNiTi189 1.4878 EPP 19/9 Nb 1.4551
X2CrNiMo 17132 1.4404 EPP 19/12/3 NC 1.4430
X2CrNiMo 18143 1.4435 EPP 19/12/3 NC 1.4430
X5CrNiMo 17 122 1.4401 EPP 19/12/3 NC 1.4430
X6CrNiMoTi17 122 |1.4571 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
X10CrNiMoTi1812 |[1.4573 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
X 6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4580 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
X 10 CrNiMoNb 18 12 1.4583 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
Kemicna sestava praska Baziénost praska (Boniszewski): 1.00
SiO, + TiO, CaO + MgO AlL,O3; + MnO CaF,
35 % 25 % 25 % 10%

Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:

Kemiéna analiza (%)

Zica C Cr Ni Mo Nb
EPP 19/9 NC <0.03 18 9
EPP 19/9 Nb 0.06 18 9 > 8 xC
EPP 19/12/3 NC <0.03 18 10 2.5
EPP 19/12/3 Nb 0.06 18 10 25 > 8 xC
Mehanske lastnosti
Zica Rp MPa (N/mmz2) Rm MPa A5 (%) KV (J)
(N/mm2) 20°C
EPP 19/9 NC > 320 > 550 > 35 > 55
EPP 19/9 Nb > 350 > 575 > 30 > 45
EPP 19/12/3 NC > 320 > 550 > 30 > 55
EPP 19/12/3 Nb > 350 > 600 > 30 > 45
Varilni tok: AC, DC+, DC-, do 1000 A

Ponovno susenje: 350°C/2h

Pakiranje: papirnata vre¢a s PVC vlozkom, teza vrece 25 kg.

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-12 R9



Klasifikacija:
EN 760:  SAAB265AC
DIN 32522: BAB 65545 AC10 B

elektrode jesenice . AB Cr

Lastnosti in uporabnost:

Aluminatno-bazi¢ni prasek za avtomatsko navarjenje s Cr, CrNi in CrNiMo legiranimi trakovi, kot tudi z
nelegiranimi Zicami. Uporablja se lahko za korozijsko ali obrabno odporno za$¢ito. Navari so ravni in gladki.
Zrnatost praska: 0.2 — 1,8 mm  Specifi¢na teza: 1.3 kg /dm®.

Kemicna sestava praska Baziénost praska (Boniszewski): 0.70
SiO, + TiO, CaO + MgO Al,O3+ MnO CaF,
30 % 20 % 30 % 5%
Kemiéna sestava (%) in trdota
Trak / Zica C Si Mn Cr Ni Trdota
INOX TR 19/9 0.08 0.70 1.10 17.5 6.0 180 -220 HB
INOX TR Cr 17 0.07 0.90 0.70 16.5 - 160 - 200 HB
EPP 2 0.05 0.50 0.90 - - 200 - 250 HB

S trakovi: dvoslojno; z EPP 2 po DIN 8555.

Varilni tok:  AC, DC+ ; do 1000 A
Ponovno susenje: 350°C/2h

Pakiranje: papirnata vre¢a s PVC vlozkom, teza vrec¢e 25 kg.

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-12 R 10



Klasifikacija:
EN 760: SACS397AC
DIN 32 522: B CS 3 97 CCrMo AC 8

elektrode jesenice CS 350

Lastnosti in uporabnost:

Kalcij-silikatni prasek za avtomatsko navarjanje jeklenih povrsin, kjer je zahtevana visoka obrabna
odpornost (npr.: navarjanje izrabljenih delov strojev in transportnih naprav, bagrov, vozil z gosenicami in
ostalih delov, kjer se zahteva visja trdota) . Uporablja se v kombinaciji z obi¢ajnimi nelegiranimi zicami, saj
se navari legirajo iz pradka. Zato je konstantnost kemi¢ne analize navara precej odvisna od stabilnosti
varilnih parametrov. Optimalni varilni parametri za dimenzijo 4 mm: 600 A, 32 V, 50 cm/min. Za vecjo
trdoto navarov je potrebno uporabljati legirane Zice.

Zrnatost praska: 0.2 — 2 mm, Specifiéna teza: 1.2 kg / dm 3,

Kemiéna sestava praska Baziénost praska (Boniszewski): 1.10
SiO, + TiO, CaO + MgO Al,O3 + MnO CaF,
35 % 25 % 15 % 10%
Kemiéna analiza in trdota (po standardu DIN 8555)
Zica C Si Mn Cr Mo Trdota
EPP 2 0.25 0.90 2.00 3.0 0.40 400 -500 HB

Varilni tok: AC, DC+; do 800 A
Ponovno susenje: 350°C/2h

Pakiranje: papirnata vre¢a s PVC vlozkom, teza vrece 25 kg.

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-12 R 11



Klasifikacija:
EN 760:  SAAF 254 DC
DIN 32 522 : B FB 6 54255 DC 8K

elektrode jesenice s FB 33

Lastnosti in uporabnost:

Fluoridno-bazi¢ni prasek za avtomatsko varjenje nerjavnih, toplotno obstojnih ter nizkoogljiénih jekel, in

sicer v kombinaciji z visokolegiranimi zicami. Zvari so lepi, gladki, zlindra dobro odstopa, zato ga priporo¢amo
tudi za varjenje kotnih varov.

Zrnatost praska: 0.2 — 1.6 mm, Specificna teza: 1.4 kg / dm®.

Osnovni materiali W.Nr. Zica W.Nr.
X2CrNi19 11 1.4306 EPP 19/9 NC 1.4316
X5CrNi 18 10 1.4301 EPP 19/9 NC 1.4316
X6 CrNiTi 18 10 1.4541 EPP 19/9 Nb 1.4551
X5CrNiNb189 1.4543 EPP 19/9 Nb 1.4551
X6 CrNiNb18 10 1.4550 EPP 19/9 Nb 1.4551
X12CrNiTi189 1.4878 EPP 19/9 Nb 1.4551
X2CrNiMo17 132 1.4404 EPP 19/12/3 NC 1.4430
X2CrNiMo18143 1.4435 EPP 19/12/3 NC 1.4430
X5CrNiMo17 122 1.4401 EPP 19/12/3 NC 1.4430
X6CrNiMoTi17 122 |1.4571 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
X10CrNiMoTi1812 |1.4573 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
X 6 CrNiMoNb 17 12 2 1.4580 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
X 10 CrNiMoNb 18 12 1.4583 EPP 19/12/3 Nb 1.4576
Kemicna sestava praska Baziénost praska (Boniszewski): 1.80
SiO, + TiO, Al,O3+ MnO CaF,
10 % 35 % 50%

Tipic¢ne vrednosti Cistega vara:

Kemicna analiza (%)

Zica C Cr Ni Mo Nb
EPP 19/9 NC <0.03 18 9
EPP 19/9 Nb 0.06 18 9 > 8 xC
EPP 19/12/3 NC <0.03 18 10 2.5
EPP 19/12/3 Nb 0.06 18 10 25 > 8 xC
Mehavnske lastnosti:
Zica ReL / Rp 02 MPa (N/mm2)| Rm MPa (N/mmz2) A5 (%) KV (J)
+20° C
EPP 19/9 NC > 320 > 550 > 35 >75
EPP 19/9 Nb > 350 > 575 > 30 > 65
EPP 19/12/3 NC > 320 > 550 > 30 >75
EPP 19/12/3 Nb > 350 > 600 > 30 > 65
Vrsta toka: DC+, do 800 A

Ponovno susenje: 350°C/2h
Pakiranje: papirnata vre¢a s PVC vloZzkom, teza vrece 25 kg.
Priznanja:

[ Zica [ TOV |
| EPP19/9 NC | -

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-12 R12



Klasifikacija:

EN 760: SAFB175AC

DIN 32 522 BFB175AC

AWS A5.17 FBA4-EM12K
A5.17 F7A6-EM13K
A5.23 F7A4-EA2-A2

elektrode jesenice FB 578

Lastnosti in uporabnost:
Fluoridno bazi¢ni prasek za varjenje in navarjanje obi¢ajnih konstrukcijskih jekel, kotlovske plocevine, jekel

za cevi, kot tudi finozrnatih jekel do meje plasti¢nosti 430 MPa. Zlindra se dobro odstranjuje.
Zrnatost: 0.2 — 1,8 mm  Specificna teza: 1.5 kg/dm®

Kemiéna sestava praska Bazi¢nost praska (Boniszewski): 2.00
SiO, + TiO, CaO + MgO AlL,O3 + MnO CaF,
25 % 35 % 15 % 15%

Tipiéne vrednosti ¢istega vara:

Kemiéna analiza (%)

Zica C Si Mn Cr Mo
EPP 2 0.05 0.40 1.0 / /
FILTUB DUR 212 0.10 0.50 1.0 4.0 0.8

Mehanske lastnosti
Zica ReL/Rp o2 MPa (N/mm2)| Rm MPa (N/mm2)| A5 (%) KV (J) Trdota
0°  -20° -40° | (HRC)

EPP 2 > 360 480-580 >22 >90 | >60 | >47

FILTUB DUR 212 40

Vrsta toka: AC, DC+ ; up to 1000 A
Ponovno susenje: 350°C/2h
Pakiranje: papirnata vreca s PVC vlozkom, teza vrece 25 kg.

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-12 R13




‘ / ZICE ZA VARJENJE V ZASCITNEM PLINU PO TIG, MIG IN MAG
.v POSTOPKU

elektrode jesenice s

TIG /| MAG — VARJENJE:

TIG VAC 60/VAC 60 ............ S4
TIGVAC 65/VAC65 ............ S5
VACG60Ni ........ S6
VAC 60 Ti ......... S7

VAC 60 CuNi .... S8

TIG / MIG — VARJENJE:

TIG Mo [ MIG MO ..o S1
TIG CrMo / MIG CrMo ............... S2
TIG2CrMo/ MIG 2 CrMo.............. S3
MIG 65 ................. S9
MIGT75 ..cccoevrrnnne S10
MIG90 ......evvvnnnnns S11
MIG17 ..o S$12
TIG 19/9 Nb Si / MIG 19/9Nb Si .............. S13
TIG 19/9 NC Si / MIG 19/9 NC Si ............. S14
TIG 19/12/3 NbSi/ MIG 19/12/3 Nb Si ........... S15
TIG 19/12/3 NC Si / MIG 19/12/]3NC Si .......... S16
TIG 2514 NC Si /| MIG 25/14 NC Si ............ S§17
TIG 18/8/6 Si / MIG 18/8/6 Si ................. S18
TIG 25/20 / MIG 25/20 .......coovvvnnnnneee S19
TIG 29/9 / MIG 29/9 .....eeveiinnnnne S20
TIG 70/15 .ot e s21
TIG 22/9/3 LN ..o S22



ZICE ZA VARJENJE V ZASCITNEM PLINU PO TIG, MIG IN MAG

POSTOPKU
elektrode jesenice o
TIGCu / MIGCU....ccovvvvvennnnen S23
TIG CuAl8 / MIG CuUAI8 ................. S24
TIG CuSn6 / MIG CuSn6 ............... S25
TIG CuAg / MIG CuAg .........cenvee. S26
TIG CuMn / MIG CuMn ........c...eu.e. S27
TIG CuSi3 / MIG CuSi3 ................. S28



Klasifikacija:

EN 1668 W 2Mo
EN 12070 W Mo Si
G Mo Si
EN 440 G2 Mo
T I G M DIN 8575 SG Mo
0] ASME/AWS A5.28  ER 80S-G
W.Nr. 1.5424
. . EN ISO 636-A W 46 2 W2Mo
elektrode jesenices. M I G MO EN ISO 636-B W 552 W2M3

EN ISO 21952-A W MosSi
ENISO 21952-A G MoSi
EN ISO 51952-B W 1M3
EN ISO 21952-B G1M3

Lastnosti in uporabnost:

Pobakren z Mo legiran varilni material za varjenje nelegiranih in nizko legiranih jekel z mejo te¢enja do 590
N/mm 2. Uporablja se za varjenje cevi, visoko tlaénih posod in armatur ter za popravila na
termoenergetskih napravah. Lahko se uporablja do obratovalne temperature 500°C.

Osnovni materiali

DIN W.Nr.
Navadna konstrukcijska jekla St37 — St42 1.0038 - 1.0570
Jekla za cevi St35.8, St45.8 15Mo3 1.0305, 1.0405, 1.5415
Kotlovska plogevina HI-HIll,  17Mn4 1.0345 - 1.0435, 1.0481
Kemic€na analiza zice (%)
C [ Si Mn Mo
0.10 | 060 | 115 | 050
Mehanske lastnosti
ReL / Rp 02 MPa (N'/mm2)| Rm MPa (N/mm2) A5 (%) KV -20°C(J)
> 480 560 - 720 > 22 > 47
Zascitni plini: TIG - Ar (11 po EN 439)

MIG - Ar+18% CO2, Ar+ Oz (M21, M22 - M33 po EN 439)
Dimenzije: TIG -2.0; 25 3.0 (6 mm) dolzina: 1000 mm
MIG - 0.8; 1.0; 1.2 (¢ mm)

Pakiranje: Varilne palice - papirnati karton, teZa 25 kg
Varilna zica navita na kolutih — kovinski ali plasti¢ni po 15 kg
(po standardu AWS A5. 18 in DIN 8559),
navitje je ovoj do ovoja

Priznanja: TUV, DB, CR, BV, DNV, LR, RS, SZ (za TIG Mo)

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S1



elektrode jesenice s

Klasifikacija:

EN 12070 W CrMo1 Si
G CrMo1 Si
DIN 8575 SG CrMo1
ASME/AWS A5.28 ER 80S-G
TIG CrMo  Hwe 15
EN ISO 21952-A W CrMo1Si
EN ISO 21952-B W 1CM3

MIG CrMo

Lastnosti in uporabnost:

S Crin Mo legiran varilni material za MIG oz. TIG varjenje nizkolegiranih toplotno obstojnih jekel.
Uporaben je za varjenje cevi, visoko tlacnih posod in armatur ter za popravila na termoenergetskih
napravah. Lahko se uporablja do obratovalne temperature 550°C.

Osnovni materiali

DIN W.Nr.
Jekla za cevi 15CrMo3 1.5415
Kotlovska plogevina 13CrMo44 1.7335
Kemi¢na analiza zice (%)
C Si Mn Cr Mo
0.10 0.60 1.00 1.20 0.52

Mehanske lastnosti

ReL / Rp 0.2 MPa (N/mm2)

Rm MPa (\/mmz2) A5 (%) KV +20°C(J)

> 305

> 100

> 450 >20

Popuséeno: 720°C / 30 min, ohlajeno v peci do 300°, nato na zraku.

Zascitni plini: TIG - Ar

Dimenzije:

Pakiranje:

Priznanja:

REF. SI/CJ

(11 po EN 439)

MIG - Ar+18% COz, Ar+ O, (M21, M22 - M33 po EN 439)
TIG - 2.0; 24 3.2 (mm) dolzina: 1000 mm
MIG - 0.8; 1.0, 1.2 (mm)

Varilne palice - papirnati karton, teZza 25 kg.

Varilna zica navita na kolutih — kovinski ali plasti¢ni po 15 kg
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje je ovoj do ovoja

TUV (za TIG CrMo)

Datum: 2010-02-13 S2



Klasifikacija:

EN 12070 W CrMo2 Si
G CrMoz2 Si
DIN 8575 SG CrMo2
ASME/AWS A5.28 ER 90S-G
TIG 2CrMo [ 1o
EN ISO 21952-A W CrMo2Si
= D EN ISO 21952-B W 2 C1M3
elektrode jesenicew.  [\/| G 2CFMO
Lastnosti in uporabnost:
S Crin Mo legiran varilni material za MIG oz. TIG varjenje nizkolegiranih toplotno obstojnih jekel.
Uporaben je za varjenje cevi, visoko tlacnih posod in armatur ter za popravila na termoenergetskih
napravah. Lahko se uporablja do obratovalne temperature 600°C.
Osnovni materiali
DIN W.Nr.
Toplotno obstojna jekla 10CrMo9-10 1.7380
10CrSiMoV44 1.8075
Kemi¢na analiza zice (%)
C Si Mn Cr Mo
0.08 0.60 0.92 2.45 1.00
Mehanske lastnosti
ReL / Rp 02 MPa (N/mm2)| Rm MPa (N/mm2) A5 (%) KV +20°C(J)
> 355 > 540 > 22 > 100
Popuséeno: 720°C / 30 min, ohlajeno v peci do 300°, nato na zraku.
Zascitni plini: TIG - Ar (11 po EN 439)
MIG - Ar+18% COz, Ar+ O, (M21, M22 - M33 po EN 439)
Dimenzije: TIG - 2.0; 24; 30 (mm) dolzina: 1000 mm
MIG - 0.8; 1.0; 1.2 (mm)
Pakiranje:  Varilne palice - papirnati karton, teZa 25 kg.
Varilna zica navita na kolutih — kovinski ali plasti¢ni po 15 kg
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje je ovoj do ovoja
Priznanja: TUOV (za TIG 2CrMo)
REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S3



Klasifikacija:

EN

440 G 424 C/M G3si1

EN 1668 W 424 W3Si1
DIN 8559 SG 2
WSG 2
VAC 60 W.Nr 1.5125
ASME/AWS SFA A5.18 ER 70 S-6
EN ISO 636-A W 42 4 W3Si1
. 2 EN ISO 636-B W 49 4 W6
elektrode jesenice .. T I VA EN ISO 14341-A G42 4M/C G3Si1
EN ISO 14341-B G 49A 4M/C G6

Lastnosti in uporabnost:

Pobakrena varilna Zica oz palica za varjenje po MAG / TIG postopku. Primerna je za varjenje

nelegiranih jekel ter nizko legiranih jekel trdnosti do 530 N/mm? . Uporablja se

za varjenje kotlovske

ploCevine, cevi, jekel za ladjedelnistvo, mikrolegiranih jekel ter jeklenih litin. VAC 60 je testirana po CTOD metodi.

TIG VAC 60 se veckrat uporablja za varjenje korenskih varkov.

Osnovni materiali

DIN
Nelegirana jekla St 33 do St 60.2
Fino-zrnata jekla St E 255 do St E 355
W St E 255 do W St E 355
Kotlovska plo¢evina H I, HIl, 177Mn4, 19Mn5
Jekla za cevi St 35 do St 52.4
E St E 210.7 do St E 360.7
Jekla za ladjedelnistvo A, B, D, E, AH, DH, EH
Jeklena litina GS 38 do GS 52
Kemic€na analiza
varilne zice (%):
[ c T s [ M [ P T s
[ 008 | 090 [ 150 [ <0.025 [ <0.025 |

Mehanske lastnosti
Cistega vara:

Meja teCenja ReL / Rp g2 0.2: >420 MPa (N/mm2)

Trdnost Rm: 500 - 640 | MPa (N/mm2)

Raztezek As: >20 %

Zilavost KV : >47 J (-40°C)
Zascitni plini: MAG-postopek 100% CO,, Ar+ 18% CO,, CO, + Ar+ O,

(C1, M21, M22 - M33 po EN 439)

TIG-postopek Ar (11 po EN 439)

Dimenzije varilne Zice: 06 ; 08; 09; 10;12; 16 (6 mm)

Dimenzije varilnih palic: 1.6; 2; 25 3

Pakiranje: Kluti — kovinski ali plastiéni, po 15kg
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje je prosto ali ovoj-do-ovoja.

Sod — 250 kg

(0 mm)  dolzina: 1000 mm

Varilne palice pakirane v papirnati karton, teza 25 kg.

Priznanja: TUV, DB, CR, ABS, BV, GL, LR, DNV,SZ, (za VAC 60)

TUV, (za TIG VAC 60)

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13

S4



Klasifikacija:

EN 440 G 46 4 C/M G4Si1
EN1668 W 46 4 W4Si1
DIN 8559 SG 3
W SG 3
VAC 65 W.NF 1.5130
ASME/AWS A -5.18 ER 70 S-6
EN ISO 636-A W 46 4 W4Si1
W55A4W 6

TIG VAC 65 &t

EN ISO 14341-B*

elektrode jesenice s

G 46 4M/C G4Si1
G 55A 4 M/C G6

Lastnosti in uporabnost:

Pobakrena varilna Zica oz palica za varjenje po MAG / TIG postopku. Vsebnost Siin Mn je glede

na VAC 60 malo vi§ja in s tem tudi meja tecenja in trdnost Cistega vara. Povian Si zmanjSuje tudi obcutljivost na
povrsinske necistoce ter omogoca gladek var. Primerna je za varjenje nelegiranih jekel ter nizko legiranih jekel
trdnosti do 640 N/mm? . Uporablja se tudi za varjenje kotlovske plocevine, cevi, jekel za ladjedelnistvo,
mikrolegiranih jekel ter jeklenih litin. VAC 65 je testirana tudi po CTOD metodi.

Zica v obliki varilnih palic — TIG* se najveé uporablja za varjenje korenskih varkov.

Osnovni materiali:

DIN

Nelegirana jekla
Drobno zrnata jekla

Kotlovska plocevina
Jekla za cevi

Jekla za ladjedelnistvo

St 33 do St 60.2

St E 255 do St E 355

W St E 255 do W St E 355
H 1, HIl, 177Mn4, 19Mn5
St 35 do St 52.4

E St E 210.7 do St E 360.7
A B,D, E, AH, DH, EH

Kemiéna analiza
varilne zice (%) :

[ c T si | Mn [ P T S
[ 008 | 100 [ 170 | <0.025 | <0.025 |

Mehanske lastnosti
Cistega vara:

Meja tecenja ReL / Rp 0.2: >460 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 530 - 680 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >20 %

Zilavost KV: >47 J (-40°C)

Zasgitni plini: MAG-postopek  100% CO;, Ar + 18% CO,, CO; + Ar + O,
(C1, M21, M22 - M33 po EN 439)

TIG-postopek Ar (11 po EN 439)

Dimenzija varilne Zice: 06 ; 08; 09; 10;12; 16

Dimenzija varilnih palic: 16; 2; 25, 3 (¢ mm)

(¢ mm)
dolzina: 1000 mm

Pakiranje: Kluti — kovinski ali plasti¢ni, po 15kg

(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),

navitje je prosto ali ovoj-do-ovoja.

Sod — 250 kg

Varilne palice pakirane v papirnati karton, teza 25 kg.

Priznanja: TUV, DB, ( za VAC 65)

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S5



elektrode jesenice s

VAC 60 Ni

Klasifikacija:
EN 440

AWS A5.28

EN ISO 14341-A*
EN ISO 14341-B*

G424 M/ICG3Ni1
~ER 80S-Ni1

G 42 4M/C G3Ni1
G 49A 4 M/C GN2

Lastnosti in uporabnost:

Z Ni-legirana pobakrena varilna Zica za varjenje v zas¢itnem plinu po MAG postopku. Primerna za varjenje
vi§jetrdnih konstrukcijskih jekel — do trdnosti 685 N/mm? in za varjenje jekel za nizke temperature.

Osnovni materiali:

DIN

Visokotrdna konstrukcijska jekla
Konstrukcijska jekla za posebne namene
Konstrukcijska jekla za nizke temperature
Kotlovska plocevina

Jekla, odporna proti atmosferski koroziji

17Mn4, 19Mn5

St E 380 do St E 500
W St E 380 do W St E 500
T StE 380 do T St E 500

(CORTEN, Patinax)

Kemiéna analiza
varilne zice (%) :

[ c T si T mn [ N [ P T s
[ 008 | 080 | 150 [ 1.10 [ <0.025 | <0.025 |
Mehanske lastnosti
Cistega vara:
Meja tecenja ReL / Rp 0.2: >420 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 500 - 640 MPa (N/mm2)
Raztezek A5: >20 %
Zilavost KV : >47 J (-40°C)

Zasgcitni plini:

(C1, M21, M22 - M33 po EN 439)

Dimenzije:

Pakiranje:

1.0 ;12 ;16

(¢ mm)

Koluti — kovinski ali plasti¢ni,

100% COz2, Ar + 18% CO2, CO2 + Ar + Oz

(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje: ovoj do ovoja.

REF. SI/CJ

Datum: 2010-02-13

S6



Klasifikacija:

EN 440 G422 M/C G 3Si1+Ti
W. Nr 1.5125
AWS A5.18 ER 70 S-2

ENISO 14341-A* =G 42 2 M/A/C G3Si
ENISO 14341-B* <G 49 A 2 M/A/IC G11

elektrode jesenice VAC 60 Ti

Lastnosti in uporabnost:

Pobakrena varilna Zica tipa ER 70S-2 se v glavhem uporablja za enovarkovno varjenje pomirjenih in
polpomirjenih jekel, lahko pa se z njo vari tudi ve¢varkovno. Zaradi dodanih dezoksidantov je manj obcutljiva
na rjasto oziroma necisto povrsino. Kvaliteta zvara je precej odvisna od stopnje umazanosti povrsine.Z njo je
mozno variti tudi pocinkano plocevino. Priporoéamo mesanico plina : 90% Ar, 5% Oz in 5% COx.

Osnovni materiali:

DIN
Nelegirana jekla St 33 do St 52.3
Drobno zrnata jekla St E 255 do St E 355
Kotlovska plo¢evina HILHI
Kemiéna analiza
varilne zice (%) :
[ c T si [ Mn [ P T s T T |
[ 006 | 080 | 15 ] <0.020 | <0.020 | 0.12 |
Mehanske lastnosti
Cistega vara:
Meja tecenja ReL / Rp 0.2: > 440 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: > 510 MPa (N/mm2)
Raztezek As: > 20 %
Zilavost KV : > 47 J (-20°C)
Zascitni plini: C1, M21, M22 - M33 po EN 439

Ar +18% CO2, Ar+ 5% CO, - za tanke plos¢e
100% CO, - za debele plosce
Ar +5%CO; + 5%0; - priporocljivo za pocinkano plocevino

Dimenzija: 06; 08;09;10;114; 12 ; 1.6(¢ mm)

Pakiranje: Koluti — kovinski ali plasti€ni,
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje: ovoj do ovoja.

Priznanja: TUV, DB

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S7



Klasifikacija:

A

elekirode jesenices. VAC 60 CuNi

EN ISO 14341-B*

EN 440 G422 M/C GO
AWS A5.28 ER 80 S-G
ENISO 14341-A* G422 M/C GO

G 49A 2 M/C GO

Lastnosti in uporabnost:

Z nikljem in bakrom legirana pobakrena varilna Zica, ki se uporablja v zad&itni atmosferi za varjenje atmosfersko

obstojnih jekel, nelegiranih ter drobno zrnatih jekel do trdnosti 685 N/mm*.

Osnovni materiali:

DIN

Specialna konstrukcijska jekla WT St 37, WT St 52
(CORTENABC)
(Patinox 37)

(RBH 35)

(HSB 37, HSB 55C)
(A cor 37, A cor50)

Kemic€na analiza
varilne zice (%):

[ c T si | Mn [ N [ Cu P [ s
[ 01 ] 090 | 150 [ 05 | 05 [<0.025 | <0.025 |
Mehanske lastnosti
Cistega vara:
Meja teCenja Rel / Rp 0.2: >430 MPa (N/'mmz2)
Trdnost Rm: 540 - 640 MPa (N/mm2)
Raztezek AS: >20 %
Zilavost KV >47 J (-20°C)
Zascitni plini: 100% COg2, Ar + 18% CO2, CO2 + Ar + Oz
(C1, M21, M22 - M33 po EN 439)
Dimenzije: 1.0 ;1.2 ; 1.6 (0 mm)
Pakiranje: Koluti — kovinski ali plastiéni,

(po standardu AWS AS5. 18 in EN 759),
navitje: ovoj do ovoja.

Priznanja: TUV, DB

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13

S8



Klasifikacija:

EN 12 534 Mn3Ni1Mo
W.Nr. -
AWS A 5.28 ER 80 S-Ni1

ENISO 16834-A G 55 2 A Mn3Ni1Mo
ENISO 16834-B G 62 A 2 N2M2T

elektrode jesenice o M | G 65

Lastnosti in uporabnost:
Z Niin Mo legirana varilna Zica, ki se uporablja v ustrezni meSanici Arin CO2, za varjenje
drobno zrnatih — mikrolegiranih jekel do meje te¢enja 550 N/mm®.

Osnovni materiali:

DIN
Mikrolegirana konstrukcijska jekla StE 460 - StE 500, TStE460 — TStE 500
QStE 500 - QStE 550

Mikrolegirana jekla za pobolj$anje N-A-XTRA 56-70, BHV 70, PAS 700
HSM 700, 20MnMoN:i 55

Kemic€na analiza
varilne zice (%):

[ ¢ [T si | Mn [ N [ Mo |
[ 008 [ 070 | 120 | 110 [ 0.30 |

Mehanske lastnosti
Cistega vara:

Meja teCenja ReL /Rpo2: > 540 MPa (N/'mm2)
Trdnost Rm: 630 -780 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >18 %
Zilavost KV : 100 J (-20°C)
Zascitni plini: MIG-postopek: Ar+1—3 % Oz, Ar +2,5 % CO2 (M11, M12 po EN 439)

Dimenzije varilnih zic:  08; 09; 1; 1,2, 16 (¢ mm)

Pakiranje: Koluti — kovinski ali plastiéni,
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje: ovoj do ovoja.

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S9



Klasifikacija:

EN 12 534 Mn3Ni1CrMo
W.Nr. -
AWS A 5.28 ER 100 S-1

EN ISO 16834-A G 69 4 M Mn3Ni1CrMo
EN ISO 16834-B G 69A 4 M N3M2

elektrode jesenice o M | G 75

Lastnosti in uporabnost:
Z Mn, Ni in Mo legirana varilna Zica, ki se uporablja za varjenje v ustrezni meSanici Ar in CO2, za varjenje
Fino-zrnatih — visokotrdnih jekel do meje te¢enja 690 N/mm?. Testirana je po CTOD metodi.

Osnovni materiali:

DIN

Mikrolegirana konstrukcijska jekla StE 690 V, StE 690 TM

StE 420 - StE 500

EStE 420 - EStE 500

N-A-XTRA 70, BHV 70 V, HY 100

Kemié¢na analiza
varilne zice (%):

[ ¢ T si T Mn J C [ N [ Mo |
[ 008 | 060 [ 170 | 025 [ 150 | 0.30 |

Mehanske lastnosti
Cistega vara:

Meja tecenja ReL / Rp 02! > 690 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 770-940 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >17 %
Zilavost KV : > 47 J (-40°C)
Zascitni plini: Ar +18% CO,, Ar + O,
(M21, M22 - M33 po EN 439)
Dimenzije: 08; 10;12; 16 (¢ mm)
Pakiranje: Koluti — kovinski ali plasti¢ni,

(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje: ovoj do ovoja.

Sodovi — po cca 250 kg

Priznanja: TUV, DB, GL

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S10



elektrode jesenice s,

Klasifikacija:

EN 12 534 89 6M GMn4Ni2CrMo
W.Nr. -
AWS A 5.28 ER 120 S-1

EN ISO 16834-A G 89 6 M Mn4Ni2CrMo
EN ISO 16834-B G 83A 6 M N4M4T

MIG 90

Lastnosti in uporabnost:

Nizkolegirana varilna Zica, ki se uporablja za varjenje v ustrezni mes$anici Ar in CO> za varjenje
drobno-zrnatih — visokotrdnih jekel do meje te€enja 890 N/mm~ .

Osnovni materiali:

Visokotrdna mikrolegirana jekla S$890Q, XABO 890, MICRAL 890

Kemicna analiza
varilne zice (%):

Mehanske lastnosti
Cistega vara:

Zascitni plini:

Dimenzije:

Pakiranje:

Priznanja:

REF. SI/CJ

[ c T si T Mn [ C T N [ Mo |
[ o10 | o8 | 18 [ 03 | 20 [ 050 |
Meja teCenja  |RpeL / Rp 0.2: >890 N/mm2
Trdnost Rm: 940-1180 | N/mm2
Raztezek As: >15 %
Zilavost Av > 47 J (-60°C)

Ar + 15 - 25% CO,
(M21, M22 - M33 po EN 439)

1,0 ;1,2 (¢ mm)

Varilna zica navita na kolutih — kovinski
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje - ovoj do ovoja.

Datum: 2010-02-13 S 11



elektrode jesenice s

Klasifikacija:
EN 12072

W. Nr:
ASME/AWS A 5.9
EN 10088-3 97

EN ISO 14343-A
EN ISO 14343-B

MIG 17

G17
1.4016
ER 430
X6 Cr17
G17
S8 430

Lastnosti in uporabnost:
S kromom legirana varilna Zica za varjenje in navarjanje Skaje oci$¢enih in po kemi¢ni analizi podobnih feritnih
jekel za obratovalne temperature do 450°C. Zvar je odporen na $kajo in morsko vodo do 900°C. Lahko se
uporablja tudi za navarjanje ventilov.

Osnovni materiali:

Korozijsko-odporna jekla s 13 - 18 % Cr.

Ostala nerjavna jekla in litine

Kemi€na analiza
varilne zice (%):

Mehanske lastnosti
Cistega vara:

Zascitni plini:

Dimenzije:

Pakiranje:

REF. SI/CJ

[ ¢ T si | Mn [ cCr |
[ <007 | o070 [ o050 [ 17 |
[Trdota HB [ 180 - 300 |

Ar+1-3% Oy, Ar + 8 % COy,
(M21, M13, M11 po EN 439)

08;09;10;12;16 (6 mm)

Varilna zica navita na kolutih — kovinski ali plasti¢ni,
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje je ovoj do ovoja.

Datum: 2010-02-13

S12



elektrode jesenice s,

MIG 19/9 Nb Si
TIG 19/9 Nb Si

Klasifikacija:

EN 12072

DIN 8556

W. Nr.

AWS A 5.9

ISO

EN ISO 14343-A
EN ISO 14343-B
EN ISO 14343-B

G 199 Nb Si

W 19 9 Nb Si

SG X5CrNiNb 19 9
1.4551

ER 347 Si

19/9 Nb Si

G 19 9 NbSi

W 19 9 NbSi

SS 347 Si

Lastnosti in uporabnost:
Stabilizirana avstenitna varilna Zica, ki se uporablja v kombinaciji z inertnimi zas¢itnimi plini za varjenje
stabiliziranega 18/8 CrNi- jekla. Primerna je za varjenje kotlov, aparatur, naprav ter delov v kemic¢ni

industriji, farmaciji, celulozni in nuklearni industriji in sicer do obratovalne temperature 400°C. Zvari so
oksidacijsko odporni do temperature 800°C.

Osnovni materiali:

DIN: W.Nr.
Korozijsko odporna jekla X5CrNi 18 9 1. 4301
X2CrNi 18 9 1.4306
X10CrNiNb18 9 1.4550
Kemic¢na analiza
varilne zice (%):
[ c T si T M [ o [ N [ No ]
[ oo | 080 | 20 [ 190 | 9.0 [ o070 |
Mehanske lastnosti
Cistega vara:
Meja te€enja ReL / Rp 0.2: > 350 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 570 - 670 MPa (N/mm2)
Raztezek As: > 30 %
Zilavost KV : > 60 J (+20 °C)

Zasgéitni plini:

Dimenzija varilne Zice:

Dimenzije varilnih palic:

Pakiranje:

REF. SI/CJ

MIG - Ar+1—-3% O, Ar+ 2,5 % CO>
TIG - Ar

0.8;
1,6;

1.0;
2,0;

12, 16 ® mm)
24; 32 40 (6 mm)

(M11, M12 po EN 439)
(11 po EN 439)

dolzina: 1000 mm

Varilna zica navita na kolutih — kovinski ali plasti¢ni,

(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje je ovoj-do-ovoja.

Varilna palica pakirana v papirnati karton, teza 25 kg.

Datum: 2010-02-13

S13



Klasifikacija:

EN 12072 G199LSi
W199LSi
DIN 8556 SG X2CrNi 199
. W.N 1.4316
MIG 19/9 NC Si & e
1SO 19/9 L Si
ENISO 14343-A G 199LSi
. 2 H ENISO 14343-A W 19 9LSi
elektrode jesenice .. TI 1 9 9 N | ENISO 14343-B  SS 308 LSi

Lastnosti in uporabnost:

Avstenitna varilna Zica, ki se v kombinaciji z internimi za$¢itnimi plini uporablja za varjenje korozijsko
obstojnih 18/8 CrNi-jekel, in sicer za varjenje aparatur, naprav ter kotlov v kemic¢ni in celulozni industriji ter
farmaciji do obratovalne temperature 350°C. Zvari so oksidacijsko odporni do temperature 800°C in so zilavi

do -196°C.

Osnovni materiali:

DIN: W.Nr.
Legirana korozijsko obstojna jekla X5CrNi 18 9 1. 4301
X2CrNi 18 9 1.4306
X10CrNiNb18 9 1.4550
Kemicna analiza
varilne zice (%):
[ c [T si [ Mn [ Cr [ Ni_ |
[<0025 | 080 | 20 | 190 | 9.0 |
Mehanske lastnosti
Cistega vara:
Meja tecenja Rel / Rp 0.2: > 320 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 550 - 650 MPa (N/mm2)
Raztezek As: > 30 %
Zilavost KV : > 80 J (+20 °C)
>32 J (196 °C)

Zascitni plini: MIG- Ar+1-3% Oy, Ar+2,5% CO, (M11, M12 po EN 439)

TIG - Ar (11 po EN 439)
Dimenzija varilne zice: 08; 1.0; 1.2, 16 (6 mm)
Dimenzija varilnih palic: 16; 2.0; 24; 32 40 (6 mm) dolZina: 1000 mm

Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plasti&ni,
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje je ovoj-do-ovoja.
Varilna palica pakirana v papirnati karton, teza 25 kg.
Priznanja: DB (MIG)

TOV (MIGInTIG)

REF. SI/ CJ Datum: 2010-02-13 S 14



elektrode jesenice uo:

MIG 19/12/3 NbSi
TIG 19/12/3 NbSi

Klasifikacija:

EN 12072

DIN 8556
W. Nr.
AWS A5.9
I1SO

EN ISO 14343-B

ENISO 14343-A
ENISO 14343-A

G 19123 Nb Si

W 19 12 3 Nb Si

SG X5CrNiMoNb 19 12
1.4576

ER 318 Si

19/12/3 Nb Si

G 19 12 3 NbSi

W 19 12 3 NbSi

~8S 318

Lastnosti in uporabnost:
Stabilizirana avstenitna varilna Zica, ki se uporablja v kombinaciji z inertnimi zas&itnimi plini za varjenje
korozijsko obstojnih stabiliziranih CrNi(Mo) jekel. Primerna je za varjenje kotlov, aparatur, naprav ter delov v
kemicni industriji, farmaciji, barvni, celulozni, Zivilski industriji in industriji plasti¢nih izdelkov. Uporabna je do
obratovalne temperature 400°C.

Osnovni materiali:

W.Nr. DIN: EN:

1.4401 X5 CrNiMo 17 12 X5 CrNiMo 17-12-2
1.4436 X5 CrNiMo 17 13 3 X3 CrNiMo 17-13-3
1.4571 X6 CrNiMoTi 17 12 2 X6 CrNiMoTi 17 12 2
1.4573 X10 CrNiMoTi 18 12 (X10 CrNiMoTi 18 12)
1.4580 X6 CrNiMoNb 17 12 2 X6 CrNiMoNb 17-12-2
1.4583 X10 CrNiMoNb 18 12 (X10 CrNiMoNb 18 12)

Kemic€na analiza
varilne zice (%):

Mehanske lastnosti

Cistega vara:

Zascitni plini:

Dimenzije varilne Zice:
Dimenzije varilnih palic:

Pakiranje:

REF. SI/CJ

[ c T si T Mn [ C [ N [ Mo | Nb |
[ oo6 | 080 [ 140 | 190 [ 120 | 260 [ 07 |
Meja teCenja  |Ry / Rp 2: > 350 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 570 - 670 MPa (N/mm2)
Raztezek As: > 30 %
Impact energy | KV : > 65 J (+20°C)
MIG - Ar+1—-3% O2, Ar + 2,5 % CO2 (M11, M12 po EN 439)
TIG- Ar (11 po EN 439)
08; 1.0; 1.2; 1.6 (¢ mm )
16; 2.0; 24; 32 40 (¢ mm) dolzina: 1000 mm

Varilna zica navita na kolutih — kovinski ali plasti¢ni,
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),

navitje je ovoj-do-ovoja.
Varilna palica pakirana v papirnati karton, teza 25 kg.

Date: 20

10-02-13



Klasifikacija:

o) EN 12072 G19123LSi
W19123LSi
DIN 8556 SG X2CNiMo 19 12
Al =« W.Nr. 1.4430
* MIG 19/12/3 NCSi e s
‘m‘ym 1ISO 19/12/3 L Si

. EN ISO 14343-A G 1912 3 LSi
elektrode jesenice s T|G 19/1 2/3 NCSI ENISO14343-A W19 123 LSi

ENISO 14343-B  SS 316 LSi

Lastnosti in uporabnost:

Avstenitna varilna Zica, ki se uporablja v kombinaciji z inertnimi zaS¢itnimi plini za varjenje korozijsko obstojnih
18/8 CrNi jekel. Primerna je za varjenje razli¢nih aparatur, kotlov in naprav v kemi¢ni industriji, farmaciji ter
celulozni industriji, in sicer do obratovalne temperature 350°C. Zvari so oksidacijsko odporni do temperature
800° in so Zilavi do - 196°C.

Osnovni materiali:

DIN: W.Nr.
Korozijsko obstojna jekla X5CrNiMo 17 12 2 1. 4401
X5CrNiMo 17 13 3 1.4436
X6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4571
Kemiéna analiza
varilne zice (%)
[ c T si | Mn [ C [ N [ Mo |
[<0.025] 080 [ 175 | 190 [ 115 | 275 |
Mehanske lastnosti
Cistega vara:
Meja teCenja Rel / Rp 0.2: > 320 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 550 - 650 MPa (N/'mm2)
Raztezek AS5: > 30 %
Zilavost KV : > 80 J (+20 °C)
>32 J (-110 °C)
Zasgitni plini: MIG - Ar+ 1 -3 % Oy, Ar + 2,5 % CO> (M11, M12 po EN 439)
TIG - Ar (11 po EN 439)
Dimenzije varilne zice: 08; 1.0; 12; 16 (6 mm)

Dimenzije varilnih palic: 16; 20; 24; 32 40 (¢ mm) dolZina: 1000 mm

Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plastiéni,
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje je ovoj-do-ovoja.
Varilna palica pakirana v papirnati karton, teza 25 kg.

Priznanja : DB  (MIG)
TOV (MIGIinTIG)

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S 16



Klasifikacija:

o) EN 12072 G2312LSi
W 23 12 LSi
DIN 8556 SG X2CrNi 24 12
“I . W. Nr. 1.4332
* MIG 25/14 NC Si e H3us

. EN ISO 14343-A G 2312LSi
elektrode jesenice s T|G 25/ 1 4 NC SI ENISO 14343-A W23 12LSi

EN ISO 14343-B SS 309 LSi

Lastnosti in uporabnost:

Varilna zica tipa 309LSi se v glavnem uporablja za varjenje podobnih jekel v kovani ali liti obliki. Primerna je tudi za
varjenje nerjavnega 18/8 jekla, kjer je zaradi vecjih zahtevnosti po korozijski obstojnosti potrebna vecja legiranost
zvara. Uporablja se tudi za spajanje razli¢nih vrst jekel (¢rno-belo varjenje) in za navarjanje navadnih, ogljikovih in
nizkolegiranih jekel.

Osnovni materiali:

Visoko-legirana jekla

Jekla z visoko trdnostjo
Avstenitna manganska jekla
Druga tezko variva jekla

Kemié¢na analiza
varilne zice (%)

C | si [ mn [ C [ Ni |
[<0.025] 080 [ 160 | 235 [ 135 |
Mehanske lastnosti
Cistega vara:
Meja tecenja ReL / Rp 0.2: >380 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 550 - 700 MPa (N/mm2)
Raztezek AS: >22 %
Zilavost KV : >40 J(20°C)
Zasgitni plini: MIG - Ar+1-3% Oy, Ar+2,5% CO, (M11, M12 po EN 439)
TIG- Ar (11 po EN 439)
Dimenzije varilne zice: 08; 1.0; 1.2, 1.6 (6 mm)
Dimenzije varilnih palic: 16; 20; 24; 32, 4,0 (6 mm) dolZina: 1000 mm
Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plasti&ni,

(po standardu AWS AS5. 18 in EN 759),
navitje je ovoj do ovoja.
Varilna palica pakirana v papirnati karton, teza 25 kg.

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S 17



MIG 18/8/6 Si

Klasifikacija:

EN 12072

DIN 8556

W. Nr.

AWS A 5.9

ISO

EN ISO 14343-A
EN ISO 14343-A

G188 Mn

W 18 8 Mn

SG X15CrNiMn 18 8
1.4370

~ER 307

18/8 Mn 6

G188 Mn

W 18 8 Mn

elektrode jesenice TlG 18/8/ 6 SI

EN ISO 14343-B ~SS 307

Lastnosti in uporabnost:

Varilna zica oz palica za varjenje jekel s podobno sestavo, oklepne ploCevine ter avstenitnih, manganskih in
tezko varivih jekel. Primerna je za vmesne sloje pri trdem navarjanju. Cisti var je avsteniten in Zilav, odporen
proti razli¢nim napetostim, kar je posebno ugodno za varjenje izredno togih konstrukcij.

Osnovni materiali:

Visoko legirana jekla

Jekla s poviSano trdnostjo
Avstenitna manganska jekla
Druga tezko variva jekla

Kemic¢na analiza
varilne zice (%):

[ ¢ [ si [ Mn [ Cr [ Ni_ |
| 70 [ 185 | 9.0 |

Mehanske lastnosti
Cistega vara:

Meja te€enja ReL / Rp 0.2: > 380 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 560 -660 | MPa (N/mm2)
Raztezek As: 35 %
Zilavost KV : > 40 J (20°C)

Zascitni plini: MIG - Ar+1—=3% Oz, Ar + 2,5 % CO;

TIG- Ar

(M11, po EN 439)
(11 po EN 439)

Dimenzije varilne zice: 08; 09; 1.0; 12; 1.6 (o mm)
Dimenzije varilnih palic: 16; 2; 24;(25) 3,0 (3,2) (6 mm) dolzina: 1000 mm

Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plastiéni,
(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje je ovoj do ovoja.
Varilna palica pakirana v papirnati karton, teza 25 kg.
Priznanja: TOV, DB (MIG )
REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S 18



Klasifikacija:

EN 12072 G 2520
W 2520
DIN 8556 SG X12CrNi 25 20

.Nr. 1.4842

MIG 25/20 e e

EN ISO 14343-A G2520

elektrode jesenices.,. 111G 25/20 ENISO 140438 SSo10.

Lastnosti in uporabnost:

Avstenitna varilna Zica, ki se v kombinaciji z inertnimi zas¢itnimi plini uporablja za varjenje ognjeodpornih jekel
s 25 % Crin 20% Ni. Zica je primerna tudi za varjenje Cr-jekel, ki so izpostavljeni visokim temperaturam. Vari
so odporni do temperature 1200°C. Ce je konstrukcija izpostavljena atmosferi, ki vsebuje Zveplove spojine, je
zaradi boljSe korozijske za$cite potrebno pokrivni var izdelati z elektrodo INOX B 25/4.

Osnovni materiali:

DIN W.Nr.
Ognjeodporna jekla X15 CrNi Si 20 12 1.4828
X15 CrNi Si 25 20 1.4841
X12 CrNi 25 21 1.4845
X10 CrAl 24 1.4762
Kemicna analiza
varilne zice (%):
[ c [ s [ M T c [ N ]
[ 012 | 05 [ 175 | 250 [ 200 |
Mehanske lastnosti
Cistega vara:
Meja teCenja ReL / Rp 0.2: > 300 MPa (N/mmz2)
Trdnost Rm: 540 - 640 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >30 %
Zilavost KV : >70 J (+20 °C)
Zasgéitni plini: MIG - Ar + 1 -3 % Oy, Ar + 2,5 % CO» (M11, M12 po EN 439)
TIG - Ar (11 po EN 439)
Dimenzije varilnih zic: 08; 1.0; 12; 16 (6 mm)
Dimenzije varilnih palic: 16; 2.0; 24; 32 (6 mm) dolzina: 1000 mm
Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plasti&ni,

(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje je ovoj do ovoja.
Varilna palica pakirana v papirnati karton, teza 25 kg.

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S19



elektrode jesenice s Tl G 2

MIG 29/9

9/9

Klasifikacija:

EN 12072

DIN 8556

W. Nr.

AWS A5.9

ISO

EN ISO 14343-A
EN ISO 14343-A
EN ISO 14343-B

G299
W 299
SG X10CrNi 30 9
1.4337
ER 312

G299
W299
S8 312

Lastnosti in uporabnost:

Varilna Zica za varjenje podobnih materialov, visokooglji¢nih, vzmetnih ter ostalih tezko varivih jekel. Uporablja
se tudi za varjenje oklepne plo¢evine. Zvari so obstojni na razpokljivost in imajo dobre mehanske lastnosti.

Osnovni materiali:

Visokolegirana jekla

Jekla z visoko trdnostjo
Avstenitna manganska jekla
Druga tezko variva jekla

Kemicna analiza
varilne zice (%):

[ c T si T Mn [ ¢c T N |
[<014 | 04 [ 175 | 305 | 90 |
Mehanske lastnosti
Cistega vara:
Meja teGenja ReL / Rp 0.2 > 540 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 740 - 850 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >18 %
Zilavost KV : >30 J (20 °C)
Zascitni plini: MIG - Ar+1-3% Oy, Ar+2,5% CO, (M11, M12 po EN 439)
TIG- Ar (11 po EN 439)
Dimenzija varilne zice: 08; 1.0; 1.2; 1.6 (6 mm)
Dimenzija varilnih palic: 16; 2.0; 24; 32 (6 mm) dolzina: 1000 mm
Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plasti¢ni,

(po standardu AWS A5. 18 in EN 759),
navitje je ovoj do ovoja.
Varilna palica pakirana v papirnati karton, teza 25 kg.

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13
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elektrode jesenices T|G 70/ 15

Klasifikacija:

EN
DIN 1736 SG Ni Cr 20 Nb
W. Nr. 2.4806

ASME/AWS A5.14 ERNiCr-3

Lastnosti in uporabnost:

S kromom legirana nikljeva varilna palica se uporablja za varjenje visoko legiranih ter korozijsko odpornih jekel, 9 %
Ni — jekel in podobnih jekel z garantiranimi dobrimi Zilavostmi pri nizkih temperaturah. Primerna je tudi za spajanje

razlicnih vrst jekel med seboj (npr.: nelegirana in nizkolegirana skupaj z visokolegiranimi oz. Ni-jekli oz. bakrenimi
zlitinami) ter za varjenje tezko varivih jekel. Obratovalne temperature so v obmo¢ju od —196° do 550°C, zvari so

odporni na $kajo do 1200°C.

Cisti var ima avstenitno strukturo, razteznostni koeficient je nizek, je Zilav pri nizkih temperaturah in je korozijsko
obstojen pri visokih temperaturah. Odporen je na napetostno korozijo in na termos$ok ter je neobcutljiv na difuzijo

C tudi pri visokih temperaturah.

Osnovni materiali:

Visoko-legirana jekla Cr, Cr-Ni jekla

9%-Ni, 1,5-5% Ni-jekla ter ostale Ni-zlitine
nelegirana jekla z visokolegiranimi oz. Ni-jekli
tezko variva jekla

varjenje bakra z jekli

Kemic¢na analiza
varilne zice (%):

[ Ni [ ¢ | No [ Mn [ i c |
[ >67 | 200 | 25 | 30 | <03 | <0.03 |
Mehanske lastnosti
Cistega vara:
Meja tecenja ReL / Rp 0.2: >360 MPa (N/mmz2)
Trdnost Rm: 600 — 750 MPa (N/mm2)
Raztezek A5: >35 %
Zilavost KV : >100 J (-196 °C)
Zasg¢itni plini: Ar (11 po EN 439)
Dimenzije: 20; 24; 32; 4 () mm) dolzina: 1000 mm
Pakiranje: Papirnati karton, teza 25 kg.
REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S 21



A

elektrode jesenice . TIG 22/9/3 LN

Klasifikacija:

EN 12072 W2293LN
W. Nr. 1.4462
ASME/AWS A59  ER 2209

EN ISO 14343-A W 2293 NL
EN ISO 14343-B SS 2209

Lastnosti in uporabnost:
S kromom, nikljem in molibdenom legirana varilna palica se uporablja za varjenje feritno-avstenitnih duplex
jekel, predvsem v naftniin kemi¢ni industriji ter v ladjedelni$tvu in v “off-shore” konstrukcijah.

Cisti var ima visoko trdnost in je odporen proti napetostni in jamigasti koroziji (tudi v agresivnih medijih: slana

voda, kloridne raztopine ...)

Osnovni materiali:

- Feritno-avstenitna duplex jekla: 1.4462
- Varjenje razli¢nih jekel: 1.4462 z 1.4583
1.4462 z HI/HII, StE255, 17Mn4, 15Mo3

Kemiéna analiza
varilne zice (%):

Mehanske lastnosti

Cistega vara:

Zascitni plin:

Dimenzije:

Pakiranje:

REF. SI/CJ

[ ¢ [ si | M | [ Mo [ N [ N ]

[ <003 [ 06 | 17 | [ 30 [ 90 [ 013 |
Meja tecenja ReL / Rp 0.2: >510 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 680 —890 | MPa (N/mm2)
Raztezek As: >20 %
Zilavost KV : >47 J (+20°C)

Ar (11 po EN 439)

20; 24; 32 (0 mm) dolzina: 1000 mm

Papirnati karton, teza 25 kg.

Datum: 2010-02-13
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MIG Cu
TIG Cu

elektrode jesenice .

Klasifikacija:

DIN 1733 SG-CUSN
W. Nr. 2.1006
ASME/AWS A5.7  ER CuSn

Lastnosti in uporabnost:

Bakrena zica za spajanje bakra in bakrenih litin. Uporablja se tudi za metalizacijo.

Osnovni materiali:

[ Baker in zlitine

Kemi¢na analiza zice (ut. %):

[ Cu [ Sn [ Ostaliel. |
[ ostalo | 0.8 | <0.50 |
Mehanske lastnosti Cistega vara :
[ Trdnost [ Rm: [ 210-245 | MPa (N/mm2)|
| Trdota | [ 100 [ HB |
Zascitni plin: Ar (I1po EN 439)
Dimenzija varilne zice: 08; 10; 12; 16 (6 mm)
Dimenzija varilnih palic: 16; 20, 24; 32 (6 mm) dolzina: 1000 mm

Pakiranje:

Varilna zZica navita na kolutih — kovinski ali plasti¢ni, (po standardu AWS A5.18 in

EN 759) , navitje je ovoj do ovoja.
Varilne palice pakirane v papirnati karton, teza 25 kg.

Priznanja:

REF. SI/CJ

Datum: 2010-02-13
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MIG CuAl 8
elektrode jesenice TlG CuAl 8

Klasifikacija:

DIN 1733 SG-CUALS
W. Nr. 2.0921
ASME/AWS A 5.7  ER CuAl-A1

Lastnosti in uporabnost:

Z aluminijem legirana bakrena Zica za spajanje in navarjanje podobnih materialov, litin, Ni-zlitin. Uporablja se tudi

za metalizacijo.

Osnovni materiali:

Aluminijeva bronza: CuAl5, CuAl8

Jeklena litina

Nikljeve zlitine

Razli¢ni broni, medenina (CuZn 20Al)

Kemicna analiza zice (ut. %):

[ cu T A [ Ni | Mn [ Fe | Ostali |
| ostali | 80 [<080] 10 [ <05 | <050 |
Mehanske lastnosti istega vara:
Meja teenja | Ry /Rp g2 > 150 MPa (N/mm2)
Trdnost Rm: 390 - 450 MPa (N/mm2)
Raztezek A5: > 45 %
Trdota 130 HB
Zascitni plin: Ar (I1po EN 439)
Dimenzija varilne Zice: 08; 1.0; 12; 16 (6 mm)
Dimenzija varilnih palic: 16; 20; 25; 32 (6 mm) dolzina: 1000 mm
Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plasti¢ni, (po standardu AWS A5.18 in

EN 759) , navitje je ovoj do ovoja.

Varilne palice pakirane v papirnati karton, teza 25 kg.

Priznanja:

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13

S 24



MIG CuSn 6
elektrode jesenices. | 1G CUSH 6

Klasifikacija:

DIN 1733 SG-CUSN6
W. Nr. 2.1022
ASME/AWS A5.7 ERCuSn-A

Lastnosti in uporabnost:

Specialna Zica - zlitina bakra in kositra za varjenje in navarjanje bakra, podobnih materialov in litin. Uporablja se

tudi za metalizacijo.

Osnovni materiali:

Baker in zlitine bakra (CuSn2, CuSn6, CuSn8, CuSn6Zn...)

Siva litin

a

Kositrova bronza v kombinaciji z ostalimi bronzami

Kemicéna analiza zice (ut. %):

[ Cu [ sn ] P Fe [ Ostali |
| ostao | 60 | <0.35 <010 | <050 |
Mehanske lastnosti €istega vara:
Meja teCenja ReL / Rp 0.2: > 180 MPa (N/mmz2)
Trdnost Rm: 330 - 370 MPa (N/mm2)
Raztezek AS: >35 %
Trdota 100 HB
Zascitni plin: Ar (I1po EN 439)
Dimenzija varilne Zice: 08; 10; 12; 16 (6 mm)
Dimenzija varilnih palic: 16; 20, 24; 32 (6 mm) dolzina: 1000 mm
Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plastiéni, (po standardu AWS A5.18 in

EN 759) , navitje je ovoj do ovoja.
Varilne palice pakirane v papirnati karton, teza 25 kg.

Priznanja:

REF. SI/CJ Datum:

2010-02-13
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Klasifikacija:
DIN 1733 SG-CUAG

W. Nr. 21211
ASME/AWS A5.7 /

MIG CuAg
elekirode jesenices. | |3 CUAg

Lastnosti in uporabnost:

S srebrom legirana bakrena Zica za spajanje in navarjanje bakra in njegovih litin.

Osnovni materiali:

\ Zlitine bakra po DIN 1787 in DIN 17 666

Kemiéna analiza zice (ut. %):

[ cu [ A9 | P [ Mn | Fe [ Ostali |
| ostalo [ 1.0 | <0.04 [ <01 | <0.03 | <0.50 |

Mehanske lastnosti ¢istega vara:

Meja te€enja ReL / Rp 0.2: >80 MPa (N/mmz2)
Trdnost Rm: > 200 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >20 %
Trdota 200 HB
Zascitni plin: Ar (I1po EN 439)
Dimenzija varilne Zice: 08; 1.0, 12; 16 (6 mm)
Dimenzija varilnih palic: 16; 20, 24; 32 (¢ mm) dolzina: 1000 mm
Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plastiéni, (po standardu AWS A5.18 in

EN 759) , navitje je ovoj do ovoja.
Varilne palice pakirane v papirnati karton, teza 25 kg.

Priznanja:

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S 26



Klasifikacija:
DIN 1733 SG-CUMN13AL7

W. Nr. 2.1367
ASME/AWS A 5.7  ER CuMnNiAl

MIG CuMn
elekirode jesenices. | |G CUMN

Lastnosti in uporabnost:

Mangan- nikelj-aluminijeva bronza za varjenje in popravljanje litih in kovanih materialov. Uporablja se tudi za
metalizacijo.

Osnovni materiali:

Aluminijeva bronza z visoko vsebnostjo mangana
Jeklena litina z visoko vsbnostjo mangana

Siva litina
Kemic¢na analiza zice (ut. %):
[  cu [ AL T N [ Mn | Fe [ Ostali |
[ ostalo | 80 [ <30 | 13.0 | <40 [ <0.50 |
Mehanske lastnosti istega vara:
Meja tecenja ReL / Rp 0.2: > 400 MPa (N/mm2)|
Trdnost Rm: 800 - 900 MPa (N/mm2)
Raztezek ASs: > 10 %
Trdota 200 HB
Zascitni plin: Ar (I1po EN 439)
Dimenzija varilne Zice: 08; 1.0; 12; 16 (6 mm)
Dimenzija varilnih palic: 16; 20, 24; 32 (¢ mm) dolzina: 1000 mm
Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plasti¢ni, (po standardu AWS A5.18 in

EN 759) , navitje lahko prosto ali ovoj do ovoja.
Varilne palice pakirane v papirnati karton, teza 25 kg.

Priznanja:

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13 S 27



MIG CuSi 3

elektrode jesenice TlG CUSI 3

Klasifikacija:

DIN 1733

W. Nr.

ASME/AWS A 5.7

SG-CUSIi3

2.1461

ER CuSi-A

Lastnosti in uporabnost:

S silicijem legirana bakrena Zica za varjenje bakra in podobnih materialov, za spajanje le-teh z jekli in predvsem
za spajkanje (MIG) pocinkane plocevine in profilov.

Osnovni materiali:

Bronza

Materiali po DIN 17 666: CuSi2Mn, CuSi3Mn, CuMn2, CuMn5

VroCe pocinkana plo¢evina

Kemic€na analiza zice (ut. %):

Cu | Ssi Sn Mn [ Fe [ Ostali |
| ostalo | 30 | <15] 05 | <05 | <050 |
Mehanske lastnosti Cistega vara:
Meja teCenja ReL / Rp 0.2: >120 MPa (N/mmz2)
Trdnost Rm: 330 - 370 MPa (N/mm2)
Raztezek As: > 40 %
Trdota 90 HB
Zascitni plin: Ar (I1po EN 439)
Dimenzija varilne zice: 08; 10; 12; 16 (¢ mm)
Dimenzija varilnih palic: 16; 20; 24; 32 (6 mm) dolZina: 1000 mm
Pakiranje: Varilna Zica navita na kolutih — kovinski ali plastiéni, (po standardu AWS A5.18 in

EN 759) , navitje je ovoj do ovoja.
Varilne palice pakirane v papirnati karton, teza 25 kg.

Priznanja:

REF.SI/CJ Datum: 2010-02-13
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elektrode jesenice s

ZICE ZA

PLAMENSKO VARJENJE
VP37 i ™
VP40 ... T2
VP42 ..., T3
VP MO ...coevriiiiiiniiieenis T4
VP CrMo ....cooovviiiiiiiiiinians T5



elektrode jesenice s

VP 37

Klasifikacija:

EN 12536

DIN 8554
ASME/AWS A5.2
W.Nr.

ol
Gl
R 45
1.1116

Lastnosti in uporabnost:
Pobakrena nelegirana varilna palica za plamensko varjenje nelegiranih jekel, jekel za cevi, kotlovske
ploevine ter ostalih profilov za normalne obremenitve. Vari so homogeni in mehki, obdelovalnost je lahka.

Osnovni materiali:

DIN W.Nr.
Navadna konstrukcijska jekla | St33 — St52 1.0035 - 1.0561
Jekla za cevi St35 - St35.8 1.0308, 1.0305
Kemiéna analiza zice (%):
9] Si Mn
<0.10 <0.20 0.50

Mehanske lastnosti:

Trdota - HB ReL / Rp 0.2 MPa (N/mm2)| Rm MPa (N/mm2) A5 (%) KV 20°C(J)
100 - 200 >260 360 - 450 >20 >35
po normalizaciji > 65
Dimenzija: 1,6; 2,0; 3,0; 4,0; 50; 6,0 (¢ mm) dolzina: 1000 mm
Pakiranje: Papirnati karton, teza 25 kg.
Priznanja: TOV,

REF. SI/CJ

Datum: 2010-02-13

T1



Klasifikacija:

EN 12536 ol
DIN 8554 Gll
ASME/AWS A5.2 R 45
W.Nr. 1.0495
elektrode jesenice .. VP 40
Lastnosti in uporabnost:
Pobakrena nelegirana varilna palica za plamensko varjenje nelegiranih jekel, jekel za cevi, kotlovske
plocevine ter ostalih profilov za normalne obremenitve. Debelina plos¢ je lahko vecja kot pri VP 37.
Osnovni materiali:
DIN W.Nr.
Navadna konstrukcijska jekla | St37-2 — St44-3 1.0037 - 1.0144
Jekla za cevi St37.0 - St44.4 1.0038
Kemic¢na analiza zice (%):
C Si Mn
<0.10 <0.20 1.0
Mehanske lastnosti:
Trdota - HB ReL / Rp 0.2 MPa (N/mm2)| Rm MPa (N/mm2) A5 (%) KV 20°C(J)
110 - 130 >300 390 - 440 >20 > 50
Dimenzija: 1,6; 2,0; 3,0; 4,0; 5,0; 6,0 (¢ mm) dolzina: 1000 mm
Pakiranje: Papirnati karton, teZa 25 kg.

REF. SI/CJ

Datum: 2010-02-13

T2



elektrode jesenice s

VP 42

Klasifikacija:

EN 12536

DIN 8554
ASME/AWS A5.2
W.Nr.

ol
Gl
R 60
~1.6215

Lastnosti in uporabnost:

Pobakrena z Mn, Ni in Mo legirana varilna palica za plamensko varjenje nelegiranih jekel, jekel za cevi ter

kotlovske plocevine.

Osnovni materiali:

DIN

W.Nr.

Navadna konstrukcijska jekla
Jekla za cevi
Kotlovska plocevina

St33 — St52-3
St35.8, St45.8
HII, HII, HIII, 17Mn4

1.0035 - 1.0561
1.0305 — 1.0405
1.0345, 1.0425, 1.0435, 1.0481

Kemicna analiza zice (%):

C Si Mn Ni

<0.15 <0.25 1.10 0.50

Mehanske lastnosti:
Trdota - HB ReL / Rp 0.2 MPa (N/mm2)| Rm MPa (N/mm2) A5 (%) KV 20°C(J)
110 - 130 >310 410 - 560 > 22
po normalizaciji > 80

Dimenzije: 1,6; 2,0; 3,0; 4,0; 50; 6,0 (¢ mm) dolZina: 1000 mm
Pakiranje: Papirnati karton, teza 25 kg.
Priznanja: TOV, CR, GL, SZ

REF. SI/CJ

Datum: 2010-02-13

T3



elektrode jesenice s VP

Mo

Klasifikacija:

EN 12536 oI
DIN 8554 GIV
ASME/AWS A5.2 R 65
W.Nr. 1.5425

Lastnosti in uporabnost:
Pobakrena z Mn in Mo legirana varilna palica za plamensko varjenje nizko legiranih konstrukcijskih in

ognjeodpornih jekel do obratovalne temperature 500°C.

Osnovni materiali:

DIN

W.Nr.

Navadna konstrukcijska jekla St37 — St42

1.0038 - 1.0570
1.0305, 1.0405, 1.5415

Jekla za cevi St35.8, St45.8 15Mo3
Kotlovska plogevina HI-HIll,  17Mn4 1.0345 - 1.0435, 1.0481
Kemiéna analiza zice (%):
C \ Si [ Mn \ Mo
<0.10 | <0.20 1.0 | 0.5
Mehanske lastnosti:
Trdota - HB ReL / Rp g2 MPa (N/mm2)| Rm MPa (N/mm2) A5 (%) KV 20°C(J)
160 - 200 >295 440 - 540 >18 >47
Dimenzije: 2,0; 2.5; 3,0; 4,0; () mm) dolzina: 1000 mm
Pakiranje: Papirnati karton, teZa 25 .

REF. SI/CJ

Datum: 2010-02-13

T4



Klasifikacija:

EN 12536 oV
DIN 8554 GV
ASME/AWS A5.2 R 65
W.Nr. ~ 1.7346

elektrode jesenice . VP CrMo

Lastnosti in uporabnost:

Pobakrena s Cr in Mo legirana varilna palica za plamensko varjenje toplotno obstojnih jekel do obratovalne
temperature 550°C. Uporablja se varjenje parnih kotlov, cevi in popravil v termoenergetskih napravah.
Primerna je tudi za varjenje jekel za cementacijo in jekel za pobolj$anje s priblizno enako sestavo.

Osnovni materiali:

DIN [ W.Nr. \
| Kotlovska plogevina [ HIV, 13 CrMo44 [1.7335
Kemicéna analiza zica (%):
[¢] Si [ Mn Mo Cr
| <013 <0.20 | 10 0.5 | 1.0 |

Mehanske lastnosti:

Trdota - HB ReL / Rp 0.2 MPa (N/mm2)){ Rm MPa (N/mm2) A5 (%) KV 20°C(J)
160 - 200 >295 490 - 590 >18 >47
Dimenzija: 2,0; 2.5; 3,0; 4,0;(¢ mm) dolzina: 1000 mm

Pakiranje: Papirnati karton, teZa 25 kg.

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-13

T5



ZICE IN TRAKOVI ZA
elektrode jesenice s VARJENJE POD PRASKOM

EPP 2 \
EPP 2 Mo
EPP 3
EPP 17 Cr

U1
EPP 19/9 NC >
EPP 19/12/3 NC
EPP 18/8/6

INOX TR Cr 17

INOX TR 19/9 NC j



ZICE /| TRAKOVI

ZA VARJENJE POD PRASKOM

elektrode jesenice s

Lastnosti in uporabnost :

Nizko legirane pobakrene Zice in visoko legirane Cr/Ni Zice za varjenje pod praskom.
Visokolegirani Cr/Ni trakovi za navarjanje.

Klasifikacija :

Nizko legirane Zice :

Zice : DIN 8557 AWS: EN 756:
EPP 2 S2 A5.17EM 12K S2
EPP 2 Mo S 2 Mo Ab5.23EA2 S2 Mo
EPP 3 S3 A5.17EM 13K S3

Visoko legirane Cr/Ni Zice :

Zice : DIN: 8556 AWS A5.9 EN 12072: EN 10088*
EPP 17 Cr ER 430 S 17 X6 Cr17*
EPP 19/9 NC UP - X2 CrNi 19.9 ER 308 L S199L

EPP 19/12/3 NC | UP - X2 CrNiMo 19.12 ER 316 L S$19123L

EPP 18/8/6 UP - X15 CrNiMn 18.8 = ER 307 S 188 Mn

Kemicna analiza
varilnih zic (%) :

Zice: C Si Mn Cr Ni Mo
EPP 2 0,10 0,15 1,00
EPP 2 Mo 0,10 0,15 1,00 0,50
EPP 3 0,11 0,20 1,50
EPP17 Cr/INOX TR 17Cr 0,07 0,70 0,50 17,0
EPP 19/9 NC 0,025 0,40 1,60 19,0 9,0
INOX TR 19/9 NC 0,05 0,40 1,80 20,0 9,5
EPP 19/12/3 NC <0,025| 0,40 1,60 19,0 12,0 2,8
EPP 18/8/6 0,12 0,60 7,00 18,0 8,0
Dimenzije : EPP 16 ; 20;25;30; 40; 50 (6 mm)
INOXTR 30x0,5 60x0,5
Oblika pakiranja : Kolobarji (zvezi) 280 x 420 mm, cca 30 kg
550 x 770 mm, cca 100 kg
Koluti K435 po standardu EN 759 25 kg
D760 po standardu EN 759 cca 400 kg
Sodovi po standardu EN 759 cca 400 kg

REF. SI/CJ Datum: 2010-02-17 U1




elektrode jesenice s POLNJENE ZICE

POLNJENE ZICE ZA VARJENJE PO MIG-MAG POSTOPKU:

1. KOVINSKI TIP:
FILTUB12M ......cevvvrinnnnnnnne. V1
FILTUB32M ......coevveinnnnnnee v2

2. RUTILSKITIP:
FILTUB 4R
FILTUBSR ... .-
FILTUBG6R ....ccooiiiiiiiiis
FILTUB7R ..ccoooiiiiiiiiinis
FILTUB8R ....ocoeviiiiienins

3. BAZICEN TIP:
FILTUB 12B
FILTUB 14B ...
FILTUB 16 B
FILTUB 18 B
FILTUB19B ...
FILTUB25B ...
FILTUB28B ...
FILTUB 32B ...
FILTUB36B ...
FILTUB 38 B
FILTUB 40 B
FILTUB 42B

4. ZA NAVARJANJE:

FILTUBDUR3 .......ccccuneens
FILTUB DUR4 ...
FILTUBDURS ........ccevinns
FILTUBDUR 12 ..................
FILTUB DUR 14 ..
FILTUB DUR 15 ..
FILTUB DUR 16 ..
FILTUB UTOP 38 ...
FILTUB UTOP 55 ... .
FILTUB UTOP Co ................. V29
FILTUB UTOP Mot ................ V30

POLNJENE ZICE ZA VARJENJE POD PRASKOM:

FILTUB 112 V31
FILTUB 114 .. . V32
FILTUB 116 V33
FILTUB 118 V34
FILTUB 128 .. V35
FILTUB 132 .. V36
FILTUB 136 .. V37
FILTUB 138 .. V38
FILTUB 140 V39




elektrode jesenice s

POLNJENE ZICE

ZA NAVARJANJE:

FILTUB DUR 205 ...
FILTUB DUR 212 ...
FILTUB DUR 214 ...
FILTUB DUR 215 ...... ..........

FILTUB DUR 12Cr2NiMo ........ Va4
FILTUB DUR 13Cr3NiMoV ...... Va5
FILTUB DUR17 Cr ...t V46

FILCORD 308 L
FILCORD 316 L
FILCORD 309 L
FILCORD 307




Klasifikacije:

AWS-SFA-520: E71T-1M

EN 758: T464MM1HS5
EN ISO 17632-A: T 46 4MM1 H5
EN ISO 17632-B: T554T151MA H5

elektrode jesenice s

FILTUB 12M

Nizkolegirana strzenska Zica s kovinsko polnitvijo, primerna za varjenje nizkolegiranih in finozrnatih jekel. Zica ima
metalno polnitev, zato ima vecjo odtaljevalno hitrost v primerjavi z masivnimi Zicami. Primerna je tudi za varjenje z
roboti. Zico odlikujejo dobre mehanske lastnosti pri nizkih temperaturah in malo brizganja pri varjenju. Povrsina vara
je gladka, var je brez zlindre, zato odpade CiSCenje povrsine.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla

DIN :

W.Nr. :

Nelegirana jekla :
Kotlovska plogevina :
Jekla za cevi :

Jekla po API-normanh :
Ladijska plocevina :

Finozrnata jekla :

St 33, St37-2, St44-2, St 52-3
HI,HII, 17Mn4

St 37-0 to St 52-0, St 37-4 to St 52-4
St 210.7 to St 415.7

StE 290.7 TM to StE 480.7 TM
X421to X70

A,B,D,E

AH 32 to EH 36

StE 255 to StE 460

WSHLE 255 to WSLE 460

1.0033, 1.0037, 1.0044 , 1.0553
1.0345, 1.0425 , 1.0481

1.0254 to 1.0421 , 1.0255 to 1.0581
1.0307 to 1.8972

1.429 to 1.8977

1.0440, 1.0472,1.0475, 1.0476
1.0513 to 1.0589
1.0461 to 1.0562
1.0462 to 1.8937

Lito jekla : GS-38, GS-45, GS-52 1.0420, 1.0443 , 1.0552
Tip zice : Tipicne vrednosti Cistega vara :
metalen Kemicna sestava , ut % :
Vrsta toka : c Si Mn
0,05 0,55 1,4
DC+/(-)
o . Mehanske lastnosti :
Pozicije varjenja :
> Napetost tecenja Rer/Rpg2: > 460 MPa (N/mm2)
T/ l Natezna trdnost Rm: 540 -640 MPa (N/mm2)
=
Raztezek A5: > 24 %
Zas&itni olin : Zilavost KV : >120 J( +20°C)
ascitni plin : KV: > 80 J( -20°C)
(EN439) KV : > 47 J( -40°C)
M 21
poraba : 12 -18 |/ min Vsebnost vodika: <3ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
o Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A V m / min
1,2 130-250 | 22 - 28 3,0 - 10,0 K 300, D 300
1.4 150-300 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-400 | 25 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg

Datum : 2009-06-10

Al




elektrode jesenice s

Klasifikacije :

AWS-SFA-5.29: E 111 T1-K 4H4

EN 12535: T 694 Mn 2Ni Cr Mo MM 1 H5
EN ISO 18276-A:T 69 4 Mn2NiCrMoMM1 H5

EN ISO 18276-B:T 76 4 T5-1MA-N4C1M2 H5

FILTUB 32M

Lastnosti in uporabnost :
FILTUB 32B je metalna srednje legirana strzenska zica primerna za varjenje visokotrdnih finozrnatih jekel.
Optimalne rezultate varjenja dosezemo pri vnosu toplote E < 15 kJ /cmin in medvarkovni temperaturi 100 -150
°C. Za varjenje s temi zicami je znacilno malo brizganja, malo Zlindre in enakomernost vara. Primerna je za
avtomatsko in robotsko varjenje .

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Visokotrdna NAXTRA 63 , NAXTRA 70 1.8954 , 1.8964
finozrnata jekla : T1,T1A, T1B 1.8920, 1.8921 , 1.8922

(TStE 690 )

Toplotna obdelava :

Tip zice : Tipicne vrednosti Cistega vara :
metalna Kemiéna analiza , ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Mo
) 0,05 0,40 1,50 0,50 2,20 0,50
DC+/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T_, Meja plasti¢nosti Rp 0.2 %: >690 N/mm2
L,l Natezna trdnost Rm: 750 - 850 N/mm2
Raztezek As: >16 %
e Zilavost Av: >80 J(+20°C)
Zasgitni plin : Av >70 J(+0°C)
(EN 439) Av: > 60 J(-20°C)
Av: > 47 J(-40°C)
M21
poraba: 12 -18 1/ min Vsebnost vodika / 100 g vara : <5ml
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 170-290 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15 kg

Datum :2009-06-10

V2




Klasifikacije :

AWS-SFA-5.20:E71T-1

EN 758: T464PC1H5/
T464PM1 H5

EN ISO 17632-A: T464C/M1 H5

EN ISO 17632-B: T554T1-C/MA H5

elektrode jesenice . F”_TUB 4R

Lastnosti in uporabnost :

Rutilska strzenska Zica, primerna za varjenje nelegiranih jekel, kotlovske plocevine, cevnih in ladijskih jekel ter
finozrnatih nizkolegiranih jekel. Varjenje s to Zico odlikuje dobra varivost v vseh pozicijah, minimalno brizganje,
gladka povrsina vara in dobro odstopanje zlindre. Pri vi§jih jakostih toka lahko dosegamo viSje odtaljevalne ucinke.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Nelegirana jekla : St 33, St37-2, St44-2, St 52-3 1.0033, 1.0037 , 1.0044 , 1.0553
Kotlovska plocevina : HI,HIl,17Mn4 1.0345, 1.0425, 1.0481
Jekla za cevi : St 37-0 to St 52-0, St 37-4 to St 52-4 | 1.0254 to 1.0421 , 1.0255 to 1.0581
St210.7 to St 415.7 1.0307 to 1.8972
StE 290.7 TM to StE 480.7 TM 1.0429 to 1.8977
Ladijska plogevina : A,B,D,E 1.0440, 1.0472 ,1.0475, 1.0476
AH 32 to EH 36 1.0513 to 1.0589
Jekla po API-normah : X42 to X70
Finozrnata jekla : StE 255 to StE 460 1.0461 to 1.0562
Tip zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara:
rutilen Kemicna sestava, ut % :
Vrsta toka : c Si Mn
0,05 0,55 1,2
DC +
Pozicije Varjenja . Mehanske lastnosti :
—p
T — Napetost te¢enja ReL /Rpo2: >470 MPa (N/mm2)
‘LP Natezna trdnost Rm: 540 - 640 MPa (N/mm2)
wegs L ps Raztezek A5: >23 %
Zasgcitni plin :
(EN 439) Zilavost KV : >110 J (+20°C)
KV : > 70 J( -20°C)
CO; ; M 21 KV : > 55 J( -40°C)

poraba: 10 - 121/ min
Vsebnost vodika:  <5ml/100 g vara

Varilni parametri in pakiranje :

Varilni parametri

[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
CR : 3YS mm A \ m / min
ABS : 3YSA 1,2 130-250 | 22 - 28 3,0 - 10,0 K300, D 300
BV : 3A3YM 1,4 150-300 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
GL : 3YSs 1,6 200-400 | 25 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
LR cca. 15kg
DNV : 1lIYMS
Sz/uIC

Datum : 2009-06-15 V3



Klasifikacije :

AWS-SFA-5.29: E71T1-G

EN 758: T46 A1 NiCrCuP M1
EN ISO 17632-A: T504ZP C/M1H5

EN ISO 17632-B: T554T1-1C/MA-CC1H5

elektrode jesenice . F”_TUB 5R

Lastnosti in uporabnost :

Rutilska strzenska polnjena zica, legirana z Ni, Cr in Cu, primerna za varjenje jekel odpornih proti atmosferski
koroziji kot so: CORTEN, Patinax, Acor itd. Varjenje s to Zico odlikuje dobra varivost v vseh pozicijah, minimalno
brizganje, gladka povrsina vara in dobro odstopanje Zlindre.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN W.Nr. :
Jekla odporna proti WTSt 37-3 , WTSt 52-3 1.8961, 1.8963
atmosferski koroziji : CORTEN A,B,C 1.8962 , 1.8963
Patinax 37 1.8960
Acor 37 , Acor 50 1.8960 , 1.8962
CSN 15217 1.8963
Tip zice : Tipiéne vrednosti ¢istega vara:
rutilen Kemiéna sestava, ut % :
Vrsta toka : C Si Mn Ni Cr Cu
0,07 0,50 0,90 0,60 0,50 0,40
DC +
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
—>
T —Pl Napetost tecenja ReL / Rp 028 > 460 MPa (N/mm2)
LP Natezna trdnost Rm: 530-680 MPa (N/mm2)
ees L Raztezek As: >22 %
Zasgditni plin :
(EN 439) Zilavost KV : > 47 J( -40°C)
CO; ; M21
poraba: 10 - 121/ min Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara

Varilni parametri in pakiranje :

Varilni parametri
Jakost Napetost Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A Vv m / min
1,2 130-250 [ 22 - 28 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 150 - 300 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-400 | 25 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg

Datum : 2005-03-16 V4



elektrode jesenice s

Klasifikacije :

AWS-SFA-5.29: E71T1-G

EN 758:

T42AZPC1HS5/

T42AZPM1HS5
EN ISO 17632-A: T42A ZPC/M 1 H5
EN ISO 17632-B T49Y T1-1C/MA-G H5

FILTUB 6R

Lastnosti in uporabnost :
Rutilska strzenska Zica, legirana z Ni in Cu, primerna za varjenje jekel, odpornih proti atmosferski koroziji. V primerih,
kjer se zahtevajo strozji pogoji in kadar varimo debelejSe varjence, je bolj primerna Zica FILTUB 40B. Varjenje s to Zico
odlikujejo dobre varilne lastnosti v vseh pozicijah, minimalno brizganja, gladka povrSina vara in dobro odstopanje

Zlindre .

Osnovni materiali :

Vrsta jekla

DIN

W.Nr. :

Jekla odporna proti
atmosferski koroziji :

WTSt 37-3 , WTSt 52-3
CORTENA,B,C
Patinax 37

Acor 37, Acor 50

RBH 35

1.8961 , 1.8963
1.8962 , 1.8963
1.8960

1.8960 , 1.8962

Tip Zice : Tipi€ne vrednosti Cistega vara :
rutilen Kemicna sestava, ut. % :
Vrsta toka : c Si Mn Ni Cu
0,05 0,40 11 1,2 0,50
DC +
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
—>
t;’l Napetost tecenja ReL / Rp g2: > 430 MPa (N/mm2)
—> Natezna trdnost Rm: 520-620 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >22 %
Zasgitni plin : Zilavost KV : > 80 J( +20°C)
(EN439)
CO,,M21 Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara
poraba: 12-18 1/ min
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A Vv m / min
1,2 130-250 | 22 - 28 3,0 - 10,0 K 300, D 300
1,4 150-300 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-400 | 25 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg
Datum : 2005-03-16 V5



elektrode jesenice s

FILTUB 7R

Klasifikacije :

AWS-SFA-5.29: E81T1-Ni1

EN 758: T4641NiIPM1HS5
EN ISO 17632-A: T46 6 1NiPM1 H5
EN ISO 17632-B: T556T1-1MA-N1 H5

Lastnosti in uporabnost :
Rutilska strzenska Zica, legirana z Mn in NI, primerna za varjenje jekel natezne trdnosti do 600 N / mm? in dobre
Zilavosti do - 40 °C. Varjenje s to Zico odlikujejo dobre varilne lastnosti v vseh pozicijah, minimalno brizganje, gladka
povrsina vara in dobro odstopanije Zlindre. Zica je primerna tudi za orbitalno varjenje.

Osnovni materiali:

Vrsta jekla :

DIN

W.Nr. :

Konstrukcijska jekla in
kotlovska plo¢evina :

St37.2,St44.2,St52.3
HI,HIl, 17Mn4

1.0037, 1.0044 , 1.0570
1.0345, 1.0425 , 1.0481

Jekla za cevi : St 37-0 to St 52-0 1.0254 to 1.0481
St37-4 to St52-4 1.0255 to 1.0581
StE 210.7 to StE 415.7 1.0319 to 1.8972
StE 290.7 to StE 480.7 1.484 to 1.8977
Jekla po API-normah : X42 to X80
Ladijska plo¢evina : AH 32 to AH 36 1.0513 to 1.0583
Finozrnata jekla : StE 255 to STE 460 1.0461 to 1.8905
EStE 255 to EStE 460 1.1103 to 1.8918
Tip Zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
rutilen Kemicna sestava, ut % :
Vrsta toka : c Si Mn Ni
0,05 0,50 1,2 1,0
DC +
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
—p
_’l Napetost tecenja ReL / Rp 02: > 490 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 560 - 660 MPa (N/mm2)
. 0,
Zaséitni plin : Raztezek As: >23 %
(EN439) Zilavost KV : > 110 J (+20°C)
KV : > 80 J (- 20°C)
M 21 KV : > 60 J (- 40°C)
poraba: 10 - 18 I/ min KV : > 47 J (- 60°C)
Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A V m / min
1.2 130-250 | 22 - 28 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 150-300 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-400 | 25 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg

Datum :2005-03-16

V6




Klasifikacije :

AWS-SFA-529: E81T1-A1

DIN EN 1207: TMoLPM1HS5
EN ISO 17634-A: T MoP C/M1 H5

EN ISO 17634-B: T 49T1-1C/M-2M3 H5
EN ISO 17632-A: T 46 AMoPM1 H5

elektrode iesenicedlm F I LT U B 8 R EN ISO 17632-B: T55YT1-1MA-2M3 H5

Lastnosti in uporabnost :

Rutilska strzenska Zica, legirana z Mo in Mn, primerna za varjenje toplotno obstojnih kotlovskih in cevnih jekel ter
finozrnatih jekel s toplotno trajno trdnostjo do 530 °C. Varjenje s to Zico odlikujejo dobre varilne lastnosti v vseh
pozicijah, minimalno brizganje, gladka povrsina vara in dobro odstopanje Zlindre .

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Kotlovska plocevina : HI, HIL HI 1.0345, 1.0425 , 1.0435
17Mn4 , 19Mn5 1.0481, 1.0482
Jekla za cevi : St35.8,St45.8 1.0305 , 1.0405
15Mo3 1.5415
Jekla po API-normah : X 42 do X80
Finozrnata jekla : StE 255 to StE 460 1.0461 to 1.8905
Tip Zice : Tipi€ne vrednosti Cistega vara :
rutilen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Mo
0,05 0,35 1,2 0,60
DC +
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T—» Napetost tecenja Rel / Rp 02: > 490 MPa (N/mm2)
a” Natezna trdnost Rm: 550-650 MPa (N/mm2)
Raztezek AS5: >20 %
Zasgitni plin : 3
(EN 439) Zilavost KV : >75 J( +20°C)
21 Vsebnost vodika: <5 ml /100
poraba: 12 -18 1/ min sebnost vodika: m gvara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 130-250 | 22 - 28 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 150 - 300 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-400 | 25 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg

Datum :2005-03-16 V7



elektrode jesenice s

FILTUB 12B

Klasifikacije:

AWS-SFA-5.20: E70T-5H4

EN 758: T424BC3H5/
T424BM3H5

EN ISO 17632-A: T424BM/C3 H5

EN ISO 17632-B: T494T5.3M/CA H5

Lastnosti in uporabnost :

Bazitna strzenska Zica, primerna za varjenje nelegiranih konstrukcijskih jekel, kotlovske plocevine, cevnih jekel,
ladijske plo€evine in finozrnatih jekel. Uporablja se tudi za navarjanje vmesnih slojev slabo varivih jekel. Varjenje s to
zico odlikujejo odlicne mehanske lastnosti tudi pri nizkih temperaturah, dobro odstopanje Zlindre in malo brizganja.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Nelegirana jekla : St33 to St70 1.0033 to 1.0070
Kotlovska plocevina : HI,HIl, 17Mn4 , 19Mn5 1.0345, 1.0425, 1.0481 , 1.0482
Jekla za cevi : St 37-0 to St 52-0 , St-37-4 to St-52-4 | 1.0254 to 1.0421, 1.0255 to 1.0581
StE 210.7 to StE 360.7 1.307 to 1.0582
Jekla po API-normah : X 42 to X 80
Jekla odporna proti staranju : | Ast 35 to Ast 45 1.0346 to 1.0436
Ladijska plogevina : A,B,D,E 1.0440, 1.0472, 1.0475, 1.0476
Lita jekla : GS-38 to GS-60 1.0420 to 1.0558
Finozrnata jekla : StE 255 to StE 355 1.0461 to 1.0562
WStE 255 to WStE 355 1.0462 to 1.0565
TStE 255 to TStE 355 1.0463 to 1.0566
Tip zice : Tipicéne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn
0,05 0,35 1,4
DC+/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T Napetost te¢enja ReL / Rp g2 > 420 MPa (N/mm2)
A/
_— Natezna trdnost Rm: 510-610 MPa (N/mm2)
Zaséitni plin : Raztezek A5 > 26 %
(EN439) Zilavost KV : > 160 J(+20°C)
vz dae
poraba: 12 -18 1/ min : (- )
Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m/ min
1,2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K 300, D 300
1,4 170-290 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg

Datum :2005-03-16

V8



elektrode jesenice s

Klasifikacije:

AWS-SFA-5.29: E 80 T5-G

DIN EN 12071:

TMoLBC3H5/

TMoLBM3H5
EN ISO 17634-A: TMoBC/M1 H5
EN ISO 17634-B: T49T5-0M/C-2M3 H5
ENISO 17632-A: T 46 4MoBC/M3 H5
EN ISO 17632-B: T554T53M/CA-2M3 H5

FILTUB 14B

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska Zzica, legirana z Mn in Mo, primerna za varjenje toplotno obstojnih kotlovskih in cevnih jekel s
toplotno trajno trdnostjo do 500°C. Varjenje s to Zico odlikuje miren in stabilen oblok, malo brizganja in dobro

odstopanje Zlindre.

Osnovni materiali :

Jekla po API-normah :
Finozrnata jekla :

StE 385.7 , StE 415.7
X52,X56,X60

StE 355 to StE 460
WSHE 355 to WStE 460
TStE 355 to TStE 460

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Kotlovska plo¢evina in 17Mn4 , 19Mn5 , 15Mo3 1.0481,1.0482, 1.5415
jekla za cevi : 16Mo5 , St 45.8 , StE 360.7 1.5423 , 1.0405 , 1.0582

1.8970, 1.8972

1.0562 to 1.8905
1.0565 to 1.8935
1.0566 to 1.8915

Lita jekla : GS-52, GS-60, GS-20Mn5 1.0552, 1.0558 , 1.1120
GS-22Mo4 1.5419
Tip Zice : Tipi€ne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Mo
0,05 0,40 1,4 0,50
DC+/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T Napetost tecenja ReL /Rpo2:  >480 MPa (N/mm2)
o
- Natezna trdnost Rm: 540-640 MPa (N/mm2)
Zasgitni plin : Raztezek As: >23 %
(EN439) Zilavost KV : > 110 J( +20°C)
NoTE R
poraba : 12 - 18 | / min : (- )
Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 170-290 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza :
cca. 15 kg

Datum :2005-03-16

V9



Klasifikacije:

AWS-SFA-5.29: E 80 T5-B2

DINEN 12071: TCrMo1BC3H5
TCrMo1BM3H5

EN ISO 17634-A: TCrMo1BM/C 3 H5

EN ISO 17634-B: T55T5-OM/C-1CM H5

elektrode jesenice.. F|LTUB 16B

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska zica, legirana z Mn, Cr in Mo, primerna za varjenje toplotno obstojnih kotlovskih, cevnih in litih jekel
s toplotno trajno trdnostjo do 550°C. Predgrevanje varjenca je odvisno od debeline varjenca in znasa od 160 - 190 °C .
Varjenje s to Zico odlikuje stabilen oblok z malo brizganja, gladka povrsina vara in dobro odstopanje Zlindre.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Kotlovska plocevina in HIV L, 13CrMo44 1.0447 ,1.7335
jekla za cevi : 16CrMoV4 , 11CrMo55 1.7728 ,1.7339
Cementacijska jekla : 15Cr3 , 16MnCr5 1.7015,1.7131
20MnCr5 , 15CrMo5 1.7147 ,1.7262
Lita jekla : GS-17CrMo55 , GS-22CrMo54 1.7357 , 1.7354
GS-17CrMnMo55 1.7352
Toplotna obdelava :
Poboljsano na 700°C 1h / ohlajeno v peci do 300°C .
Tip zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn cr Mo
0,06 0,40 1,0 1,2 0,50
DC +/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T Napetost tecenja Rel / Rp g2 > 460 MPa (N/mm2)
‘/
i Natezna trdnost Rm: 550 -650 MPa (N/mm2)
. 0,
Zaéitni plin : Raztezek As: >20 %
(EN439) Zilavost KV : > 110 J (+20°C)
COz,M21
poraba: 12 -181/min Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
¢ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A V m / min
1,2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K 300, D 300
1,4 170 - 290 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza :
cca. 15 kg
Datum :2004-02-07 V10




Klasifikacije :

AWS-SFA-5.29: E 80 T5-G

DIN EN 12071: TCrMo2BC3HS5/
TCrMo2BM3H5

EN ISO 17634-A: TCrMo2BM/C 3 H5

EN ISO 17634-B: T62T5-OM/C-2C1M H5

elektrode jesenice s

FILTUB 18B

Bazi¢na strzenska Zica, legirana s Cr in Mo, primerna za varjenje Cr—Mo kotlovskih in cevnih jekel s toplotno trajno
trdnostjo do 600 °C. Najbolj$e rezultate varjenja dobimo ob predgrevanju in ohranjanju varjenca na temperaturi 175 +
15°C. Po varjenju ga moramo toplotno obdelati na 690-720°C 1-2 h in ohladiti do 300°C v peci. Varjenje s to Zico
odlikuje dobro razlivanje vara, malo brizganja in dobro odstopanje Zlindre.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Toplotno obstojna jekla : 10CrMo 9.10, 10CrSiMoV
12GrSiMo8 1.7380, 1.8075
Lita jekla : GS-17CrM09.10 , GS- 1.7379 , 1.7380
12CrMo9.10 17382
GS-19CrMo9.10 .

Toplotna obdelava :
Poboljano na 700°C 1 h/ ohlajeno v peci do 300°C .

Tip zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazi¢en Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Mo
0,06 0,40 0,90 2,2 1,0
DC+/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti:
T Napetost tecenja Rel / Rp 02: > 550 MPa (N/mm2)
g
i Natezna trdnost Rm: 640-750 MPa (N/mm2)
Zaséitni plin : Raztezek A5: > 16 %
(EN439) Zilavost KV : > 47 J( +20°C)
COz, M 21
poraba : 12 -18 1/ min Vsebnost vodika : <5ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
¢ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A V m / min
1,2 150 - 200 20 - 27 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 170 - 290 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200 - 350 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15 kg
Datum :2005-03-16 V11




Klasifikacije :
AWS-SFA-5.29: E 90 T5-G
DIN EN 12071: TCrMo2BC(M)3H5

elekirode jesenices. F|LTUB 19B

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska Zica, legirana s Cr, Mo in V, primerna za varjenje toplotno obstojnih 3%CrMoV legiranih kotlovskih
in cevnih jekel s trajno toplotno obstojnostjo do 600 °C. Temperatura predgrevanja in medvarkovna
temperature je od 200-250 °C. Varjenec moramo po varjenju zZariti na 690-710°C 1-2 h in ohladiti v peci do

300 °C. Varjenje s to zico odlikuje stabilen oblok, minimalno brizganje, gladka povrsina vara in dobro odstopanje
Zlindre.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Toplotno obstojna 10CrMo11 1.7276
finozrnata jekla 17CrMoV10 1.7766

Toplotna obdelava :
Pobolj$ano 5 h na 650°C / ohlajeno na zraku + 17 h na 690°C / ohlajeno na zraku

Tip zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava , ut %:
Vrsta toka : c Si Mn cr Mo v
0,10 0,25 0,60 3,0 0,30 0,15
DC+/(-)

Pozicije varjenja :
Mehanske lastnosti :

T‘/ Napetost tecenja Rel / Rp 02 > 450 MPa (N/mm2)
Natezna trdnost Rm: 550 -650 MPa (N/mm2)
Zasgitni plin :
(EN 439 )p Raztezek As: >22 %
Zilavost KV : > 140 J( +20°C)
COz,M21
A h KV : >120 J(+£0°C)
poraba : 12 -18 I/ min KV - ~100 J(-20°C)
Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara

Varilni parametri in pakiranje :

Varilni parametri
[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 170-290 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg

Datum :2005-03-16 V12



Klasifikacije:
AWS-SFA-5.29: E 90 T5-G
EN 758: -

elektrode jesenice . F”_TUB 25B

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska zica, legirana s Cr, Mo, Ni in V, primerna za varjenje toplotno obstojnih CrMoV-jekel in litih jekel s
toplotno obstojnostjo do 550°C. Najbolj$e rezultate varjenja dobimo ob predgrevanju in ohranjanju varjenca na
temperaturi 170-200°C. Po varjenju moramo varjenec toplotno obdelati na 690-710°C 1-2 h in ohladiti do 300°C v
peci. Varjenje s to Zico odlikuje dobro razlivanje vara, malo brizganja in dobro odstopanje Zlindre.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr.:

Toplotno obstojna jekla : 21CrMoV5 11, 14CrMoV6 9 1.8070, 1.7735
15CrMoV5 9

Lita jekla : GS-17CrMoV 511 S 1.7706

Toplotna obdelava :
Poboljsano 2 h na 700°C / ohlajeno v peci do 300°C .

Tip Zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava , ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Mo Ni \
0,08 0,30 0,90 1,2 1,0 0,40 0,25
DC+/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T Napetost teCenja ReL / Rp g2 > 500 MPa (N/mm2)
P
- Natezna trdnost ~ Rm: 660-800 MPa (N/mm2)
Zasg&itni plin : Raztezek As: > 15 %
(EN439) Zilavost KV : > 50 J( +20°C)
COz2,M21

poraba :12 -18 1/ min Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara

Varilni parametri in pakiranje :

Varilni parametri
[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 170-290 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg

Datum :2005-03-16 V13



Klasifikacije:

AWS-SFA-5.29: E 90 T5-G

EN 758: T5061NiMoBC3/
T5061NiMoBM3

EN ISO 18276-A: T556Mn1NiMoBC/M3 H5

EN ISO 18276-B: T626T4-3C/M-N2M2 H5

elektrode jesenices. F|LTUB 28B

Lastnosti in uporabnost :
Visokobazi¢na strzenska zica, CTOD-testirana, legirana z Mn, Ni in Mo, primerna za varjenje finozrnatih jekel natezne

trdnosti do 750 N / mm2. Varjenje s to Zico odlikujejo odlicne mehanske lastnosti vara pri nizkih temperaturah, malo
brizganja pri varjenju, gladka povr$ina vara in dobro odstopanje Zlindre .

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Finozrnata jekla : StE 460 , StE 500 1.8905, 1.8907
WSHE 500, TStE 460 1.8937,1.8915
Pobolj$ana finozrnata TStE 500 1.8917
jekla : NAXTRA 56 , NAXTRA 63 1.8944 |, 1.8954
HY 80 1.6780
Toplotno obstojna WB 35, WB 36 1.8817 , 1.6368
finozrnata jekla : BHW 35, BHW 38 1.8807
Tip Zice : Tipicne vrednosti Cistega vara:
bazi¢en Kemiéna sestava, ut %:
Vrsta toka: c Si Mn Ni Mo
0,05 0,35 1,4 1,2 0,40
DC+/(-)
Pozicije varjenja: Mehanske lastnosti :
T Napetost teCenja  Re / Rp g.2: > 560 MPa (N/mm2)
o
> Natezna trdnost Rm: 650 - 750 MPa (N/mm2)
Zascitni plin : Raztezek As: >20 %
(EN439) ..
Zilavost KV : >120 J(+20°C)
v s
ba: 12 - 18 I/mi : -
poraba min KV : > 60 J( -40°C)
KV : > 47 J( -60°C)
Vsebnost vodika / 100 g vara : <5ml
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
) Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A V m / min
1,2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K 300, D 300
1,4 170-290 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg

Datum :2010-02-15 V14



Klasifikacije :

AWS-SFA-5.29: E 110 T5-K 4

EN 12535: T 69 6 Mn 2Ni Cr Mo B M(C) 3
EN ISO 18276-A: T696Mn2NiCrMoBM/C 3 H5
EN ISO 18276-B: T766T5-3M/CA-N4C1M2 H5

elektrode jesenice«. F|LTUB 32B

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska Zzica, legirana z Mn, Cr, Ni in Mo, primerna za varjenje visokotrdnih finozrnatih jekel. Optimalne
rezultate varjenja dosezemo pri vnosu toplote E < 15 kJ /cm in pri medvarkovni temperaturi 100 -150°C. Zico odlikuje
majhno brizganje, dobro odstopanje Zlindre in enakomernost vara.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Visokotrdna NAXTRA 63 , NAXTRA 70 1.8954 , 1.8964
finozrnata jekla : T1,T1A, T1B 1.8920, 1.8921, 1.8922
( TStE 690 )
Tip zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
baziéen Kemicéna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Mo
0,05 0,35 14 0,40 2,2 0,40
DC+/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T Napetost tecenja ReL / Rp 0.2 > 690 MPa (N/mm2)
‘Lb Natezna trdnost Rm: 750 - 850 MPa (N/mm2)
. 0,
Zaéitni plin : Raztezek A5: >16 %
(EN439) Zilavost KV : >80 J(+20°C)
CO,. M 21 KV : >70 J( 0°C)
A . KV : > 60 J(-20°C)
poraba: 12 -18 1/ min KV - > 55 J(-40°C)
KV : > 47 J(-60°C)
Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
¢ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja; toka toka Pakiranje
mm A \ m / min
1.2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 170 - 290 22 - 30 2,8 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg

Datum :2010-0-15 V15



Klasifikacije :

AWS-SFA-5.29: E 80 T5-G

EN 758: T4262NiBM3H5
EN ISO 17632-A: T428 2NiBM3 H5
EN ISO 17632-B: T 498T5-3MA-N5 H5

elektrode jesenice FlLTUB 368

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn in Ni, primerna za varjenje finozrnatih in kriolitskih jekel. Optimalne rezultate
varjenja dosezemo pri toplotnem vnosu E<12 kJ/cm in medvarkovnih temperaturah, ki ne presezejo 150°C. Varjenje
s to zico odlikuje enakomernost vara, dobro odstopanje zlindre in malo brizganja.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :

Finozrnata jekla : TStE 255 to TStE 380 1.0463 to 1.8910
EstE 255 to EStE 380 1.1103 to 1.8911

Jekla za nizke temperature: TTSt 35N, TTSt 35V 1.1101, 1.1101

TTSt41N, TTSt 41V
TTSt45N , TTSt 45V

14Ni6 , 10Ni14 1.5622 , 1.5637
16Ni14 1.5639
Tip Zice : Tipicne vrednosti Cistega vara :
bazi¢en Kemiéna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Ni
0,05 0,25 0,90 2,5
DC+/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T Napetost te¢enja ReL / Rp g2 > 440 MPa (N/mm2)
£> Natezna trdnost Rm: 520 - 620 MPa (N/mm2)
Raztezek A5: >26 %
Zascitni plin : Zilavost KV : > 160 J(+20°C)
(EN 439) > 100 J(-40°C)
> 47 J(-80°C)
M 21
poraba: 12 -18 1/ min Vsebnost vodika:: <5ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
o Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K 300, D 300
1,4 170-290 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15 kg

Datum :2005-03-16 V16



elektrode jesenice s

Klasifikacije :
AWS-SFA-5.29:
EN 12535 :

E 120 T5-G
T89 4 Mn2Ni1CrMo B M3 H5

EN ISO 18276-A: T894Mn2Ni1CrMoBM3 H5
EN ISO 18276-B: T834T5-3MA-N4C2M2 H5

FILTUB 38B

Lastnosti in uporabnost :

Visokobazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Cr, Ni in Mo, primerna za varjenje visokotrdnih drobnozrnatih jekel
natezne trdnosti do 1100 MPa (N/mm2). Optimalne rezultate varjenja dosezemo ob toplotnem vnosu E<15 kd/cm in
medvarkovni temperaturi, ki ne sme presegati 150°C. Varjenje s to Zico odlikuje enakomernost vara, dobro
odstopanje Zlindre in malo brizganja.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla

DIN

W.Nr. :

Finozrnata jekla :
Pobolj$ana
finozrnata jekla :

Toplotno obstojna
finozrnata jekla :

StE 460 , StE 500

WSHE 500 , TStE 460

TStE 500

NAXTRA 56 , NAXTRA 63

HY 80

WB 35, WB 36

BHW 35, BHW 38

XABO 620 , XABO 890, XABO 960

1.8905 , 1.8907

1.8937 , 1.8915

1.8917

1.8944 , 1.8954

1.6780

1.5403 , 1.6368

1.8807

1.8914, 1.8925 , 1.8933

Tip Zice : Tipi€ne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava , ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Mo
0,05 0,45 1,6 1.0 2,1 0,40
DC+/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T Napetost teenja ReL / Rp g2 > 880 MPa (N/mm2)
a
Natezna trdnost Rm: 940-1050 MPa (N/mmz2)
Raztezek A5 >14 %
(ZE;C;;I;I)DHH : Zilavost KV : >60 J( 0°C)
KV : > 55 J(-20°C)
M 21 KV : > 47 J( - 40°C)
poraba : 12 - 18 | / min
Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 170-290 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15kg

Datum :2005-03-17

V17



Klasifikacije :

AWS-SFA-5.29: E 80 T5-G

EN 758: T466ZBC3HS5/
T466ZBM3H5

~EN 1SO 17632-A: T466ZBM/C 3 H5

~EN ISO 17632-B: T556 T5-3M/CA-G H5

elektrode jesenicess F|LTUB 40B

Lastnosti in uporabnost :

Visokobazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Ni in Cu, primerna za varjenje NiCu—legiranih jekel, odpornih proti
atmosferski koroziji, in finozrnatih jekel. Varjenje s to Zico odlikujejo dobre lastnosti vara tudi pri nizkih temperaturah,
stabilen oblok z malo brizganja, gladka povrsina vara in dobro odstopanje Zlindre .

Osnovni materiali:

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Jekla odporna proti StE 420, StE 460 1.8902, 1.8905
atmosferski koroziji : ACOR 37-2, ACOR 37-3 , ACOR 52-3 | 1.8960 , 1.8961 , 1.8963
CORTEN A,B 1.8962 , 1.8963
Patinax 37 1.8960
Finozrnata konstrukcijska WSHtE 420 , WStE 460 1.8932, 1.8935
jekla : TStE 420, TStE 460 1.8912, 1.8915
EStE 420 , EStE 460 1.8913, 1.8918
Tip Zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava , ut %:
Vrsta toka : C Si Mn P S Ni Cu
0,05 0,35 1,2 >0,020 | > 0,020 1,2 0,50
DC+/(-)

Pozicije varjenja :
Mehanske lastnosti :

T/ Napetost te€enja ReL /Rp g2 > 470 MPa (N/mm2)
—
Natezna trdnost Rm: 540-640 MPa (N/mm2)
Zasgitni plin : Raztezek As: >24 %
(EN439) Zilavost KV : > 130 J(+20°C)
CO,, M 21 KV : > 90 J(-20°C)
poraba : 12 -18 |/ min KV > 47 J( -60°C)

Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara

Varilni parametri in pakiranje :

Varilni parametri
[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m / min
1.2 150-200 | 20 - 27 3,0 - 10,0 K300, D 300
1,4 170-290 | 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200-350 | 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15 kg

Datum :2005-03-17 V18



Klasifikacije :
AWS-SFA-5.29: E 110 T5-G
EN 758: -

elekirode jesenices. F|LTUB 42B

Lastnosti in uporabnost :

Visokobazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Cr, Ni in Mo, primerna za zvarjanje in navarjanje orodij za
iztiskanje in hladno preoblikovanje ter valj¢kov in delov s podobno sestavo. Temperatura predgrevanja in
medvarkovna temperatura je odvisna od osnovnega materiala. Mehanske lastnosti so odvisne od toplotne
obdelave vara. Varjenje s to Zico odlikuje minimalno brizganje, gladka povrsina vara in dobro odstopanje
Zlindre.

Osnovni materiali :

Vrste jekel DIN : W.Nr. :

Strojna in orodna 34CrNiMo6 , 30CrNiMo8 , 34CrMo4 1.6582, 1.6580 , 1.7220

jekla : 25CrMo4 , 28NiCrMo4 ,28NiCrMo5 5 1.7218 ,1.6513, 1.6732
32NiCrMo8 5 1.6581

Jeklo litine : GS-24CrNiMo3 2 5 1.6552

Toplotna obdelava :
Pobolj$ano 2 h na 640°C / ohlajeno v peci do 300°C .

Tip zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Ni Mo
0,12 0,35 1,1 1,0 2,2 1,0
DC +/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T Napetost tecenja Rel / Rp 0.2 > 720 MPa (N/mm2)
A/
> Natezna trdnost Rm: 840-950  MPa (N/mm2)
Raztezek A5: >15 %
Zascitni plin : .. 3
(EN 439) Zilavost KV : > 55 J(+20°C)
€Oz, M 21 . Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara
poraba: 12 - 18 | / min
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
¢ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A Vv m / min
1,2 150 - 200 20 - 27 3,0 - 10,0 K 300, D 300
1,4 170 - 290 22 - 30 28 - 88 ovoj do ovoja
1,6 200 - 350 24 - 34 4,0 - 10,0 Teza:
cca. 15 kg

Datum :2005-03-17 V19



Klasifikacije :

DIN 8555: MSG 1 — GF — M21 — 250
MSG 1 - GF — C1 - 250

EN 14700: T Fe1

elektrode jesenice . F | LTU B DU R 3

Lastnosti in uporabnost :

Rutilska strzenska Zica, legirana z Mn in Cr, primerna za navarjanje delov srednjih trdot. Lahko se tudi uporablja za
navarjanje vmesnih slojev na tezko varivih materialih. Medvarkovna temperatura navarjanja ne sme presegati
250°C. Navar se dobro obdeluje z odrezavanjem, primeren pa je tudi za plamensko in indukcijsko utrjevanje. Navari
so Zilavi in brez razpok , zato so primerni za udarne in sunkovite obremenitve .

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla
Tip zice : Tipi€ne vrednosti navara :
rutilen Kemicna sestava , ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr
0,16 0,40 1,4 0,80
DC+/(-)
Pozicije varjenja :
T Mehanske lastnosti:
o
Trdota : 225 - 275 HB

Zasgitni plin :
(EN 439) Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala .
COz2, M 21

poraba : 12 - 18 | / min

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m/ min
1,2 130-250 | 23 - 28 25 - 80 K 300, D 300
1,4 180 - 340 24 - 30 3,0 - 80 ovoj do ovoja
1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 teza :
prib. 15 kg

Datum :2010-02-15 V20



elektrode jesenice s

Klasifikacije :
DIN 8555 : MSG 1 - GF — M21 - 300
MSG 1 - GF - C1-300

EN 14700: T Fe1

FILTUB DUR 4

Lastnosti in uporabnost :

FILTUB DUR 4 je metalna srednje legirana strzenska zica primerna za navarjanje delov srednjih trdot. Lahko
se tudi uporablja za navarjanje vmesnih slojev na tezko varljivih materialih. Medvarkovna temperatura
navarjanja ne sme presegati 250°C. Navar se dobro obdeluje z odrezavanjem, primeren pa je tudi za
plamensko in indukcijsko utrjevanje. Navari so Zilavi in brez razpok, zato so primerni za udarne in sunkovite

obremenitve.

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla

Toplotna obdelava :

Tip zice :

metalna
Vrsta toka :

DC +/(-)
Pozicije varjenja :

L

=
Zasgditni plin :
(EN439)

CO,, M 21
poraba : 12 - 18 | / min

Kemi¢na analiza , ut %:

Tipi€ne vrednosti Cistega vara :

Trdota :

Mehanske lastnosti:

275 - 325 HB

C Si Mn Cr
0,20 0,60 1,50 1,20
Vsebnost vodika / 100 g vara : <5ml

Trdota navara zavisi od pogojev pri varjenju in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala .

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri

Priznanja :

[ Jakost Napetost Pomik
toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 130-250 | 23 - 28 25 - 80 K300, D 300
1,4 180-340 | 24 - 30 3,0 - 80 ovoj do ovoja
1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 teza :
prib. 15 kg

Datum :2004-02-07

V21




Klasifikacije :

DIN 8555: MSG 1 — GF — M21 — 350-P
MSG 1 - GF — C1-350-P

EN 14700: T Fe1

elektrode jesenice . F”_TU B DU R 5

Lastnosti in uporabnost :
Rutilska strzenska Zica, legirana z Mn in Cr, primerna za navarjanje delov srednjih trdot. Navari so Zilavi in brez por,
zato so odporni proti udarnim in sunkovitim obremenitvam. Delovna temperatura navarjanja naj ne presega 250 °C.
Obdelava z odrezavanjem je s pomocjo trdih kovin mozna. Pri navarjanju varilno kriti¢nih delov je potrebno navariti
vmesni sloj z Zico FILTUB 12B .

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla
Tip zZice : Tipi€éne vrednosti navara :
rutilen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn cr
0,23 0,60 1,5 16
DC+/(-)

Pozicije varjenja :

I

s Trdota : 325 - 375 HB

Mehanske lastnosti :

Zasgitni plin : ) ) ) o .
(EN 439) Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne

sestave osnovnega materiala .

COz,M21
poraba: 12 - 18 | / min

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri

¢ Jakost Napetost Pomik

Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 130-250 | 23 - 28 25 - 80 K 300, D 300
1,4 180-340 | 24 - 30 3,0 - 8,0 ovoj do ovoja
1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 teza:

prib. 15 kg

Datum :2010-02-15 V22



Klasifikacije :

DIN 8555 : MSG 5 — GF — M21 - 40-P
MSG 5 — GF — C1 —40-P

EN 14700: T Fe2

elektrode jesenice . Fl LTU B DU R 1 2

Lastnosti in uporabnost :

Metalna strzenska Zica, legirana z Mn, Cr in Mo, primerna za navarjanje delov, ki so podvrZeni mo¢ni obrabi. Zaradi
nizke vsebnosti ogljika so navari Zilavi in odporni proti udarnim in sunkovitim obremenitvam. Obdelava je mozna z
odrezavanjem s pomocjo trdin. Pri navarjanju slabo varivih materialov moramo navariti vmesni sloj z Zico FILTUB 12B.
Medvarkovna temperatura navarjanja ne sme presegati 250 °C.

Osnovni materiali :
Jekla
Lito jeklo

Toplotna obdelava :

Tip zice : Tipi€ne vrednosti navara :
metalen Kemic¢na sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Mo
0,12 0,60 1,5 55 1,0
DC +/(-)

Pozicije varjenja :

T l Mehanske lastnosti :
la”

Trdota: 37 - 42 HRC
Zasgitni plin : . ) ) o .
(EN 439) Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne

sestave osnovnega materiala .

COz,M21
poraba : 12 - 18 | / min

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 130-250 | 23 - 28 25 - 80 K300, D 300
1,4 180 - 340 24 - 30 3,0 - 80 ovoj do ovoja
1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 teza :
prib. 15 kg

Datum :2010-02-15 V23



Klasifikacije :

DIN 8555: MSG 6 — GF — M21 — 50-GP
MSG 6 — GF — C1 - 50-GP

EN 14700: T Fe 2

elektrode jesenice FILTUB DUR 14

Lastnosti in uporabnost :
Metalna strzenska Zica, legirana z Mn, Cr in Mo, primerna za navarjanje delov odpornih proti obrabi. Navari so Zilavi,
brez por in razpok, zato so odporni proti udarnim in sunkovitim obremenitvam. Pri navarjanju varilno kriticnih delov
moramo navariti vmesni sloj z zico FILTUB 12B. Delovna temperatura navarjanja naj ne presega 200 °C. Navare
lahko obdelujemo le z brugenjem.

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla
Tip zice : Tipi¢ne vrednosti navara :
metalen Kemi¢na sestava , ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Mo
0,35 0,60 1,2 5,50 0,80
DC+/(-)

Pozicije varjenja :
Mehanske lastnosti :

Tﬁ»l Trdota : 48 - 53 HRC

Zascitni plin : Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
(EN439) sestave osnovnega materiala .

COz,M21
poraba: 12 - 18 | / min

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri
Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 130-250 | 23 - 28 25 - 80 K300, D 300
1,4 180 - 340 24 - 30 30- 80 ovoj do ovoja
1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 teza:
prib. 15 kg

Datum :2010-02-15 V24



Klasifikacije:

DIN 8555 : MSG 5 —-GF-M21- 50-P
MSG 5 - GF-C1 - 50-P

EN 14700: T Fe3

elektrode jesenice . F”—TUB DUR 1 5

Lastnosti in uporabnost:

Metalna strzenska Zica, legirana s Si, Cr, V in W primerna za navarjanje orodij, ki se uporabljajo za oblikovanje kovin
v hladnem in vro¢em stanju. Navar je brez razpok in por, zato je zZilav in odporen proti sunkovitim obremenitvam.
Pri navarjanju materialov s slab$o varivostjo je potrebno vmesni sloj navariti z Zico FILTUB 12B ali FILTUB DUR 3.
Temperatura predgrevanja in medvarkovna temperatura naj ne presegata 200°C.

Uporaba: orodja za hladno in vro¢e preoblikovanje kovin kot so votlice, matrice, rezalne blazinice $karij za vroce
rezanje, dize za iztiskanje ipd .

Osnovni materiali:
Jekla
Legirana orodna jekla

Tip zice : Tipiéne vrednosti navara:
metalen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: c Si Mn cr v w
0,45 0,95 0,30 1,0 0,2 1,95
DC +/(-)

Pozicije varjenja:

!

—> Trdota : 47 - 52 HRC

Mehanske lastnosti:

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
xxae = _1e sestave osnovnega materiala .

Zascitni plin :

(EN439)

CO, M 21
poraba :12-181/min

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja: mm toka toka Zice Pakiranje
A \% m / min
1,2 130-250 | 23 - 28 25 - 80 K300, D 300
1,4 180-340 | 24 - 30 3,0 - 80 ovoj do ovoja
1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 teza :
prib. 15 kg

Datum :2005-03-18 V25



Klasifikacije :

DIN 8555: MSG 6 — GF — M21 — 60-GP
MSG 6 — GF — C1 - 60-GP

EN 14700: TFe2

elektrode jesenice . F”_TU B DU R 1 6

Lastnosti in uporabnost :

Metalna strzenska Zica, legirana z Mn, Cr in Mo, primerna za trdo navarjanje delov, ki so izpostavljeni mo¢nemu
trenju. Navari so brez por in razpok, zato so odporni proti udarnim in sunkovitim obremenitvam. Pri navarjanju varilno
kriticnih delov je potrebno vmesni sloj navariti z Zzico FILTUB 12 B ali FILTUB DUR3. Obdelava navarov je mozna le z
bruSenjem.

Uporaba: lopatice in plos¢e mesalcev, zobje in deli bagrov, deli drobilnikov kot so konusi in Eeljusti, ipd.

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla
Tip zZice : Tipi€éne vrednosti navara :
metalen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Cr Mo
0,45 0,60 1,6 55 0,80
DC+/(-)

Pozicije varjenja :

T l Mehanske lastnosti :
la” N

Trdota : 56 - 60 HRC
Zascitni plin :
(EN439) Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne

sestave osnovnega materiala .
C0,,M21 9

poraba: 12 - 18 I/ min

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri
¢ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 130-250 | 23 - 28 25 - 80 K300, D 300
1,4 180-340 | 24 - 30 3,0 - 8,0 ovoj do ovoja
1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 teza :
prib. 15 kg

Datum :2010-02-15 V26



Klasifikacije :

DIN 8555 : : MSG 5 — GF — M21 — 40-P
MSG 5 - GF — C1-40-P

EN 14700: T Fe3

elektrode jesenice . F”_TUB UTOP 38

Lastnosti in uporabnost :

Metalna strzenska Zica, legirana s Cr, Mo, V in W, primerna za navarjanje orodij, ki se uporabljajo za oblikovanje
kovin v hladnem in vro¢em stanju. Navar je brez razpok in por, zato je Zilav in odporen proti deformacijam in
sunkovitim obremenitvam. Obdelava navara je mozna z orodji iz karbidnih trdin. Pri navarjanju materialov s slab$o
varivostjo je potrebno vmesni sloj navariti z Zico FILTUB 12B.

Uporaba: obnova poskodovanih zobnikov, orodja za hladno in vroc¢e preoblikovanje kovin kot so votlice, matrice,
ohisja, ipd .

Osnovni materiali :
Legirana orodna jekla

Tip zice : Tipicne vrednosti navara :
metalen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Mo Ni v w
0,10 0,40 0,90 5,0 34 0,6 02 | 0,15
DC+/(-)

Pozicije varjenja :

)

=5 Trdota : 36 - 42 HRC

Mehanske lastnosti :

Zas&itni plin : Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
ascitni plin : sestave osnovnega materiala .

(EN439)

COz,M21
poraba: 12 -18 |/ min

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 130-250 | 23 - 28 25 - 80 K300, D 300
1,4 180-340 | 24 - 30 3,0 - 80 ovoj do ovoja
1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 teza:
prib. 15 kg

Datum :2010-03-21 V27



Klasifikacije :

DIN 8555: MSG 6 — GF — M21 — 55-GP
MSG 6 — GF — C1 — 55-GP

EN 14700: TFe3

elektrode jesenice . F”_TUB UTOP 55

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska Zica, legirana s Cr, Mo, V in W, primerna za navarjanje orodij, ki se uporabljajo za hladno in vro¢e
preoblikovanje kovin do delovne temperature 550°C. Navar je Zilav in zato odporen proti deformacijam in sunkovitim
obremenitvam. Obdelava vara je mozna le z bruSenjem. Pri navarjanju materialov s slabSo varivostjo je potrebno
vmesni sloj navariti z Zico FILTUB 12B.

Uporaba: orodja za hladno in vro¢e preoblikovanje kovin kot so votlice, matrice, dize in ohisja za izdelavo cevi, rezne
blazinice $karij za vroCe rezanje, dize za iztiskanje in ulivanje ipd .

Osnovni materiali:
Legirana orodna jekla

Tip zice : Tipicne vrednosti navara :
bazic¢en Kemiéna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn Cr Mo \Y w
0,50 0,40 0,90 5,0 5,0 0,60 0,15
DC+/(-)
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
T l Trdota : 53 - 60 HRC
A
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
Zasé&itni plin : sestave osnovnega materiala .
(EN439)
CO;, M 21
poraba: 12 -18 |/ min

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
1,2 130-250 | 23 - 28 25 - 80 K300, D 300
1,4 180-340 | 24 - 30 3,0 - 80 ovoj do ovoja
1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 teza:
prib. 15 kg

Datum :2005-03-21 V28



elektrode jesenice s

Klasifikacije :
DIN 8555: MSG 6 —-GF — M21 — 55-GP
MSG 6 -GF — C1 - 55-GP

EN 14700: T Fe3

FILTUB UTOP Co

Lastnosti in uporabnost :

Metalna strzenska Zica, legirana z Mn, Si, Cr, Nb, W in Co, primerna za navarjanje orodij , ki se uporabljajo za hladno
in vroce preoblikovanje kovin. Navar je Zilav in zato odporen proti deformacijam in sunkovitim obremenitvam. Pri
navarjanju materialov s slab$o varivostjo je potrebno vmesni sloj navariti z Zico FILTUB 12B.

Uporaba: kovaska orodja, rezne blazinice $karij, iztisne dize, matrice, pecati, ipd.

Osnovni materiali:

Jekla
Legirana orodna jekla

Tip zice :
metalen

Vrsta toka:
DC+/(-)

Pozicije varjenja:
=

Zasgitni plin :
(EN439)

CO2,M21
poraba :12-181/min

Tipi¢ne vrednosti navara:

Kemicna sestava, ut %:

C Si Mn Cr Nb w Co
>0,35 1,0 1,0 1,8 0,80 80-9,0(18-23

Mehanske lastnosti:

Trdota : 47 - 52 HRC

Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala .

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri

[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja: mm toka toka Zice Pakiranje

A \ m / min

1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 K300, D 300

ovoj do ovoja

teza :
prib. 15 kg
Datum :2005-03-21 V29




Klasifikacije:

DIN 8555: MSG 5 — GF — M21 — 50-GP
MSG 5 - GF — C1 - 50-GP

EN 14700: T Fe3

FILTUB UTOP Mo1

elektrode jesenice s

Lastnosti in uporabnost :

Metalna strzenska Zica, legirana s Si, Cr, Ni, Mo, Cu, V in W, primerna za navarjanje orodij, ki se uporabljajo za hladno
in vroCe preoblikovanje kovin do delovne temperature 550°C. Navar je Zilav in zato odporen proti deformacijam in
sunkovitim obremenitvam .

Pri navarjanju materialov s slab$o varivostjo je potrebno vmesni sloj navariti z zico FILTUB 12B.

Uporaba: orodja za kovanje lahkih kovin v toplem in za litje pod pritiskom kot so matrice, trni, prebijaci, nozi, kalupi ipd.

Osnovni materiali:
Jekla
Legirana orodna jekla

Tip zice : Tipi¢ne vrednosti navara:
metalen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka: C Si Mn Cr Ni Mo Cu \ w

0,42 1,0 0,35 5,0 0,25 1,3 0,25 0,25 | 0,35

DC+/(-)

Pozicije varjenja:
Mehanske lastnosti:

Tﬁ»l Trdota : 47 - 52 HRC

Zasé&itni plin : Trdota navara je odvisna <_)d pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala .

(EN 439)

COz,M21
poraba :12-181/min

Varilni parametri in pakiranje:

Varilni parametri
¢ Jakost Napetost Pomik
Priznanja: mm toka toka Zice Pakiranje
A Vv m/ min
1,2 130-250 | 23 - 28 25 - 80 K 300, D 300
1,4 180-340 | 24 - 30 3,0 - 80 ovoj do ovoja
1,6 220-420 | 26 - 32 40 - 95 teza :
prib. 15 kg

Datum :2010-02-15 V30



Klasifikacije :
EN ISO 14717-A: S 46 4FB T3
AWS-SFA-5.23: F7A4-EC-G

elektrode jesenice FlLTUB 112

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na nizkolegirana strzenska zica, primerna za EPP-varjenje nelegiranih konstrukcijskih jekel, kotlovske plocevine,
cevnih jekel in finozrnatih jekel. Primerna je tudi pri navarjanje jekel slabSe varivosti, za vmesne sloje. Uporablja se v
kombinaciji z varilnim praskom FB TT .

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Nelegirana jekla : St33 to St70 1.0033 to 1.0070
Kotlovska plocevina : HIl,HIl, 17Mn4 , 19Mn5 1.0345, 1.0425 , 1.0481 , 1.0482
Cevna jekla : St 37-0 to St 52-0 , St-37-4 to St-52-4 | 1.0254 to 1.0421, 1.0255 to 1.0581
StE 210.7 to StE 360.7 1.0307 to 1.0582
Finozrnata jekla : StE 255 to StE 355 1.0461 to 1.0562
WSHE 255 to WSLE 355 1.0462 to 1.0565
TStE 255 to TStE 355 1.0463 to 1.0566
Tip zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazi¢en Kemiéna sestava, ut %:
C Si Mn
Vrsta toka : 0,05 0,20 1,60
DC +
AC Mehanske lastnosti :

Napetost te¢enja ReL / Rp g2: > 460 MPa (N/mm2)
Varilni prasek :

Natezna trdnost Rm: 550 - 650 MPa (N/mm2)
FBTT Raztezek AS: >24 %
Zilavost KV : > 160 J( 0°C)
KV : >140  J(-20°C)
KV : >100 J(-40°C)

Vsebnost vodika: <3 ml/100 g vara

Varilni parametri in pakiranje :

Varilni parametri

[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 | 420x280x90
Teza:22-29kg;
K 415

Teza : pribl. 25 kg

Datum :2010-02-18 V31




Klasifikacije :

EN ISO 24 589-A: SMo FB
EN ISO 24 589-B: S 554 FB TU1M3
AWS-SFA-5.23: F7A4-EC-A4

elektrode jesenice FlLTUB 114

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn in Mo, primerna za EPP-varjenje toplotno obstojnih jekel s trajno toplotno
obstojnostjo do 500 °C. Uporablja se v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom FB TT .

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Kotlovska plocevina in 17Mn4 , 19Mn5 , 15Mo3 1.0481,1.0482, 1.5415
cevna jekla : 16Mo5 , St 45.8 , StE 360.7 1.5423 , 1.0405 , 1.0582
StE 385.7 , StE 415.7 1.8970, 1.8972
Finozrnata jekla : StE 355 to StE 460 1.0562 to 1.8905
WStE 355 to WStE 460 1.0565 to 1.8935
TStE 355 to TStE 460 1.0566 to 1.8915
Lita jekla : GS-52, GS-60, GS-20Mn5 1.0552, 1.0558 , 1.1120
GS-22Mo4 1.5419
Tip zice : Tipicéne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : c Si Mn Mo
0,05 0,20 1,4 0,5
DC +
AC

Mehanske lastnosti :

Varilni prasek : Napetost teCenja ReL/Rp2: >450 MPa (N/mm2)
FBTT Natezna trdnost Rm: 540 - 640 MPa (N/mm2)
Raztezek A5: >24 %
Zilavost KV : > 180 J( +20°C)
KV : > 160 J( 0°C)
KV : > 140 J( -20°C)
KV : > 80 J( -40°C)

Vsebnost vodika: <3 ml/ 100 g vara

Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri

o Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m/ min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :

4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 |420x280x90

Teza:22-29kg;
K 415

Teza : pribl. 25 kg

Datum :2005-03-17 V32




Klasifikacije :
AWS-SFA-5.23 : F 8 P 0-EC-B 2

elektrode jesenice Fl LTUB 11 6

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Cr in Mo, primerna za EPP-varjenje toplotno obstojnih jekel s trajno toplotno
obstojnostjo do 550°C. Uporablja se v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom FB TT.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Kotlovska plo¢evina HIV L, 13CrMo44 1.0447 ,1.7335
in jekla za cevi 16CrMoV4 , 11CrMo55 1.7728 ,1.7339
Cementacijska jekla 15Cr3 , 16MnCr5 1.7015, 1.7131
20MnCr5 , 15CrMo5 1.7147 ,1.7262
Lita jekla : GS-17CrMo55 , GS-22CrMo54 1.7357 ,1.7354
GS-17CrMnMo55 1.7352

Toplotna obdelava :
Popusceno 2 h na 700°C / ohlajeno v peci do 300°C .

Tip zice : Tipicne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava, ut %:
Cc Si Mn Cr Mo
Vrsta toka : 0,05 0,20 1,0 1,2 0,50
DC +
AC Mehanske lastnosti :
Meja plasti¢nosti ReL/Rpo2: >410 MPa (N/mm2)
Varilni prasek :
Natezna trdnost Rm: 530-600 MPa (N/mm2)
FBTT Raztezek As: >22 %
Zilavost KV : >110 J( +20°C)
Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 | 420x280x90
Teza:22-29kg;
K415
Teza : pribl. 25 kg

Datum :2005-03-17 V33




Klasifikacije :
AWS-SFA-5.23: F8 PO-EC-B3

elektrode jesenice F”_TUB 11 8

Lastnosti in uporabnost :

Bazitna strzenska Zica, legirana z Cr in Mo, primerna za EPP-varjenje toplotno obstojnih CrMo , CrMoV  jekel in
podobnih litih jekel s trajno toplotno obstojnostjo do 600°C. Varjenec mora biti po varjenju popuséen na 690-720 °C ,
1-2 h in ohlajen v pe¢i do 300°C. Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom FB TT .

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :

Toplotno obstojna jekla : 10CrMo 9.10 , 10CrSiMoV 1.7380, 1.8075
12CrSiMo8

Lita jekla : GS-17CrMo9.10 , GS- 1.7379, 1.7380
12CrMo9.10 1.7382
GS-19CrMo9.10

Toplotna obdelava :
Popusceno 1h na 720° / ohlajeno v peci do 300°C.

Tip Zice : Tipiéne vrednosti Cistega vara :
bazi¢en Kemicna sestava , ut %:
C Si Mn Cr Mo
Vrsta toka : 0,09 0,20 0,80 2,4 1,0
DC +
AC Mehanske lastnosti :
Napetost tecenja ReL /Rpo2: > 440 MPa (N/mm2)
Varilni prasek :
Natezna trdnost Rm: 560 - 630 MPa (N/'mm2)
FBTT
Raztezek As: >21 %
Zilavost KV : > 100 J( +20°C)
Vsebnost vodika: <3 ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
¢ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m/ min
3,2 350 - 600 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :

4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 |420x280x90

Teza:22-29kg;
K 415

Teza : pribl. 25 kg

Datum :2005-03-18 V34



elektrode jesenice s

Klasifikacije :
AWS-SFA-5.23: F9A8-EC-G

FILTUB 128

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Ni in Mo, primerna za EPP-varjenje pobolj$anih in toplotno obstojnih finozrnatih
jekel. Optimalne mehanske lastnosti dosezemo ob toplotnem vnosu E<22 kJ /cm, medvarkovna temperatura pa ne sme
presedi 150°C. Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnim pragkom FB TT .

Osnovni materiali :

Vrsta jekla

DIN :

W.Nr. :

Finozrnata jekla :

Poboljsana
finozrnata jekla :

Toplotno obstojna
finozrnata jekla :

StE 460 , StE 500

WSHE 500, TStE 460
TStE 500

NAXTRA 56 , NAXTRA 63
HY 80

WB 35, WB 36

BHW 35, BHW 38

1.8905 , 1.8907
1.8937, 1.8915
1.8917
1.8944 , 1.8954
1.6780
1.8817 , 1.6368
1.8807

Tip zice :

bazicen

Vrsta toka :

DC +
AC

Varilni prasek :

Kemicna sestava , ut %:

Tipi€ne vrednosti Cistega vara :

C Si

0,05 0,20

14

1,2 0,40

Mehanske lastnosti :

Napetost te¢enja

ReL / Rp .2: > 550

MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 630-730 MPa (N/mm2)
FBTT Raztezek A5: >20 %
Zilavost KV : > 160 J (+20°C)
KV : > 120 J (-20°C)
KV : > 100 J (-40°C)
KV : > 60 J (-60°C)
Vsebnost vodika: <3 ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
o Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A V m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 | 420x280x90
Teza:22-29kg;
K 415

Teza : pribl. 25 kg

Datum :2005-03-18

V35



Klasifikacije :

EN ISO 26 304-A: S696FBT3Ni2.5NiCrMo
EN I1SO 26 304-B: S 78 A6 FB TUN5CM3
AWS-SFA-5.23:  F 11 A8-EC-F5

elektrode jesenice . F”_TUB 1 32

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Cr, Ni in Mo, primerna za EPP-varjenje visokotrdnih finozrnatih jekel. Optimalne
lastnosti Cistega vara dosezemo ob toplotnem vnosu E>18 kJ /cm in pri medvarkovnih temperaturah, ki ne presegajo
150°C. Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom FB TT .

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Visokotrdna NAXTRA 63 , NAXTRA 70 1.8954 , 1.8964
finozrnata jekla : T1,T1A,T1B 1.8920, 1.8921 , 1.8922
( TStE 690 )
Tip zice : Tipicne vrednosti Cistega vara :
bazi¢en Kemiéna sestava , ut %:
C Si Mn Cr Ni Mo
Vrsta toka : 0,05 0,20 14 0,60 2,5 0,40
DC +
AC Mehanske lastnosti :
Napetost te€enja  Rer./ Rp 9.2:> 680 MPa (N/mm2)
Varilni prasek :
Natezna trdnost Rm: 740-820 MPa (N/mm2)
FBTT Raztezek As: >16 %
Zilavost KV : >120 J( +20°C)
KV : > 90 J(-20°C)
KV : > 70 J(-40°C)
KV : > 47 J(-60°C)
Vsebnost vodika: <3 ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A Vv m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :

4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 [420x280x90

Teza:22-29kg;
K415

Teza : pribl. 25 kg

Datum :2005-03-18 V36



elektrode jesenice s

Klasifikacije :
AWS-SFA-5.23: F 7 A15-EC-Ni 2

FILTUB 136

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Ni, primerna za EPP — varjenje finozrnatih in na nizke temperature odpornih jekel.
Optimalne mehanske lastnosti dosezemo ob toplotnem vnosu E<15 kJ/cm in medvarkovnih temperaturah, ki ne
preseZejo 150°C. Zica se uporablja v kombinaciji z varilnim praskom FB TT.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla

DIN :

W.Nr. :

Finozrnata jekla :

Jekla za nizke temperature :

TStE 255 to TStE 380
EstE 255 to EStE 380
TTSt 35N, TTSt 35V
TTSt41N, TTSt 41V
TTSt45N , TTSt 45V

14Ni6 , 10Ni14
16Ni14

1.0463 to 1.8910
1.1103 to 1.8911
1.1101, 1.1101

1.5622 , 1.5637
1.5639

Tip zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava , ut %:
C Si Mn P S Ni
Vrsta toka : 0,04 0,15 0,80 >0,015 >0,015 2,50
DC +
AC Mehanske lastnosti:
Napetost teCenja  Rep / Rp ¢2: > 370 MPa (N/mm2)
Varilni prasek :
Natezna trdnost Rm: 480 - 580 MPa (N/mm2)
FBTT Raztezek A5 > 26 %
Zilavost KV : > 140 J (- 20°C)
KV : >120 J(- 40°C)
KV : > 100 J (- 60°C)
KV : > 80 J(- 80°C)
KV : > 47 J (-105 °C)
Vsebnost vodika: <3 ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[} Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A Vv m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 | 420x280x90
Teza:22-29kg;
K415
Teza : pribl. 25 kg
Datum :2005-03-18 V37



Klasifikacije :
EN ISO 26 304-A: S 894FBT3Ni2.5Cr1Mo
AWS-SFA-5.23: F12A4 -EC-G

FILTUB 138

elektrode jesenice s

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Cr, Ni in Mo, primerna za EPP-varjenje poboljSanih in toplotno obstojnih
finozrnatih jekel. Optimalne mehanske lastnosti dosezemo ob toplotnem vnosu E<15 kJ / cm in medvarkovnih
temperaturah, ki ne presezejo 150°C. Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom FB TT .

Osnovni materiali :
Vrsta jekla DIN

W.Nr. :

Finozrnata jekla :

StE 460 , StE 500
WSLE 500, TStE 460

XABO 620 , XABO 890 , XABO 960

1.8905, 1.8907
1.8937 , 1.8915

Pobolj$ana TStE 500 1.8917
finozrnata jekla : NAXTRA 56 , NAXTRA 63 1.8944 , 1.8954
HY 80 1.6780
Toplotnoobstojna WB 35, WB 36 1.5403 , 1.6368
finozrnata jekla : BHW 35, BHW 38 1.8807

1.8914 , 1.8925 , 1.8933

Tip Zice : Tipiéne vrednosti Cistega vara :
bazi¢en Kemicna sestava , ut %:
C Si Mn Cr Ni Mo
Vrsta toka : 0,08 0,35 1,5 0,80 2,5 0,40
DC +
AC Mehanske lastnosti :
Napetost teCenja  Re./Rpg: > 870 MPa (N/mm2)
Varilni prasek :
Natezna trdnost Rm: 950 -1100 MPa (N/mm2)
FBTT Raztezek As: >12 %
Zilavost KV : > 60 J( 0°C)
KV : > 50 J(-20°C)
KV: > 47 J( - 40°C)
Vsebnost vodika: <3 ml/ 100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A Vv m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 | 420x280x90
Teza:22-29kg;
K 415
Teza : pribl. 25 kg

Datum :2005-03-18

V38




Klasifikacije:
AWS-SFA-5.23: F7A4-EC-G

elektrode jesenice . F | LTU B 1 40

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Niin Cu, primerna za EPP-varjenje jekel odpornih proti atmosferski koroziji in
finozrnatih jekel. Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom FB TT .

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Jekla odporna proti StE 420, StE 460 1.8902, 1.8905
atmosferski koroziji : ACOR 37-2, ACOR 37-3, ACOR 52-3 | 1.8960 , 1.8961 , 1.8963
CORTEN AB 1.8962 , 1.8963
Patinax 37 1.8960
Finozrnata konstrukcijska WSHE 420 , WStE 460 1.8932, 1.8935
jekla : TStE 420 , TStE 460 1.8912, 1.8915
EStE 420 , EStE 460 1.8913, 1.8918
Tip zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
bazicen Kemicna sestava , ut %:
C Si Mn Ni Cu
Vrsta toka : 0,05 0,20 1,30 1,20 0,50
DC +
AC Mehanske lastnosti :
Napetost te€enja ReL / Rp 2! > 460 MPa (N/'mm2)
Varilni prasek :
Natezna trdnost Rm: 540-620 MPa (N/mm2)
FBTT Raztezek As: > 22 %
Zilavost KV : >120 J( +20°C)
Vsebnost vodika : <3 ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
3,2 350 - 600 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :

4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 |420x280x90

Teza:22-29kg;
K415

Teza : pribl. 25 kg

Datum :2005-03-18 V39



Klasifikacije :
DIN 8555 : UP1 — GF — BFB1 65 - 350
EN 14700: T Fel

elektrode jesenice F”_TU B DU R 205

Lastnosti in uporabnost :
Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Cr in Mo, primerna za navarjanje delov odpornih proti obrabi. Navar je brez

razpok in poroznosti, zato je odporen proti udarnim in sunkovitm obremenitvam. Medvarkovna temperatura
naj ne presega 400°C. Slabo varive materiale je potrebno navariti z vmesnim slojem z Zico FITUB 112. Zica
se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom FB 12.2.

Uporaba: valjariski valji, valji in osi gosenicarjev, kolesa Zerjavov in njihovih osi, ipd.

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla
Tip Zice : Tipi¢ne vrednosti navara :
bazicen Kemicna sestava, ut %:
Plasti C Si Mn Cr Mo
Vrsta toka : 3 0,15 0,50 1,6 2,8 0,6
8 0,18 0,50 1,9 34 0,7
DC +
AC
Mehanske lastnosti :
Varilni prasek :
Trdota : 350 - 380 HB
FB 12.2
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.
Medvarkovna Obdelovalnost :  dobra s karbidnimi trdinami
temperatura:
< 400°C
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
) Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A Vv m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 | 420x280x90
5,0 450-850| 29 - 41 0,6 - 1,8 |Teza:22-29kg;
K415
Teza : pribl. 25 kg

Datum :2010-02-15 V40



Klasifikacije :
DIN 8555 : UP5-GF-BFB4 652 — 40
EN 14700: TZ Fe7

elektrode ieeniceu.n.u. F | LTU B D U R 21 2

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska zica, legirana z Mn, Cr in Mo, primerna za navarjanje delov odpornih proti obrabi. Zaradi nizke
vsebnosti ogljika je navar zelo zilav in s tem odporen proti udarnim in sunkovitim obremenitvam. Medvarkovna
temperatura naj ne presega 400°C Slabo varive materiale je potrebno navariti z vmesnim slojem z Zico FILTUB 112.
Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom FB 12.2 .

Uporaba: za navarjanje opornih koles gosenicarjev, Zerjavnih koles, valjev transportnih trakov in valjarniskih

valjev.

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla
Tip zice : Tipi€ne vrednosti navara :
bazicen Kemicna sestava, ut %:
Plasti C Si Mn Cr Mo
Vrsta toka : 3 0,08 0,35 1,4 5,0 0,85
8 0,08 0,35 1,2 6,0 1,0
DC +
AC

Varilni prasek : Mehanske lastnosti :

EB 12.2 Trdota : 37 - 42 HRC
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenju in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala.
Medvarkovna
temperatura :
Obdelovalnost :  dobra s karbidnimi trdinami
< 400°C
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A Vv m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 | 420x280x90
5,0 450-850| 29 - 41 06 - 1,8 |Teza:22-29kg;
K415
Teza : pribl. 25 kg

Datum :2010-02-15 V41




elektrode jesenice s

Klasifikacije :

DIN 8555 : UP6 -BFB4 652 — 50
EN 14700: TZ Fe3

FILTUB DUR 214

Lastnosti in uporabnost :

FILTUB DUR 214 je bazi¢na srednjelegirana strzenska zica primerna za EPP-navarjanje delov odpornih proti
obrabi (kovina - kovina) do delavnih temperatur 600°C. Navar je Zilav in s tem odporen proti deformacijam in
sunkovitim obremenitvam. Ob navarjanju slabo varivih materialov je potrebno vmesni sloj navariti s FILTUB 112.

Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom FB CrNi.

Uporaba : navarjanje valjev za hladno in toplo preoblikovanje plocevine in profilov itd.

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla

Toplotna obdelava :
Tip zice :

bazi¢na

Vrsta toka :

DC + in AC

Varilni prasek :

FB 12.2

Medvarkovna
temperatura :

Tipi€ne vrednosti Cistega vara :

Kemiéna analiza, ut %:

Plasti C Si Mn Cr Mo Co \Y w Ni

2 0,35 | 0,25 1,10 7,0 4,5 2,1 0,6 1,2 2,2

4 0,40 | 0,45 1,20 8,0 5,0 2,3 0,7 1,3 2,5
Vsebnost vodika /100 g vara : <5ml

Mehanske lastnosti:

Trdota :

46 - 52 HRC

Trdota navara zavisi od pogojev pri varjenju in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala .

<400°C
Obdelovalnost : mozna s karbidnimi trdinami po Zarjenju
na 400°C .
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 | 420x280x90
5,0 450-850| 29 - 41 06 - 18 |Teza:22-29kg;
K 415
Teza : pribl. 25 kg

Datum :2010-02-07

V42




Klasifikacije:
DIN 8555 : UP 6 - GF - BFB 4 652 — 55
EN 14700: T Fe8

elektrode jesenice . F | LTU B D U R 21 5

Lastnosti in uporabnost:

Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn in Cr, primerna za EPP-navarjanje delov, odpornih proti obrabi in koroziji. Navar
je brez razpok in poroznosti, zato je odporen proti udarnim in sunkovitim obremenitvam. Pri navarjanju varilno kriticnih
materialov je potrebno vmesni sloj navariti z zico FILTUB 112.

Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnimm praskom FB 12.2 in FB Cr Ni .

Uporaba : delavne povrsSine razlicnih valjénic , deli ¢rpalk , deli vodnih turbin itd .

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla
Tip zZice : Tipi¢ne vrednosti navara :
bazi¢en Kemic€na sestava, ut %:
Plasti C Si Mn Cr
Vrsta toka : 2 0,45 0,40 1,1 11,0
4 0,50 0,40 1,2 12,5
DC +
AC

Mehanske lastnosti :
Varilni prasek :

Trdota : 50 - 55 HRC
FB 12.2 . ’ . o -
EB Cr Ni Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala .
Medvarkovna Obdelovalnost : z bru$enjem
temperatura :
<400°C
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
¢ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 | 420x280x90
5,0 450 -850 29 - 41 0,6 - 1,8 |Teza:22-29kg;
K 415
Teza : pribl. 25 kg

Datum :2010-02-15 V43



Klasifikacije :
DIN 8555 : UP 5 - GF - BFB 165 — 400
EN 14700: TZ Fe7

elekirode jesenice.. FILTUB DUR 12Cr2NiMo

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Cr, Ni in Mo, primerna za EPP—navarjanje delov, ki so odporni proti obrabnim,
korozijskim in toplotnim obremenitvam. Pri tezko varivih materialih je potrebno pred navarjanjem s to Zico navariti
vmesni sloj z zico FILTUB 112. Medvarkovna temperatura navarjanja naj ne presega 400 °C.

Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom FB 12.2 in FB CrNi.

Uporaba : valji za kontinuirno vlivanje ipd

Osnovni materiali:

Jekla
Lita jekla
Tip Zice : Tipiéne vrednosti navara :
bazicen Kemicna sestava, ut %:
Plasti C Si Mn Cr Ni Mo
Vrsta toka : 2 0,10 0,40 1,1 11,5 1,8 0,9
4 0,08 0,40 1,2 12,5 2,2 1,1
DC +
AC
Varilni prasek : Mehanske lastnosti:
FB 12.2 Trdota : 380 - 420 HB
FB CrNi
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in kemi¢ne sestave
osnovnega materiala.
Medvarkovna
temperatura: Obdelovalnost : dobra s pomo¢jo karbidnih trdin.
<400°C
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
24 300-500| 26 - 30 1,7 - 3,6 | Dimenzije kolobarjev :
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | 420x280x90
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 22 |Teza:22-29kg;
K 415
Teza : pribl. 25 kg

Datum :2010-02-15 V44




Klasifikacije:
DIN 8555 : UP5 - GF - BFB 165 — 40
EN 14700: TZ Fe7

A

elektrode jesenice.. FILTUB DUR 13Cr3NiMoV

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢na strzenska Zica, legirana z Mn, Cr, Ni, Mo, V in N, primerna za EPP-navarjanje delov, odpornih proti obrabi,
koroziji in toplotnim obremenitvam. Pri navarjanju varilno kritinih materialov je potrebno vmesni sloj navariti z Zico
FILTUB 112. Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim praskom FB CrNi.

Uporaba: valji za kontinuirno vlivanje, ipd .

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla
Tip Zice : Tipiéne vrednosti navara :
bazi¢en Kemiéna sestava, ut % :
Plasti C Si Mn Cr Ni Mo \ N
Vrsta toka : 2 0,12 0,40 1.1 12,0 2,6 0,9 0,25 0,10
4 0,10 0,40 1,2 13,0 3,0 1,0 0,25 0,12
DC +
AC

Mehanske lastnosti :
Varilni prasek :

Trdota : 42 - 44  HRC
FB Cr Ni ) ) ) L .
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne sestave
osnovnega materiala .
Medvarkovna Obdelovalnost :  dobra s pomocjo karbidnih trdin
temperatura:
<350°C
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m / min
3,2 350-600| 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :
4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 |420x280x90
5,0 450-850| 29 - 41 0,6 - 1,8 |Teza:22-29kg;
K415
Teza : pribl. 25 kg

Datum :2010-02-18 V45



Klasifikacije :
DIN 8555 : UP 5 - GF - BCS 256 - 40
EN 14700: TZ Fe7

elektrode jesenice. FILTUB DUR 17Cr

Lastnosti in uporabnost :

Bazi¢cna 17Cr-legirana strzenska Zzica, primerna za EPP-navarjanje delov, ki so odporni proti koroziji pri visokih
temperaturah, obrabi in termi€nim obremenitvam. Pri navarjanju varilno kritiénih materialov je potrebno vmesni sloj
navariti z Zico FILTUB 112. Zica se uporablja v kombinaciji z aglomeriranim varilnim praskom AB Cr in FB CrNi.
Uporaba: valji za kontinuirno vlivanje, deli parnih turbin ipd .

Osnovni materiali :

Jekla
Lita jekla
Tip zice : Tipi¢ne vrednosti navara:
bazicen Kemicna sestava, ut % :
Plasti C Si Mn Cr
Vrsta toka : 2 0,08 0,60 1,1 16,0
4 0,06 0,80 1,2 17,5
DC +
AC

Mehanske lastnosti :
Varilni prasek :

Trdota : 38 - 42 HRC
FB Cr Ni
AB Cr . . . Lo -
Trdota navara je odvisna od pogojev varjenja in od kemi¢ne
sestave osnovnega materiala .
Medvarkovna
temperatura: Obdelovalnost :  dobra s pomogjo karbidnih trdin
<350°C
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
¢ Jakost Napetost Pomik
Priznanja : toka toka Zice Pakiranje
mm A \ m/ min
3,2 350 - 600 26 - 33 1,2 - 2,4 | Dimenzije kolobarjev :

4,0 400-800| 27 - 39 0,8 - 2,2 | 420x280x90

Teza:22-29kg;
K 415

Teza : pribl. 25 kg

Datum ; 2005-03-18 V46



Klasifikacije:
AWS-SFA-5.22: E 308L TO -1

E 308L TO -4
EN 12073: T199LRC/M3
EN ISO 17633-A: T1I9 9LR M/IC 5
EN ISO 17633-B: TS308L-F M/CO

FILCORD 308L

elektrode jesenice s

Lastnosti in uporabnost :

Rutilska zavita polnjena Zica primerna za MAG-varjenje avstenitnih 19/9 CrNi nerjavnih jekel. Vari so
odporni proti interkristalni koroziji do obratovalnih temperatur 350°C in proti $kajanju do 800 °C. Varjenje s
to Zico odlikuje stabilni oblok, zelo malo brizganja, Zlindra na varu sama odstopa.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :

Visoko legirana korozijsko X5CrNi 18 10, X6 CrNiTi 18 10 1.4301, 1.4541

obstojna jekla X5CrNi 1812, X5 CrNiNb 18 9 1.4303, 1.4543
X2CrNi 1911, X6 CrNiNb 18 10 1.4306 , 1.4550
X2CrNiN 1810, G-X5 CrNiNb 189 | 1.4311, 1.4552

Tip zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
rutilen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn P S Ni Cr
<0,04 0,75 1,5 <0,030 | <0,005 10,0 19,5
DC +
Pozicije Varjenja . Mehanske lastnosti :
Napetost te¢enja Rer /Rp 28 > 350 MPa (N/mm2)
EJ Natezna trdnost Rm: 560 - 620 MPa (N/mm2)
Raztezek A5: >35 %
Zascitni plin : Zilavost KV : > 60 J(+20°C)
(EN 439) KV : > 50 J( -20°C)
CO; ; M21
Poraba 18 - 221/ min Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara

Varilni parametri in pakiranje :

Varilni parametri
¢ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m / min

TUV 0.9 110-190 | 23 - 29 K 300, D 300
1,2 130 - 220 23 - 29 ovoj do ovoja

1,6 250-290 | 27 - 30 Teza:
cca. 15 kg

Datum 2010-02-17 v47



Klasifikacije:
AWS-SFA-5.22: E316L TO -1

E 316L TO -4
EN 12073: T19123LRC/M 3
EN ISO 17633-A: T19 12 3LR M/C 5
EN ISO 17633-B: TS316L-F M/CO

FILCORD 316L

elektrode jesenice s

Lastnosti in uporabnost :

Rutiska zavita polnjena Zica, primerna za varjenje in navarjaje enakih ali podobnih CrNi in CrNiMo—-jekel. Vari so
odporni proti interkristalni koroziji do obratovalne temperature 400°C.Varjenje s to zico odlikuje stabilen oblok, malo
brizganja, gladka povrs$ina vara, zlindra na varu sama odstopa.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Visokolegirana korozijsko X 5 CrNiMo 17 122, X 6 CrNiMoTi 17 12 2 1.4401, 1.4571
obstojna jekla X2 CrNiMo 17 13 2, X 10 CrNiMoTi 18 12 1.4404 , 1.4573

X2 CrNiMoN 17 122, X 10 CrNiMoNb 18 10 | 1.4406 , 1.4580
X2 CrNiMo 18 14 3, G-X 5 CrNiMoNb 18 10 | 1.4435, 1.4581
X5 CrNiMo 17 13 3, X 10 CrNiMoNb 18 12 1.4436 , 1.4583

Tip zice : Tipic¢ne vrednosti Cistega vara :
rutilen Kemicna sestava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn P S Ni Cr Mo
<0,04 | 0,80 1,3 | <0,030 | <0,005 12,0 19,0 2,5
DC +
Pozicije varjenja H Mehanske lastnosti :
Napetost te¢enja ReL / Rp g2: > 380 MPa (N/'mmz2)
El Natezna trdnost Rm: 580 -640 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >32 %
Zascitni plin : Zilavost KV : > 60 J(+20°C)
(EN439) KV : > 55 J( -20°C)
CO; ; M21
Poraba 18 - 221/ min Vsebnost vodika: <5 ml/ 100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
o Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A Vv m / min
TOV 0,9 110-190 | 23 - 29 K300, D 300
1,2 130-220 | 23 - 29 ovoj do ovoja
1,6 250-290 | 27 - 30 Teza:
cca. 15kg

Datum :2005-03-17 V438



Klasifikacije:
AWS-SFA-5.22: E 309L TO -1

E 309L TO -4
EN 12073: T2312LRC/M3
EN ISO 17633-A: T23 12 LR M/C 5
EN ISO 17633-B: TS309L-F M/CO

FILCORD 309L

elektrode jesenice s

Lastnosti in uporabnost :

Rutilska zavita polnjena Zica, primerna za MAG-varjenje toplotno obstojnih nerjavnih in podobnih jekel. Vari so odporni
proti interkristalni koroziji v obratovalnem obmocju od - 60°C to 300°C in proti $kajanju do 1000 °C. Varjenje s to Zico
odlikuje stabilen oblok, malo brizganja, gladka povrsina vara, Zlindra na varu sama odstopa.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla DIN : W.Nr. :
Toplotno obstojna jekla X 10 CrAlI 7, X 10 CrAl 13 1.4713,1.4724
X 10 CrAl 18, 1.4742
G-X 40 CrNiSi 22 9, X 15 CrNiSi 20 12 1.4826 , 1.4828
G-X 25 CrNiSi 20 14, G-X40 CrNiSi 2512 | 1.4832, 1.4837

Tip Zice : Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :
rutilen Kemicna setava, ut %:
Vrsta toka : C Si Mn P S Ni Cr
<0,05 0,75 1,5 <0,030 | <0,008 12,5 22,5
DC +
Pozicije varjenja : Mehanske lastnosti :
Napetost teCenja: ReL /Rp 0.2: > 360 MPa (N/mm2)
|ZJ Natezna trdnost Rm: 560 -620 MPa (N/mm2)
Raztezek As: >30 %
Zascitni plin : Zilavost KV : > 60 J(+20°C)
(EN439) KV : > 50 J( -20°C)
CO; ; M21
Poraba 18 - 221/ min Vsebnost vodika: <5ml/100 g vara
Varilni parametri in pakiranje :
Varilni parametri
[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A \ m / min
TUV 0,9 110-190 | 23 - 29 K 300, D 300
1,2 130 - 220 23 - 29 ovoj do ovoja
1,6 250-290 | 27 - 30 Teza:
cca. 15kg

Datum :2010-02-17 V49



elektrode jesenice s

Klasifikacije:
AWS-SFA-5.22: E 307 TO -1
E 307 TO-4
EN 12073: T188 MnRC/M 3
EN ISO 17633-A: T18 8MnR M3(C)3

FILCORD 307

Lastnosti in uporabnost :
Filcord 307 je rutilna polnjena Zica primerna za MIG varjenje CrNiMn nerjavnih jekel podobnih kvalitet, za zvarjanje
raznovrstnih jekel, varjenje teZko varivih jekel, 14%Mn avstenitnih jekel in za navarjanje vmesnih plasti. Vari so
odporni proti interkristalni koroziji v obratovalnem obmogju od -60 & C do 300 © C.

Osnovni materiali :

Vrsta jekla

DIN :

W.Nr. :

Nerjavna 14%Mn jekla
Avstenitna CrNiMn nerjavna
jekla

Tezko variva jekla
Navarjanje vmesnih slojev

Tip Zice :
rutilen

Vrsta toka :
DC +

Pozicije varjenja :

]

Zascitni plin :
(EN 439)

CO; ; M21
Poraba 18 - 221/ min

Tipi¢ne vrednosti Cistega vara :

Kemicna sestava, ut

%:

C Si Mn P S Ni Cr
<0,10 0,70 6,0 <0,030 | <0,030 9,0 19,0

Mehanske lastnosti :

Napetost tecenja Rer /Rpgo: 480 MPa (N/mm2)

Natezna trdnost Rm: 630 MPa (N/mm2)

Raztezek As: 40 %

Zilavost KV : > 50 J (+20 °C)

Vsebnost vodika:

<5ml/100 g vara

Varilni parametri in pakiranje :

Varilni parametri
[ Jakost Napetost | Pomik Zice
Priznanja: toka toka Pakiranje
mm A V m / min
0,9 110-190 [ 23 - 29 K 300, D 300
1,2 130 - 220 23 - 29 ovoj do ovoja
1,6 250-290 | 27 - 30 Teza:
cca. 15 kg

Datum 2010-02-17

V50




elektrode jesenice s

RAZLAGA SIMBOLOV

W.Nr.

Pozicije varjenja

Vrsta toka

AC
DC +
DC -

Trdota

HB
HRC

Mehanske lastnosti ¢istega vara

Rp 0.2%
Rm
A5
Av

Werkstoffnummer (oznaka materiala po standardu)

U nadglavno varjenje

s varjenje od spodaj navzgor

g vodoravno varjenje pre¢no v steni

h vodoravno varjenje kotnih in so¢elnih spojev

f varjenje od zgoraj navzdol

w vodoravno varjenje kotnih in so¢elnih spojev v
stenski poziciji

izmenicni tok
enosmerni tok (pozitivni pol)
enosmerni tok (negativni pol)

Trdota po Brinellu
Trdota po Rockwellu C

meja te¢enja (plasti¢nosti) oz.napetost te¢enja v N/mm?
trdnost oz. natezna trdnost v N/mm

raztezek v %

udarna zilavost v Joulih



elektrode jeseniceus KLASIFIKACIJSKA DRUSTVA

Dodajne materiale imamo priznane pri naslednjih Klasifikacijskih drustvih:

TOV Technischer Uberwachungsverein Siiddeutschland (Germany)
DB Deutsche Bahn (German Railways)

GL Germanischer Lloyd

LR Lloyd's Register of Shipping

ABS American Bureau of Shipping

BV Bureau Veritas

DNV Det Norske Veritas

RINA Registro Italiano Navale (lItaly)

RS Russian Maritime Register of Shipping (Russia)

PRS Polski Rejestr Statkow (Poland)

SZU Strojirensky ZkuSebni Ustav v Brne (Czech Republic)
CR Croatian Register of Shipping (Croatia)

sz Slovenske Zeleznice

Oznake:

Y priznano za jekla s povi$ano trdnostjo

HaliH 15 vsebnost vodika v ¢istem varu < 10 ml H/100g (glicerinska metoda)
< 15 ml Hy/100 g (zivosrebrna metoda)

HH ali H10 vsebnost vodika v Cistem varu < 5 ml H,/100 g (glicerinska metoda)
<10 ml H,/100 g (Zivosrebrna metoda)

H5 vsebnost vodika v ¢istem varu <5 ml H,/100 g (Zivosrebrna metoda)

S ali SA priznano za polavtomatsko varjenje

A priznano za avtomatsko varjenje
T priznano za dvoslojno tehniko
M priznano za vecslojno tehniko (>dva sloja)

™ priznano za obe, dvoslojno in vecslojno tehniko



elektrode jesenice s

PRIZNANJA DODAJNIH MATERIALOV

Varilne elektrode

ABS

BV

GL

LR

DNV

TOV

DB

CELEX

CELEX Mn

RUTILEN 12

N

N

*

RUTILEN 13

RUTILEN Z

RUTILEN 1000 S

RUTILEN X

w| | #| #| #

RUTILEN 2000 S

EMONA

3

*

SAVA 150

SAVA 150 AR

3Y

3Y

3Y

3Y

3 (to NV E36)

SAVA 200

2Y

2Y

2Y

2Y

SAVA GV 130

2Y

2Y

2Y

2Y

2Y

EVB 50

4YHH

4YHH

4YH10

3/3YH

4YH10

EVB 55

EVB S

3YH10

EVB EXTRA

EVB 60

3Y40

3Y40HH

3Y40H15

3/3YH

3Y40H15

EVB Ni

3/4Y

EVB 2,5 Ni

6YH50

EVB Mo

EVB CrMo

EVB 2CrMo

EVB CrMoV

INOX R 19/9 NC

uUpP

308L

INOX R 19/9 Nb

347

INOX R 19/12/3 NC

316 L-17

316L-17

INOX R 22/12/3 Fe

309 Mo-16

309Mo-16

INOX R 25/14/3 NC

UpP

309

INOX R 18/8/6 Fe

Varilne elektrode

RS

SZ/UIC

RINA

PRS

RUTILEN 12

*

RUTILEN 13

*

EMONA

*

SAVA 150 AR

3Y

SAVA 200

2Y

SAVA GV 130

2y

EVB 50

3YHH

4Y HH

3H10,4YH10

EVB S

EVB 60

3Y46

3H10,3Y40H10

EVB Ni

EVB Mo

EVB 2 CrMo

INOXR 19/9 NC

308L

INOX R 19/9 Nb

INOX R 19/12/3 NC

INOX R 22/12/3 Fe

INOX R 29/9

INOX R 25/14/3 NC

INOX B 18/8/6

E DUR 250

E DUR 300

E DUR 400

w| x| x| o ow| x| x| x| k| x| x| x| x| | = % %] #| *

E DUR 600




elektrode jesenice . PRIZNANJA DODAJNIH MATERIALOV

Varilne Zice in palice ABS BV GL LR DNV TOV DB
VAC 60/ C1, M21 3YSA SA3YM 3Ys 3S/3YS 11YMS * *
VAC 65/ C1, M21 * *
VAC 60CuNi * *
VAC 60Ti * *
MIG 19/9 NC Si * *
MIG 19/12/3 NC Si * *
MIG 18/8/6 Si * *
MIG 75 4Y69S * *
TIG Mo upP 3/13Y 11YMS * *
TIG CrMo *
TIG 2CrMo *
TIG VAC 60 *
VP 37 *
VP 42 Glil *
FILTUB4 R/C 1, M21 3YSA SA3YM 3Ys 11YMS
FILCORD 308 L *
FILCORD 316 L *
FILCORD 309 L *
FILTUB4 R/C 1, M21 3YSA SA3YM 3Ys 3S/3YS 11'YMS
Varilne Zice in palice CR RS SZ RINA PRS
VAC 60/ C1, M21 3YMS * 3S/3YS
TIG Mo 3 3Y46MS * 3YMS
VP 42 2 *
FILTUB4 R/C 1, M21 3YS *
Varilni praski in Zice ABS BV GL LR DNV TOV CR
AB100 /EPP2 2T™ A2YTM 2T™ 2T™ IIT™ 2T™
/ EPP3 2YTM A2YTM 2YTM 2M/2YM 1IYT™M 2YTM
AR 185 /EPP2 2YT™M A2YTM 2YT™M 2YT IYT™ 2YT™M
AR 18.1  /EPP 2 2YTM A2YTM 2YTM 2TM/2YTM IYT™M 2YTM
AR D1 /EPP 2 2YT™M A1,1YTM 1YT™M 1YT™M IYT™ *(S2) 1YT™M
FBTT /EPP 2 3M A3M 3M 3M 1M * 3M
/EPP3 3YM A3YM 3YM 3M/3YM 1ym *(S3) 3YM
/ EPP 2 Mo 3YM A3YM 3YM 1nym *(S2Mo) 3YM
FB12.2 /EPP2 3M *(82) 3M
/| EPP3 2YT,3YM A3YM 3YM 3M/BYM/3YT| IIYT(IIIYM)
Varilni praski in Zice RS SZ/uiC RINA PRS DB
AB 100 | EPP2 *
/ EPP3 *
AR185 /EPP2 *
AR 18.1 /EPP2 3YT™M *
AR D1 /EPP2 *
FBTT /EPP 2 * *
/EPP3 * *
/ EPP 2 Mo 3YM *
FB12.2 /EPP2 * 3M
/| EPP3 * 2YT/3YM | 3YM,3YTM




elektrode jesenice s

Razlaga EN 499 — 1995

E

46

—1 Ni

5

(EN 1SO 2560 — A)
Trdnost Meja teéenjza Raztezek
Oznaka N/mm? min.N/mm min.% Oznaka Pozicije varjenja
35 440-570 355 22 1 vse pozicije
38 470-600 380 20 2 vse pozicije razen od zgoraj navzdol
42 500-640 420 20 3 horizontalno varjenje kotnih in socelnih
spojev, horizontalno-vertikalno kotno
varjenje
46 530-680 460 20 4 horizontalno varjenje kotnih in socelnih
spojev
50 560-720 500 18 5 varjenje od zgoraj navzdol in v pozicijah
v skladu z oznako 3
r'
4 Oznaka I1zkoristek % Vrsta toka
1 <105 izmeni¢ni in enosmerni
2 <105 enosmerni
3 > 105 <125 izmeniéni in enosmerni
4 >105<125 enosmerni
5 >125<160 izmeniéni in enosmerni
6 > 125 <160 enosmerni
7 > 160 izmeni¢ni in enosmerni
8 > 160 enosmerni

4 H5

B
Oplasc¢ene elektrode max. vsebnost vodika
za ro¢no oblo¢no Oznaka Tip plas¢a Oznaka v varu
varjenje v ml/100 g
A kisel H5 5
B bazicen H10 10
C celulozni H15 15
R rutilski
RR rutilski (debelo oplaséen)
RC rutilsko-celulozni
RA rutilsko-kisli
RB rutilsko-bazi¢en
v
Zilavost Charpy-V Kemiéna sestava *
Oznaka min.47 J Oznaka -
pri temperaturi v°C Mn Mo Ni
z ni zahtev brez oznake 2.0 - -
A +20 Mo 1.4 0.3-0.6 -
0 0 MnMo >14-20 0.3-0.6 -
2 -20 1Ni 1.4 - 06-1.2
3 -30 2Ni 1.4 - 18-26
4 -40 3Ni 1.4 - >26-38
5 -50 Mn1Ni >14-20 - 0.6-1.2
6 - 60 1NiMo 1.4 0.3-0.6 0.6-1.2
y4 katerakoli dogovorjena sestava
* ¢&e ni drugace dolo¢eno: Mo<0.2, Ni<0.3, Cr<0.2, V<0.05, Nb<0.05,
Cu<0.3.
Ena sama Stevilka v tabeli pomeni maksimalno vrednost




elektrode jesenice s

Razlaga EN 1600 — 1997

Meja tecenja Trdnost Raztezek Toplotna
Oznaka Rpo.2 Rm min. % obdelava po
min. N/mm? min. N/mm? " varjenju

13 250 450 15 i
134 500 750 15 i
17 300 450 15 N
199 350 550 30
199L 320 510 30
19 9 Nb 350 550 25
19122 350 550 25 ne
19123L 320 510 25
19123 Nb 350 550 25
19134 N L 350 550 25
2293NL 450 550 20
2572NL 500 700 15 ne
2593CuNL 550 620 18
2594 N L 550 620 18
18153 1L 300 480 25
1816 5N L 300 480 25
20255CuNL 320 510 25 ne
20163 MnNL 320 510 25
25222NL 320 510 25
27314 Cul 240 500 25
18 8 Mn 350 500 25
18 9 Mn Mo 350 500 25
20103 400 620 20
2312L 320 510 25 ne
2312 Nb 350 550 25
23122L 350 550 25
299 450 650 15
1682 320 510 25
199H 350 550 30
254 400 600 15
2212 350 550 25 ne
2520 350 550 20
2520H 350 550 10°
36 18 350 550 10°

1) enako 5-kratnemu premeru preizku$anca

2) 840°C - 870°C /2 h — ohlajanje v peci do 600°C, nato na zraku.

3) 580°C - 620°C /2 h — zracno hlajenje.

4) 760°C - 790°C / 2 h, ohlajanje v peci do 600°C, nato na zraku.

5)  Privisokih delovnih temperaturah imajo te elektrode visoko vsebnost ogljika v ¢istem varu. Za te

namene raztezek pri sobni temperaturi ne igra pomembne vloge.

OPOMBA: Raztezek Cistega vara in Zilavost sta lahko niZja kot pri osnovnem materialu.

E

|

19 T12 2

/

R

3

4

!

Oplascene elektrode
za ro¢no oblo¢no

varjenje

Tip oplas¢enja

Oznaka za
izkoristek in vrsto
toka

Oznaka za
pozicije varjenja

+—l

|

Oznaka | Tip Oznaka I1zkoristek Vrsta Oznaka | Pozicije varjenja
plaséa % toka V2

1 <105 ACinDC 1 vse pozicije
2 <105 DC 2 vse pozicije razen od zgoraj navzdol

R rutilski 3 >105<125 ACinDC 3 horizontalno varjenje kotnih in so€elnih

B bazicen 4 >105<125 DC spojev, horizontalno-vertikalno kotno
5 > 125 < 160 ACinDC varjenje
6 > 125 < 160 DC 4 horizontalno varjenje kotnih in so¢elnih
7 > 160 ACinDC spojev
8 > 160 DC 5 varjenje od zgoraj navzdol in v pozicijah

v skladu z oznako 3

AC — izmenicni tok

DC — enosmerni tok




elektrode jesenice s

Razlaga DIN 1913 - 1984

A

Trdnost Meja teéen'&a Raztezek Izkoristek do priblizno 10%
Oznaka N/mm? min.N/mm min.% > 105% za rutilske in rutilsko-
kisle tipe
43 430-550 355 22 > 120% za bazi¢ne tipe
51 510-610 380 22
A
Oplasc¢ene elektrode Prva Zilavost Charpy-V Druga Zilavost Charpy-V
za ro¢no oblo¢no Stevilka min. 28 J Stevilka min. 47 J
varjenje pri temperaturi v°C pri temperaturi v°C
0 ni zahtev 0 ni zahtev
1 +20 1 +20
2 0 2 0
3 -20 3 -20
4 -30 4 -30
5 -40 5 -40
E 51 32 RR11 190 —
Pozicija | Vrsta Oplascenje
Oznaka varjenja toka . — . -
Tip plasca Debelina plas¢a
A2 1 5 kisel tanek
R2 1 5 rutilski tanek
R3 2(1) 2 rutilski srednje debel
R(C)3 1 2 rutilsko-celulozni srednje debel
Cc4 1 0+(6) | celulozni srednje debel
RR5 2 2 rutilski debel
RR(C)5 1 2 rutilsko-celulozni debel
RR6 2 2 rutilski debel
RR(C)6 1 2 rutilsko-celulozni debel
A7 2 5 kisel debel
AR7 2 5 kislo-rutilski debel
RR(B)7 2 5 bazi¢no-rutilski debel
RR8 2 2 rutilski debel
RR(B)8 2 5 bazi¢no-rutilski debel
B9 1 0+(6) |bazicen debel
B(R)9 1 6 bazien + ostali debel
B10 2 0+(6) |bazicen debel
B(R)10 2 6 bazien + ostali debel
RR11 4(3) 5 rutilski debel > 105% izkoristka
AR11 4(3) 5 kisel + rutilski debel > 105% izkoristka
B12 4(3) 0+(6) | baziCen debel > 120% izkoristka
BR)12 | 4(3) | 0+(6) |baziden+ostali | debel > 120% izkoristka

Oznaka vrste toka
enosmerni in izmeni€ni tok

Polariteta samo napetost praznega teka

Oznaka Pozicije varjenja elektrode [ enosmerni varilnega aparata min.V

1 | vse pozicije tok 50 70 80

2 vse pozicije razen od zgoraj navzdol +/- 0 1 4 7

3 horizontal. varjenje socelnih in kotnih spojev, - 0- 2 5 8
horizontalno-vertikalno kotno varjenje

4 horizontalno varjenje socelnih in kotnih + 0+ 3 6 9

spojev




elektrode jesenice s

Razlaga AWS-A 5.1 - 1991

Oplascena
elektroda za ro¢no
oblo¢no varjenje

Oznacuje elektrodo (E7018M) za
vojaske zahteve. Vecja Zilavost,
nizja vsebnost vlage, manjse
navlazenje in omejena maksimalna
vsebnost vodika v Cistem varu.

Oznacuje, da elektroda ustreza zahtevam glede
merjenja vsebnosti vodika
(opcija za bazi¢ne elektrode, dobavljene ali

presusene, s povpreéno vrednostjo, ki ne presega “z
ml Hy/100 g vara, “z” je 4,8 ali 16).

70

70
I

18

16\

1

HZ

Oznacuje, da elektroda ustreza zahtevam
glede merjenja navlazenja

(opcija za bazi¢ne lektrode z izjemo
E7018M, pri katerih je test obvezen).

\

R

Oznacuje min trdnost izrazeno v ksi.
(1 ksi = 1000 psi = 6,9 N/mm? ).

Oznacuje pozicijo varjenja,
tip plasc¢a in vrsto toka.

Oznacuje, da elektroda (E 7017, E 7018,
E 7024) ustreza zahtevam boljSe
Zilavosti in duktilnosti (E7024)

v L a
AWS Trdnost min. Meja te€enja min. Raztezek Zilavost Pozicije Tip plas¢a Vrsta toka
oznaka ksi N/mm? ksi N/mm? min.% Charpy-V varjenja AC DC
J/°C
E 6010 60 414 48 331 22 27 /1-29 1 celulozni - + pol
E 6011 60 414 48 331 22 27 /1-29 1 celulozni X + pol
E 6012 60 414 48 331 17 ni dolo¢eno 1 rutilski X - pol
E 6013 60 414 48 331 17 ni dolo¢eno 1 rutilski X +/- pol
E 6019 60 414 48 331 22 2717-18 1 rutilsko-kisli X +/- pol
E 6020 60 414 48 331 22 ni dolo¢eno 2 kisli X c) +/- pol
E 6022 60 414 |ni dolo¢eno| ni dolo¢eno| ni doloeno | ni dolo¢eno 2 kisli X - pol
E 6027 60 414 48 331 22 27 /1-29 2 kisli, visok izkoristek | x c) +/- pol
E 7014 70 482 58 399 17 ni dolo¢eno 1 rutilski,zelezov prah | x +/- pol
E 7015 70 482 58 399 22 271-29 1 bazi¢en - + pol
E 7016 70 482 58 399 22 271-29 1 bazi¢en X + pol
E 7016-1 70 482 58 399 22 27 | -46 1 bazi¢en X + pol
E 7018 70 482 58 399 22 27 1-29 1 baziten,zelezov prah| x + pol
E 7018-1 70 482 58 399 22 27 | -46 1 baziten,zelezov prah| x + pol
E7018 M a) 482 b) b) 24 67 /-29 1 bazicen,zelezov prah| - + pol
E 7024 70 482 58 399 17 ni dolo¢eno 2 rutilski,visok izkoristek | X +/- pol
E 7027 70 482 58 399 22 271-29 2 kisli, visok izkoristek | x c) +/- pol
E 7028 70 482 58 399 22 271-29 2 bazic¢en,visok zkoristek | X + pol
E 7048 70 482 58 399 22 27 1-29 4 baziten,zelezov prah| x + pol
a) nominalna vrednost 70 ksi (482 N/mm?)
b) meja je 53-72 ksi (365-496 N/mm?)

za ¢ 2,4 mm je meja max.77 ksi (531 N/mm?)

H-V socelno: - pol

Zahtevana je tudi:
* kemi¢na sestava Cistega vara in
« rentgenske preiskave

l

Oznaka Pozicije varjenja

1 vse pozicije razen od zgoraj navzdol

2 horizontalno in horizontalno-vertikalno
varjenje socelnih spojev

4 vertikalno in od zgoraj navzdol




elektrode jesenice s

Razlaga EN 760 — 1996

Klasifikacija aglomeriranih varilnih praskov

Oznaka | Tip praska Oznaka Vrsta praska po osnovni Prigor oz. odgor | Oznak % prigora oz.
sestavi elementov a odgora
F Taljeni MS Mangan-silikatni Odgor 1 nad 0.7%
A Aglomerirani cs Kalcij-silikatni 2 0.5-0.7%
M Mesani zs Cirkon-silikatni 3 0.3-0.5%
RS Rutil-silikatni 4 0.1-0.3%
AR Aluminatno-rutilni Odgor/prigor 5 0-0.1%
AB Aluminatno-bazi¢ni Prigor 6 0.1-0.3%
AS Aluminatno-silicatni 7 0.3-0.5%
AF Alt >-fluoridno-baziéni 8 0.5-0.7%
FB Fluoridno-bazi¢ni 9 nad 0.7%
z Ostale sestave
Oznaka

za varjenje
pod praskom

Metalurske lastnosti varilnih praskov Oznaka vrste toka Vsebnost vodika v
zvaru (ISO3690)
Oznaka | Lastnosti in uporabnost Oznaka | Vrsta toka Oznaka |ml/100g
1 -za varjenje in navarjanje nelegiranih in nizkolegi- AC Izmeniéni tok H5 5
ranih jekel (kostrukcijska, visokotrdna, toplotno DC Enosmerni tok H10 10
obstojna jekla); legirnih elementov, razen Siin Mn H15 15
ni dodanih; odgori oz. prigori Si, Mn po tebeli.
2 - varjenje in navarjanje Cr- in Cr-Ni nerjavnih in
toplotno obstojnih jekel ter niklja in nikljevih zlitin
3 -predvsem za navarjanje, prigori oz. odgori legirnih
elementov po tabeli




elektrode jesenice Razlaga EN 439 - 1994

Tabela 1: Klasifikacija zas¢itnih plinov za varjenje in rezanje

Oznaka' Komponente v volumskih procentih Osnovna Opombe
uporabnost
Skupina | Steviléna Oksidirajoca Inertna Redukcijska | Nereaktiv.
ki
ez 1T co, 0; Ar He H; N;
R 1 Ostalo” >0-15 TIG, Varjenje in Redukcij.
2 Ostalo? >15-35 rezanje s plazmo,
zascita korenskega
vara
I 1 100 MIG, TIG, rezanjes |Inertna
2 100 plazmo, zas¢ita
3 Ostalo | 5 g_g5 korenskega varka
7 T
M1 1 >0-5 Ostalo2 >0-15 I_\llz_mj_ .
2 >0-5 Ostalo2 MAG oksidirajoca
3 >0-3 Ostalo
4 >0-5 | >0-3 Ostalo?
M2 1 > 0-25 Ostalo?
2 >3-10 Ostalo:
3 >0-5 > 3-10 OstaI02
4 | >5-25| >3-g | Ostalo
M3 1 >25-50 Ostalo®
2 >10— 15 | Ostalo’
3 >5-50 | > 8-15 Ostalo? 3 l\_ll;én_o_
1 100 oksidirajo¢a
2 Ostalo > 0-30
F 1 100 Rezanje s plazmo, Nereaktiv.
2 > 0-50 Ostalo | zascita kor. varka Redukcij.

1) Ce so zraven dodane komponente, ki niso navedene, je plin specialen in se dodatno oznaéi z »S«..
2) Argon se lahko nadomesti do 95% z He. Vsebnost He se dodatno oznaéi z ustrezno $tevilko — po Tabeli 2

Tabela 2: Steviléne oznake za vsebnost plinov skupine R in M — vsebnost He

Oznaka Vsebnost He v
volumskih procentih
(%)
1 >0-33
2 >33 -66
3 > 66— 95




elektrode jesenice EN ISO 2560 — B

PRIMER:

ISO 2560 — B — E55 18-N2 A U H5

Stevilka tega Mednarodnega standarda, klasifikacija po natezni

1SO 2560-B: - 4nosti in Zilavosti 27
E: oplasc€ena elektroda/rocno oblo¢no varjenje (glej 4.1)
55: natezna trdnost(glej Tabelo 1B)
. oplascenje je bazi¢en Zelezov prah primeren za a.c. in d.c. (+), v vseh
18: s i X
pozicijah razen navpi¢no navzdol (glej Tabelo 4B)
-N2: 1% Ni kot glaven legirni element (glej Tabelo 3B)
A: varjeno stanje
uU: dodatna zahteva zilavosti 47J pri osnovni testni temperaturi za
: Zilavost 27J
H5: vsebnost vodika (glej Tabelo 7)
Tabela 1B
Si Minimalna natezna trdnost
imbol N/mm2
mm
43 430
49 490
55 550
57 570
Tabela 7
Vsebnost vodika
Simbol max.
ml/100g vara
H5 5
H10 10
H15 15




elektrode jesenice s

EN ISO 2560 - B

Tabela 3B Tabela 4B
Kemi€na sestava
Simbol Glavni zlitinski Nominalna . . e Pozicije )
” ) s Simbol | Tip oplas¢enja N Tip toka
Zlitine element(i) koli¢ina varjenja
mas. %
Brez
simbola, -1 Mn 1 03 rutiino bazi¢en vse® AC in DC(+)
ali —P1
-1M3 Mo 0,5 10 celulozen vse DC(+)
Mn 1,5 .
-3M2 Mo 04 11 celulozen vse AC in DC(+)
Mn 1,5 ) b .

-3M3 Mo 05 12 rutilen vse AC in DC(-)
-N1 Ni 0,5 13 rutilen vse® AC in DC(%)
N2 Ni 1 14  Tutilen + vse AC in DC(#)

Zelezov prah
-N3 Ni 1,5 15 bazi¢en vse DC (+)

-3N3 i i 16 bazicen vse AC in DC(+)

N5 Ni 25 1g | baziCen+ vse® | ACinDC(+)
Zelezov prah
-N7 Ni 3,5 19 kisel vse® AC in DC(%)
-N13 Ni 6,5 20 Zelezov oksid PA, PB AC in DC(-)
Ni 1 rutilen + ’
-N2M3 Mo 0.5 24 selezov prah PA, PB AC in DC(%)
Ni 0,5 Zelezov oksid .
-NC Cu 0,4 27| + zelezov prah PA, PB ACin DC(-)
Cr 0,5 bazicen + )
-CC Cu 04 28 selezov prah PA,PB,PC | AC in DC(+)
Ni 0,2
-NCC Cr 0,6 40 ni dolo¢eno Priporocilo proizvajalca
Cu 0,5
Ni 0,6
-NCC1 Cr 0,6 48 bazi¢en vse AC in DC(+)
Cu 0,5
Ni 03 OPOMBA Opis karakteristik posameznega tipa oplascenja je
-NCC2 Cr 0,2 podan v dodatku C.
Cu 0,5
-G Druga dogovorjena sestava Pozicije so doloCene v standardu ISO 6947. PA = ravno, PB
=horizontalno-vertikalni kotni var, PC = horizontalno,
PG = navpi¢no navzdol
Vse pozicije lahko ali pa ne vklju€ujejo varjenje navpi¢no
navzdol.
To naj bi bilo dologeno v literaturi proizvajalca.




elektrode jesenice . EN ISO 3580 — A

PRIMER:

1ISO 3580-A — E CrMo1 B4 4 H5

Stevilka tega Mednarodnega standarda in klasifikacija po kemicni

1ISO 3580-A: sestavi

E: oplad€ena elektroda/ro€no oblo¢no varjenje (glej 4.1)
CrMo1: kemi¢na sestava Cistega vara (glej Tabelo 1)

B: je tip oplascenja elektrode (glej 4.4A)

4: izkoristek pri varjenju in tip toka (glej 4A)

4: je pozicija varjenja (glej 4.6A, Tabelo 5A)

H5: je vsebnost vodika v varu (glej Tabelo 6)

4.4A Klasifikacija po kemi¢ni sestavi

Za oznacevanije tipa oplas€enja sta uporabljena dva simbola:

R rutiino oplascenje
B bazi¢no oplascenje
OPOMBA Opis karakteristik posameznega tipa oplas¢enja je podan v
Dodatku D.
Tabela 4A
Nominalni izkoristek Tip toka
Simbol elektrode ab
%
1 w105 AC in DC
2 u 105 DC
3 >105in « 125 ACinDC
4 >105in « 125 DC

a

AC pomeni izmenic¢ni tok; DC pomeni enosmerni tok
Da bi prikazali delovanje pri izmeni¢nem toku, bi morali biti narejeni testi pri
napetosti prostega teka najve¢ 65 V.

Tabela 5 Tabela 6
Simbol Pozicije ° Vsebnost vodika
Simbol max.

1 PA, PB, PC, PD, PE, PF, PG ml/100g vara
2 PA, PB, PC, PD, PE, PF H5 5
3 PA, PB H10 10
4 PA, PB, PG H15 15

B Pozicije so dolo¢ene v sistemu ISO 6947.




elektrode jesenice s

EN ISO 3580 - A

Tabela 1 — Simbol za kemi¢no sestavo Cistega vara

Simbol kemiéne sestave? za

klasifikacijo glede na

Kemié&na sestava, % 2 ¢

Natezno
Kemiéno trdnost in
sestavo kemi¢no [o] Si Mn P s Cr Mo \" Drugi elementi
1SO 3580-Ad sestavo
1SO 3580-B°
Mo (1M3) 0,10 0,80 0*14230 0030 | 0025 02 o,gggo 0,03 —
(Mo) M3 0,12 0,80 1,00 | 0030 | 0,030 — o,g%go — —
oz | om |25 | aom | oo | o oo om | -
CrMo0,5 (cMm) O*gﬁ;" 0,80 0*14%(‘)10 0,030 | 0,025 0'3%5" 0*3%?" — —
(CrMo0,5) cM 0*815150 0,80 0,90 0,030 | 0,030 o,gggo o,g%go - -
o | oo o o | oo | oo | [0 | aos | -
CrMo1 (1cM) O*gﬁg" 0,80 0*14230 0,030 | 0,025 0'?,330 o,gys;go — —
(CrMo1) 1CM 0’815150 0,80 0,90 0,030 | 0,030 1'?%3" o,g%go — —
CrMolL (cMmL) 005 | 080 0'14%5’° 0030 | 0025 O'fvig° 0'6‘1573" - —
(CrMo1L) 1CML 0,05 1,00 0,90 0,030 | 0,030 1'1023" o,g%so — —
CrMoV1 0*8151 g“ 0,80 0’17’%50 0030 | 0,025 O'fgg" 0*1910330 Oggg" —
CrMo2 (2C1M) 0'351;" 0,80 0'14%5’° 0030 | 0025 2'§'g° 0'19%3" - -
(CrMo2) 2C1M O'gﬁ ;0 1,00 0,90 0,030 | 0,030 2'2023" 0*19230 — —
CrMoz2L (2C1ML) 0,05 0,80 0’14%5“ 0,030 | 0,025 2’3’50 0*1910330 — —
(CrMozL) 2C1ML 005 | 100 | 09 | 0030 | 0030 2,;)230 0,19230 — —
2CML 0,05 1,00 0,90 0,030 | 0,030 1'272;” O*g%g" — —
ooy |52 | om0 || own | omn | 2000 o [ome | woggee
oome | | am |58 | aow | aow | 2850 [omm [0 | g
CrMo5 (5CM) O'gﬁg" 0,80 0'1423" 0,025 | 0,025 4*33" 0*3%30 — —
(CrMos) 5CM 0*351 g“ 0,90 1,00 | 0030 | 0,030 4’830 0*3156?" - Ni 0,40°
5CML 005 | 080 | 100 | 0030 | oo | *gg0 | 00| — Ni 0,40°




elektrode jesenice . EN ISO 3580 — A

Tabela 1 (nadaljevanje)

. . a
Simbol _kt_emlzz_ne sestave za Kemiéna sestava, % 2 ©
klasifikacijo glede na
Natezno
Kemiéno trdnost in
sestavo kemicno (o3 Si Mn P ) Cr Mo \' Drugi elementi
150 3580-Ad | sestavo
1SO 3580-B¢
0,03 do 0,40 do 8,0do | 0,90 do .
CrMo9 (9C1M) 012 0,60 1,30 0,025 0,025 10,0 120 0,15 Ni 1,0
0,05 do 8,0do | 0,85do _ .
(CrMo9) 9C1M 0,10 0,90 1,00 0,030 0,030 105 1,20 Ni 0,40¢
8,0do | 0,85do _ .
9C1ML 0,05 0,90 1,00 0,030 0,030 105 1.20 Ni 0,408
Ni 0,40 do 1,00
0,06 do 0,40 do 8,0do | 0,80do | 0,15do Nb 0,03 do
CrMo91 (9C1MV) 0,12 0,60 1,50 0,025 0,025 105 1,20 0,30 0.10
N 0,02 do 0,07
Ni 1,0
Cu 0,25
0,08 do 8,0do | 0,85do | 0,15do Al 0,04
(CrMo91) 9C1MV 013 0,30 1,25 0,01 0,01 105 1,20 0.30 Nb 0,02 do
0,10
N 0,02 do 0,07
Ni 1,0
Cu 0,25
0,03 do 1,00 do 80do | 0,80do [ 0,15do Al 0,04
(CrMo91) 9C1MV1 0,12 0,60 1,80 0,025 0,025 105 1,20 0.30 Nb 0,02 do
0,10
N 0,02 do 0,07
0,15 do 0,40 do 10,0do | 0,80do | 0,20 do Ni 0,8
CrMowv12 0,22 080 1,30 0,025 0,025 12,0 1,20 0,40 | W 0,40 do 0,60
4 G Katerakoli druga dogovorjena sestava

@ Oznaka v oklepajih [npr., (CrMo1) ali (1CM)] oznaduje priblizno ujemanje v drugem oznadevalnem sistemu, vendar ne popolnoma

enako. Pravilna oznaka za dano sestavo je tista brez oklepajev. Danemu produktu lahko, ¢e ima bolj omejeno kemi€no sestavo, ki izpolni
obe skupini zahtev oznake, dodelimo obe oznake neodvisno, ¢e so izpolnjene tudi zahteve po mehanskih lastnostih iz Tabele 2.

b posamezne vrednosti, ki so prikazane v tabeli so maksimalne vrednosti.

¢ Rezultati bi morali biti zaokroZeni na enako $tevilo decimalnih mest kot dolo¢ena vrednost z uporabo pravila A v skladu z Dodatkom
B iz ISO 31-0:1992.

d e ni doloteno: Ni < 0,3 %, Cu < 0,3 %, Nb < 0,01 %.

€ Navedeni elementi brez dolocene vrednosti bi morali biti javljeni, e so dodani namenoma. Vsota teh nedologenih elementov in vseh
drugih elementov prisotnih ob rutinski kemi¢ni analizi ne sme preseéi 0,50 %.




elektrode jesenice EN ISO 3580 — B

PRIMER:
1ISO 3580-B — E5518-1CM H5

Stevilka tega Mednarodnega standarda in klasifikacija po natezni

ISO 3580-B: 4/ 4nosti in kemicni sestavi

E: oplas€ena elektroda/ro¢no oblo¢no varjenje (glej 4.1)
55: natezna trdnost vara (glej 4.3B in Tabelo 2)

18: je tip oplascenja elektrode (glej Tabelo 3B)

1CM: kemicna sestava Cistega vara (glej Tabelo 1)

H5: je vsebnost vodika v varu (glej Tabelo 6)

4.3B Klasifikacija po natezni trdnosti in kemi¢ni sestavi

Simbol za natezno trdnost bi moral biti 49 za 490 MPa minimalne natezne trdnosti, 52 za
520 MPa minimalne natezne trdnosti, 55 za 550 MPa minimalne natezne trdnosti ali 62 za
620 MPa minimalne natezne trdnosti. Kompletne zahteve po mehanskih lastnostih, ki bi
morale biti izpolnjene za razli¢ne sestave, so dolo¢ene v Tabeli 2.

Tabela 3B Tabela 6
Simbol | Tip oplag&enja VZ?;'%’; Tip toka ® Vsebnost vodika
10° celulozen vse DC(+) Simbol mIl1r(r)‘gx.vara
11° celulozen vse AC in DC(+) 5 59
13° rutilen vse® AC in DC(%) H10 10
15 bazien vse® DC (+) H15 15
16 bazi¢en vse’ AC in DC(+)
zicen + vse razen .
18 kc?vai]nsck? prah sePg ° ACinDC(*)
19° kisel vse? AC in DC(¢)
20° Zelezov oksid PA, PB AC in DC(-)
Zelezov oksid
27° + Zelezov PA, PB AC in DC(-)
prah

Pozicije so dolo¢ene v ISO 6947. PA = ravno, PB
=horizontalno-vertikalni kotni var, PC = horizontalno,
PG = navpi¢no navzdol
AC pomeni izmeni¢ni tok; DC pomeni enosmerni tok
Samo za oznako sestave 1M3.
d  Vse pozicije lahko ali pa ne vkljugujejo varjenje navpi¢no
navzdol.
To naj bi bilo dolo€eno v literaturi proizvajalca.

c




elektrode jesenice s

EN ISO 3580 - B

Tabela 1 — Simbol za kemi¢no sestavo cistega vara

Simbol kemiéne sestave? za

klasifikacijo glede na

Kemiéna sestava, % ©

Natezno
Kemi¢no trdnost in
sestavo kemi¢no c Si Mn P S Cr Mo \ Drugi elementi
1SO 3580-Ad sestavo
ISO 3580-B°
Mo (1M3) 010 | 080 O'fgg" 0030 | 0025 | 02 o,gggo 003 -
(Mo) 1M3 0,12 0,80 1,00 | 0030 | 0030 - o,g%go - -
Mov 00380 | ga | 04000 [ o050 | qops | 03000 | 080do [0z [
CrMo0,5 (cm) O*gﬁg" 0,80 O'f%g" 0,030 | 0,025 O*gy%? 0’6‘%20 — —
(CrMo0,5) cM 0*8i§° 0,80 0,90 0,030 | 0,030 o,g’%go 0'3%5"" — —
ciMm 0*8171 g° o,g%go ogggo 0,030 | 0,030 o,gy%go 1’?’22" 0,05 —
CrMo1 (1cm) 0'8’51§° 0,80 O'fgg" 0,030 | 0,025 0'19’33° 0*&?3" — —
(CrMo1) 1CM O'gﬁ §° 0,80 0,90 0030 | 0030 | 'f%g° o,g%go — —
CrMoiL (1CML) 0,05 0,80 O'f%g° 0,030 | 0,025 0'?’3g° 0'3'57(‘)"’ — —
(CrMoL) 1CML 0,05 1,00 09 | 0030 | 0030 | ’f’%g° o,g%go - -
CrMoV1 O'gi g" 0,80 0'17 gg° 0,030 | 0,025 0'19%3° o,;aggo o,ggsdo —
CrMo2 (2c1M) 0’8’51§° 0,80 0'?%3“ 0,030 | 0,025 2’220 0,19’(;30 — —
(CrMo2) 2C1M 0*8ﬁ§° 1,00 0,90 0,030 | 0,030 2'3,%30 o,;aggo — —
CrMo2L (2C1ML) 0,05 0,80 O'fgg" 0,030 | 0025 2’22" 0’19%3" — —
(CrMoz2L) 2C1ML 0,05 1,00 090 | 0030 | 0,030 2'2053° O'fgg" - -
20ML 0,05 100 | 090 | 0030 | 0,030 1'27’52;“’ o,g%go - -
o |0 | am | 5 | aow | oow | 25 [ [ome | g
somr | °853 | oo | 455 | om0 | nom | 2gige | e [0z | oz
CrMo5 (5CM) 0*8ﬁ§° 0,80 O'f%g" 0,025 | 0,025 4'83" 0’6‘230 — —
(CrMo5) 5CM 0'8"‘: g° 0,90 1,00 | 0030 | 0,030 4'85” o,g%go - Ni 0,408
5CML 0,05 0,90 1,00 | 0030 | 0,030 4'8(‘)” o,g’%go - Ni 0,40°




elektrode jesenice EN ISO 3580 — B

Tabela 1 (nadaljevanje)

Simbol kemiéne sestave? za Kemi&na sestava, % b ¢
klasifikacijo glede na b
Natezno
Kemicno trdnost in
sestavo kemi¢no [o] Si Mn P S Cr Mo \' Drugi elementi
1SO 3580-Ad | sestavo
1SO 3580-B®
0,03 do 0,40 do 8,0 do 0,90 do .
CrMo9 (9C1M) 012 0,60 130 0,025 0,025 10,0 1,20 0,15 Ni 1,0
0,05 do 8,0 do 0,85 do _ .
(CrMo9) 9C1M 0.10 0,90 1,00 0,030 0,030 10,5 1,20 Ni 0,40¢
8,0 do 0,85 do _ .
9C1ML 0,05 0,90 1,00 0,030 0,030 105 1.20 Ni 0,40°
Ni 0,40 do 1,00
0,06 do 0,40 do 8,0 do 0,80do | 0,15do Nb 0,03 do
CrMo91 (9C1MV) 0.12 0,60 1,50 0,025 0,025 10,5 1,20 0.30 010
N 0,02 do 0,07
Ni 1,0
Cu 0,25
0,08 do 8,0 do 0,85do | 0,15 do Al 0,04
(CrMo91) 9C1MV 013 0,30 1,25 0,01 0,01 105 1.20 0,30 Nb 0,02 do
0,10
N 0,02 do 0,07
Ni 1,0
Cu0,25
0,03 do 1,00 do 8,0 do 0,80do | 0,15do Al 0,04
(CrMo91) 9C1MV1 0.12 0,60 1,80 0,025 0,025 10,5 120 0.30 Nb 0,02 do
0,10
N 0,02 do 0,07
0,15 do 0,40 do 10,0do | 0,80do | 0,20 do Ni 0,8
CrMoWv12 022 | 080 130 | 0025 | 0025 | "5y 120 | 040 |W040do0,60
z G Katera koli druga dogovorjena sestava

2  Oznaka v oklepajih [npr., (CrMo1) ali (1CM)] oznaduje priblizno ujemanje v drugem oznacevalnem sistemu, vendar ne popolnoma

enako. Pravilna oznaka za dano sestavo je tista brez oklepajev. Danemu produktu lahko, ¢e ima bolj omejeno kemi¢no sestavo, ki izpolni
obe skupini zahtev oznake, dodelimo obe oznake neodvisno, ¢e so izpolnjene tudi zahteve po mehanskih lastnostih iz Tabele 2.

b Posamezne vrednosti, ki so prikazane v tabeli so maksimalne vrednosti.

€ Reazultati bi morali biti zaokroZeni na enako $tevilo decimalnih mest kot dolo&ena vrednost z uporabo pravila A v skladu z Dodatkom

B iz ISO 31-0:1992.
d &e ni doloteno: Ni< 0,3 %, Cu < 0,3 %, Nb < 0,01 %.

€ Navedeni elementi brez dolo¢ene vrednosti bi morali biti javljeni, e so dodani namenoma. Vsota teh nedologenih elementov in vseh

drugih elementov prisotnih ob rutinski kemi¢ni analizi ne sme preseci 0,50 %.
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Tabela 2 — Mehanske lastnosti ¢istega vara

Simbol kemi¢ne sestave? Minim. Minim. Minim.d Zilavost Toplotna obdelava ¢istega vara
za klasifikacijo glede na | napetost | natezna |, tezek Jpri +20°C
teéenja ¢ | trdnost
Kemicno Natezno Minimalno | Minimalna | Predgrevanje Toplotna obdelava
sestavo trdnost in povprecje | posamezna in testnega vzorca po
1SO 3580-A kemi¢no treh vrednost€ | medvarkovna varjenju
sestavo testnih temperatura -
1SO 3580-BP MPa MPa % vzorcev °C Temperatura’ | Cas
°C min
Mo (1M3) 355 510 22 47 38 <200 570 do 620 609
(Mo) 49XX-1M3 390 490 22 — — 90 do 110 605 do 645 60h
(Mo) 49YY-1M3 390 490 20 — — 90 do 110 605 do 645 60h
MoV 355 510 18 47 38 200 do 300 690 do 730 609
CrMo0,5 (65XX-CM) 355 510 22 47 38 100 do 200 600 do 650 609
(CrMo0,5) 55XX-CM 460 550 17 — — 160 do 190 675 do 705 60h
55XX-C1M 460 550 17 — — 160 do 190 675 do 705 60h
CrMo1 (55XX-1CM) 355 510 20 47 38 150 do 250 660 do 700 609
(5513-1CM)
(CrMo1) 55XX-1CM 460 550 17 — — 160 do 190 675 do 705 60h
(CrMo1) 5513-1CM 460 550 14 — — 160 do 190 675 do 705 60h
CrMo1L (52XX-1CML) 355 510 20 47 38 150 do 250 660 do 700 609
(CrMo1L) 52XX-1CML 390 520 17 — — 160 do 190 675 do 705 60h
CrMoV1 435 590 15 24 19 200 do 300 680 do 730 609
CrMo2 (62XX-2C1M) 400 500 18 47 38 200 do 300 690 do 750 609
(6213-2C1M)
(CrMo2) 62XX-2C1M 530 620 15 — — 160 do 190 675 do 705 60h
(CrMo2) 6213-2C1M 530 620 12 — — 160 do 190 675 do 705 60h
CrMo2L (55XX-2C1ML) 400 500 18 47 38 200 do 300 690 do 750 609
(CrMo2L) 55XX-2C1ML 460 550 15 — — 160 do 190 675 do 705 60h
55XX-2CML 460 550 15 — — 160 do 190 675 do 705 60h
62XX-2C1MV 530 620 15 — — 160 do 190 725 do 755 609
62XX-3C1MV 530 620 15 — — 160 do 190 725 do 755 60h
CrMo5 (55XX-5CM) 400 590 17 47 38 200 do 300 730 do 760 609
(CrMo5) 55XX-5CM 460 550 17 — — 175 do 230 725 do 755 60N
55XX-5CML 460 550 17 — — 175 do 230 725 do 755 60h
CrMo9 (62XX-9C1M) 435 590 18 34 27 200 do 300 740 do 780 1209
(CrMo9) 62XX-9C1M 530 620 15 — — 205 do 260 725 do 755 60h
62XX-9C1ML 530 620 15 - - 205 do 260 725 do 755 60h
CrMo91 (62XX-9C1MV) 415 585 17 47 38 200 do 300 750 do 770 120 do
180




elektrode jesenice EN ISO 3580 — B

PRIMER:
1ISO 3580-B — E5518-1CM H5

Stevilka tega Mednarodnega standarda in klasifikacija po natezni

ISO 3580-B: 4/ 4nosti in kemicni sestavi

E: oplas€ena elektroda/ro¢no oblo¢no varjenje (glej 4.1)
55: natezna trdnost vara (glej 4.3B in Tabelo 2)

18: je tip oplascenja elektrode (glej Tabelo 3B)

1CM: kemicna sestava Cistega vara (glej Tabelo 1)

H5: je vsebnost vodika v varu (glej Tabelo 6)

4.3B Klasifikacija po natezni trdnosti in kemi¢ni sestavi

Simbol za natezno trdnost bi moral biti 49 za 490 MPa minimalne natezne trdnosti, 52 za
520 MPa minimalne natezne trdnosti, 55 za 550 MPa minimalne natezne trdnosti ali 62 za
620 MPa minimalne natezne trdnosti. Kompletne zahteve po mehanskih lastnostih, ki bi
morale biti izpolnjene za razli¢ne sestave, so dolo¢ene v Tabeli 2.

Tabela 3B Tabela 6
Simbol | Tip oplag&enja VZ?;'%’; Tip toka ® Vsebnost vodika
10° celulozen vse DC(+) Simbol mIl1r(r)‘gx.vara
11° celulozen vse AC in DC(+) 5 59
13° rutilen vse® AC in DC(%) H10 10
15 bazien vse® DC (+) H15 15
16 bazi¢en vse’ AC in DC(+)
zicen + vse razen .
18 kc?vai]nsck? prah sePg ° ACinDC(*)
19° kisel vse? AC in DC(¢)
20° Zelezov oksid PA, PB AC in DC(-)
Zelezov oksid
27° + Zelezov PA, PB AC in DC(-)
prah

Pozicije so dolo¢ene v ISO 6947. PA = ravno, PB
=horizontalno-vertikalni kotni var, PC = horizontalno,
PG = navpi¢no navzdol
AC pomeni izmeni¢ni tok; DC pomeni enosmerni tok
Samo za oznako sestave 1M3.
d  Vse pozicije lahko ali pa ne vkljugujejo varjenje navpi¢no
navzdol.
To naj bi bilo dolo€eno v literaturi proizvajalca.

c
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PRIMER:
1ISO 17632-A—-T 46 3 1INiB M 1 H5
ISO 17632-A: stgwll@ .tegvg Medparodnega standarda, klasifikacija po napetosti
te€enja in zilavosti 47J
T: oznacuje polnjeno varilno Zico/oblo¢no varjenje (glej 4.1)
46: predstavlja natezne lastnosti (glej Tabelo 1A)
3: predstavlja zilavost 47 J, minimum (glej Tabelo 3)
1Ni: je kemicna sestava Cistega vara (glej Tabelo 4A)
B: je tip polnila (glej Tabelo 5A)
M: je zas&citni plin (glej 4.6)
1: je pozicija varjenja(glej Tabelo 6A)
H5: je vsebnost vodika (glej Tabelo 7)
Tabela 1A
Minimalna napetost Natezna - . b
Simbol tecenja® trdnost Mlnlmalnol/raztezek
MPa MPa °
35 355 440 do 570 22
38 380 470 do 600 20
42 420 500 do 640 20
46 460 530 do 680 20
50 500 560 do 720 18
? Ko pride do teCenja, bi morala biti za napetost teCenja uporabliena nizja Rg| ,; Drugace bi
morala biti uporabljena Rp0,2.
° DolZina meritve je enaka petkratnemu premeru testnega vzorca.

Tabela 7
Vsebnost vodika
Simbol max.
mi/100g vara
H5 5
H10 10
H15 15
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Tabela 3 Tabela 6A
Temperatura za minimalno povpreéno . . Lo
Simbol D lavost 47 J 20 sli 27 9° Simbol Pozicije varjenja *
°C 1 PA, PB, PC, PD, PE, PF & PG
ia Brez zahtev 2 PA, PB, PC, PD, PE & PF
5 oo 3 PA & PB

AaliY +20 4 PA

0 0 5 PA, PB & PG

2 PA = Ravna pozicija
2 -20 PB = Horizontalno vertikalna pozicija
3 .30 PC = Horizontalna pozicija
PD = Horizontalna pozicija nad glavo
4 -40 PE = Pozicija nad glavo
PF = Pozicija navpi¢no gor

5 -50 PG = Pozicija navpi¢no dol

6 -60

7 -70

8 -80

9 -90

10 -100

a
Za elektrode

za tehniko enega hoda je uporabljen le znak Z.

Razvrstitev po napetosti teenja in Zilavosti 47J.
° Razvrstitev po natezni trdnosti in Zilavosti 27J.

Tabela 5A
Simbol Karakteristika Tipi Zasc_:ltnl
varov plin
Rutilen, pocasi Enojen in
R P, veckraten Zahtevan
ohlajajoca Zlindra
prehod
. . Enojen in
P Rl.m.levn’ lero veckraten Zahtevan
ohlajajoca zlindra
prehod
Enojen in
B Bazicen veckraten Zahtevan
prehod
Enojen in
M Metalni prasek veckraten Zahtevan
prehod
. . - Enojen in
\% Rutilen all'bazmen / veckraten | Nizahtevan
fluoriden
prehod
Bazi¢en / fluoriden, | Enojen in
w pocasi ohlajajo¢a | veckraten | Nizahtevan
Zlindra prehod
Bazi¢en / fluoriden, | Enojen in
Y hitro ohlajajoca veckraten | Nizahtevan
Zlindra prehod
z Drugi tipi

OPOMBA Opis karakteristik posameznega tipa polnila je podan v

Dodatku B.
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PRIMER:
ISO 17632-B — T554T5-1MA-N2-UH5
ISO 17632-B: stewlkg .tegvg Medparodnega standarda, klasifikacija po natezni
trdnosti in zilavosti 27J
T: oznacuje polnjeno varilno zico
55: predstavlja natezne lastnosti (glej Tabelo 1B)
4: oznacuje zilavost 27 J, minimum (glej Tabelo 3)
T5: je oznaka uporabnosti (glej Tabelo 5B)
1: je pozicija varjenja (glej Tabelo 6B)
M: je zas&citni plin (glej 4.6)
A: oznacuje varjeno stanje
N2: kemicna sestava Cistega vara (glej Tabelo 4B)
U: to je pomozna oznaka, da bo imel navar v varjenem stanju Zilavost
’ minimalno 47 J pri klasifikacijski testni temperaturi
H5: vsebnost vodika (glej Tabelo 7)
Tabela 1B
Minimalna napetost Natezna . . b
Simbol teéenja® trdnost M|n|maln':/raztezek
MPa MPa °

43 330 430 to 600 20

49 390 490 to 670 18

55 460 550 to 740 17

57 490 570to 770 17
? Ko pride do te¢enja, bi morala biti za napetost teenja uporabliena nizja Rg ,; Drugace bi
morala biti uporabljena Rp0,2.
° DolZina meritve je enaka petkratnemu premeru testnega vzorca.

Tabela 7
Vsebnost vodika
Simbol max.
ml/100g vara
H5 5
H10 10
H15 15
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Tabela 3
Temperatura za minimalno povpreéno
Symbol ilavost 47 J P ali 27 J ©
°C
z° Brez zahtev
A”ali Y° +20
0 0
2 -20
3 -30
4 -40
5 -50
6 -60
7 -70
8 -80
9 -90
10 -100
@ Za elektrode za tehniko enega hoda je uporabljen le znak Z.
Razvrstitev po napetosti te€enja in Zilavosti 47J.
° Razvrstitev po natezni trdnosti in Zilavosti 27J.

Tabela 6B
Simbol Pozicije varjenja *
0 PA & PB
] PA, PB, PC, PD, PE, PF or
PG, or PF + PG

PA = Ravna pozicija

PB = Horizontalno vertikalna pozicija
PC = Horizontalna pozicija

PD = Horizontalna pozicija nad glavo
PE = Pozicija nad glavo

PF = Pozicija navpi¢no gor

PG = Pozicija navpi¢no dol
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elektrode jesenice . EN ISO 14341 = A

PRIMER:

1ISO 14341-A - G 46 5 M G3Si1

Stevilka tega Mednarodnega standarda, klasifikacija po meji tec¢enja

ISO14341-A 1 Silavosti 47J
G: vrsta varilnega procesa — varjenje v zascitnem plinu
46: natezne lastnosti Cistega vara (Tabela 1)
5: oznacuje zilavost Cistega vara (Tabela 2)
M: za$citni plin (po EN ISO 14175)
G3Si1: kemicna sestava zice (Tabela 3)
Tabela 1
Minimalna napetost Natezna . . b
Simbol teéenja * trdnost Mlnlmaln‘:/raztezek
MPa MPa °
35 355 440 to 570 22
38 380 470 to 600 20
42 420 500 to 640 20
46 460 530 to 680 20
50 500 560 to 720 18
? Ko pride do tecenja, se vzame za to napetost nizja Rels Ce ta ni izrazita, se uporabi Rp0,2.
° DolZina meritve je enaka petkrathemu premeru testnega vzorca’

Tabela 2
simbol Temperatura za minimalno, povprecno zilavost 47 J ®ali27J?
°C

z Brez zahtev 5 -50
AforY® +20 6 -60

0 0 7 -70

2 -20 8 -80

3 -30 9 -90

4 -40 10 -100

@ Povpregje treh vzorcev mora biti 47 J, s tem da je lahko minimalna vrednost 32J .
Med petimi vzorci najnizje in najvisje vredosti ne upostevamo; povprecje ostalih treh mora biti 27 J,
a najnizja med temi sme biti 20J.
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Tabela 3 — Simboli za kemi¢no sestavo zic

Kemi&na sestava, masni % 2P

Simbol c [ si|[mm | p | s [ ni[o [mo]| v [cul | a |1z
GO Katerakoli druga¢na dogovorjena sestava
G2si 0‘3‘350 o,g,%go 0'1925’0 0,025 | 0,025 | 045 | 015 | 015 | 003 | 035 | 002 | 0,15
G3si1 0&?20 0’17,%30 1'13%80 0025 | 0,025 | 045 | 015 | 015 | 003 | 035 | 002 | 015
G3si2 0’3‘220 1*10,%(‘)"’ 1'13’%80 0,025 | 0,025 | 0415 | 015 | 015 | 003 | 035 | 002 | 0,15
G4si1 Ogﬁf" 0,18’%10 1'?%8" 0,025 | 0,025 | 045 | 0415 | 015 | 003 | 035 | 002 | 015
G2Ti 0’8"220 o,g‘%go 0’19%80 0025 | 0025 | 0415 | 015 | 015 | 003 | 035 085280 08525“"
G2Al 0'8’5320 o,g’%go O'f’%g" 0,025 | 0,025 | 0415 | 0415 | 015 | 003 | 035 0’8’5;5‘10 0,15
G3Ni1 0’8‘32’0 Og%g" 1'101%80 0,020 | 0,020 o,?ggo 015 | 015 | 003 | 035 | 002 | 015
G2Ni2 0,00’?50 o,g’%go 0,?’%10 0,020 | 0,020 2’21280 015 | 015 | 003 | 035 | 002 | 015
G2Mo Oboﬁf o,g’(;go 0’19,%510 0,020 | 0,020 | 0415 | 0,15 0’3’%3° 003 | 035 | 002 | 015
G4Mo Ogﬁf" o,g,%go 1’271‘130 0,025 | 0,025 | 0415 | 0,15 0*3%30 003 | 035 | 002 | 015

Ce ni drugage specificiano: Cr < 0,15%; Cu < 0,35 %; V < 0,03 %. Baker iz jekla in iz nanosa ne sme presegati 0,35 % (masni).

Posamezne (enojne) vrednosti v tebeli predstavljajo maksimalne dovoljene vrednosti.

Rezultati bi morali biti zaokroZeni na enako $tevilo decimalnih mest kot dolo€ena vrednost z uporabo pravila A v skladu z
Dodatkom B iz ISO 31-0:1992
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PRIMER:
1ISO 14341-B - G 49A 6 M G3

Stevilka tega Mednarodnega standarda, klasifikacija po meji tecenja

ISO 14341-B: 1 Silavosti 27
G: vrsta varilnega procesa — varjenje v zascitnem plinu
49A: trdnostne lastnosti in raztezek v varjenem stanju (Tabela1)
6: zahtevane Zilavosti v varjenjem stanju (Tabela 2)
M: Za&¢itni plin (po EN ISO 14175)
G3: kemicna sestava zice (Tabela 3)
Tabela 1
Minimalna napetost Natezna . . c
Simbol ? tecenja b trdnost Mlnlmaln:/raztezek
MPa MPa °

43X 330 430 to 600 20

49X 390 490 to 670 18

55X 460 550 to 740 17

57X 490 570 to 770 17

Namesto X: “A” — rezultati testiranja v varjenem stanju
“P” — rezultati testiranja po toplotni obdelavi
b ) - M L )
Ko pride do te¢enja, se vzame za to napetost niZja Ry ; Ce ta ni izrazita, se uporabi RpO 2

[ x: - .
DolZina meritve je enaka petkratnemu premeru testnega vzorca .

Tabela 2
Simbol Temperatura za minimalno poggreéno silavost 47 J ™ ali27 J°
4 Brez zahtev 5 -50
Afory”® +20 6 -60
0 0 7 -70
2 -20 8 -80
3 -30 9 -90
4 -40 10 -100

2 Povprecje treh vzorcev mora biti 47 J, s tem da je lahko minimalna vrednost 32J .
° Med petimi vzorci najniZje in najvisje vredosti ne upoStevamo; povprecje ostalih treh mora biti 27 J,
a najniZzja med temi sme biti 20J.




elektrode jesenice s

EN ISO 14341 -8B

Tabela 3 — Simboli za kemi¢no sestavo zic

Kemi&na sestava, masni % 2"

simbol | ¢ | si [ mn [P | s | N [oco [mo | v [cu|a | Tz
GO Katerakoli drugacna dogovorjena sestava

oo [ on Pielmeoonloom | - | - | - | - | ow PR
a3 09950 %5521 09950 [o.025| 0035 | — - 05 | — -

ea 0050 100%e0 | Mreee (o028 | 0035 | — - 050 | — -

o |0995°| 09980 | Moee [0025] 0035 | — - 050 | — -

a7 |0 10050° | 1o as” (0028 | 0035 | — - 050 | — -
11 |03 %0550 M oeC 000 | 0030 | — - 050 | — [0,02d0030
12 |29350] Oa5sC | 1 2as 0030 0030 | — - 050 | — -
a13 | 2940|0750 ias 0030 0030 | — - 050 |%325°]0.02do 0,30
14 | 00380090 T3%e 000 0030 | — - 050 | — -
a1s | 29350 %100 %0 0030 0030 | — - 050 | — ]0,02d00,15
ate | %0380 %050 *%eC [00s0 [ 0030 | — - 050 | — -
617 | 293501 %88s| 50 0030 0030 | — - 050 |%325°10,02do 0,30
a1s | %0380 |%095° | aeC [0.0s0 [ 0030 | — - 050 | — ]0,02do0,30
eims | 012 |%398°| 130 [0025| 0025 | 0020 0o’ 035 | — -
cams | o012 (0395010205 0005 0025 | — 058s° 050 | — -
Gamat | 012 0500010028 0,025 0,025 | — 0ee? 050 | — -
aamaT | 012 | 00001 0090 0.025| 0025 | — 00ee? 050 | — |moo2d00a0
Gamt 095801039800 10.50 8010025 0025 | — 008 050 | — -
GamiT | o2 | 00801 101 0,025| 0025 | — Coas 050 | — [T00200030
Gamat 09550100080 119950 |0.025| 0025 | — 0%ee 040 | — -




elektrode jesenice s
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Tabela 3 (se nadaljuje)

Kemi&na sestava, masni % &:°

Simbol | C si | mn | P | s Ni cr [ Mo | v [ cu | Tiezr
GAM3T | 0,12 Ofgoc’ 1'2%30 0025|0025 | — - 0,04’%;0 — | 050 | — |mo02d0030
GN1 | 012 o,gggo 1,25 |0,025| 0,025 O’f’%g" — |o3s | — |03 | — -
GN2 | 012 o,gggo 1,25 |0,025| 0,025 0’?%’0 015 | 035 | 005 | 035 | — -
GN3 | 012 0'31%30 1*12%30 0,025 | 0,025 1’15’%30 — |oss | — |03 | — _
GN5 | 012 0’5‘%3" 1,25 |0,025| 0,025 2’3%’0 — | = | = o3| — -
GN7 | 012 0’&%3° 1,25 |0,025| 0,025 3‘3‘;50 — |oss | — o3| — —
GN71 | 012 o,g%go 1,25 |0,025| 0,025 3’§%g° — | = | = o3| — -
GN9 | 010 | 050 | 140 |0,025| 0,025 4'2%0 — | o3 | — o3| — -
GNCC | 0,12 o,gggo 1’1(’%5‘10 0,030 | 0,030 0'&%8" 0’3230 - | = 0’02’%(‘;" - —
GNCCT | 0,12 0’3%3° 1'11%3" 0,030 | 0,030 0’&0330 0’0528° - | = 0'02230 — |7ioo2do0m0
GNCCT1| 0,12 0*05’%30 1,1zggo 0,030 | 0,030 0'&380 o,gggo 0’3%3" _ °§%g° — |tt002d0030
GNCCT2| 0,12 0’3%30 1'11280 0,030 0,030 0’31%80 0’05%80 — — 0’02%80 — |Ti0,02 do 0,30
GNM2T | 0,12 O'f’%g" 1*27230 0,025 0,025 o,g’%go — 0'02%(‘)10 — | 050 | — |mo02do030
GNIMIT| 0,12 o,gggo 1'11%6” 0,025| 0,025 O'f%g° — 0'01’91;° — | 050 | — |mo02d0030
GN2M2T 0’815150 o,gyggo 1*11%3" 0,025 0,025 0’171%30 — 0&%80 — | 050 | — |mo02do030
GN2M3T 0’8515‘10 0'3%30 1’3’230 0,025| 0,025 0’17%80 — 0,04!%5do — 0,50 — Ti: 0,02 t0 0,30
GN2MaT | 0,12 0,151%30 1*27%5"’ 0,025 | 0,025 0'18%5’0 — ogggo — | 050 | — |mo02do0s0

a

b

Celokupna vsebnost ostalih nenavedenih elementov (razen Fe) ne sme presegati 0,50%.

Posamezne vrednosti (enojne), ki so prikazane v tabeli, so maksimalne vrednosti.

¢ Rezultati bi morali biti zaokroZeni na enako $tevilo decimalnih mest kot dolodena vrednost z uporabo pravila A v skladu z

Dodatkom B iz ISO 31-0:1992.
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ISO 14343-A ISO 14343-B
Stevilka Mednarodnega standarda s Stevilka Mednarodnega standarda s
klasifikacijo po sistemu A klasifikacijo po sistemu B
Klasifikacija po nominalni sestavi Klasifikacija po vrsti zlitine
PRIMERI:

ISO 14343-A -G 20 10 3 in/ali
S20103 ISO 14343-B —-SS308Mo

Zica za vajenje v zasc¢itnem plinu, tudi za varjenje pod praskom ima kemicno sestavo v dolo¢enih mejah za zlitino
20 10 3 in v dolocenih mejah za zlitino 308Mo po Tabeli 1.

ISO 14343-A-W 20 10 3 ‘ ISO 14343-B —SS308Mo

Varilna palica za TIG varjenje ima kemi¢no sestavo v dolo¢enih mejah za zlitino 20 10 3 in v dolo€enih mejah za
zlitino 308Mo po Tabeli 1.

ISO 14343-A-G 19123 L Si ‘ ISO 14343-B —SS316LSi

Zica za vajenje v za$c¢itnem plinu ima kemi¢no sestavo v dolo¢enih mejah za zlitino 19 12 3L in v dolo€enih mejah
za zlitino 316LSi po Tabeli 1.

- varjenje v zas€itnem plinu SS — masivna zica

- TIG varjenje nerjavna in v ognju odporna
- varjenje s plazmo

- varjenje pod praskom
- lasersko varjenje

CTOTUT=SO

20103 Tabela 1 — kemi¢na SS308Mo Tabela 1 — kemic¢na
19123 L Si sestava SS316LSi sestava
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Tabela 1 — Simboli za kemi¢no sestavo zic

Oznaka zlitine®
klasifikacija po

Kemiéna sestava, masni % 2.¢

iy
Nominalni | £ g
sestavi f 1ISO 1] S Cc Si Mn P S Cr NI Mo N Cu Nb ¢ |Ostalo
14343A |29
> @
Martenzitno-feritni tip
409 | 008 | 08 | 08 [003]003] 928 | 06 | 05 | — o075 | — [0
10,5 do 8xC
400Nb | 0,12 [ 05 | 06 |003|003| 192 06 | o7s | — |oms |G| —
13 @10) | 015 | 10 | 10 |003)002| 0% 03 | 03 | — |03 | — | —
(13) 410 | 012 | 05 | o6 [003]003| 51 06 | 075 | — |o75 | — | —
13L 005 | 10 | 10 [003[002| 0% 03 | 03 | — |03 | — | —
. 11,0 do | 3,0 do | 0,4 do
134 (410NimMo)| 0,05 1,0 1,0 |0,03| 0,02 14 50 1.0 — 0,3 — —
. 11,0 do | 4,0 do | 0,4 do
(134)  pionimol 0,06 | 05 | 06 003|003 [0S ool = Joms | — | -
0,25
420 | do | 05 | 06 [003]003|120% | o075 | 075 | — | o075 | — | —
14,0
0,40
17 @30) | 012 | 10 | 10 |003)002[ "0 9| 03 | 03 | — | 03 | — | —
“7) 430 | 010 | 05 | 06 |003]003 1513 510 06 | 075 | — | 03| — | —
15,5 do 8xC
430Nb| 0,10 | 05 0,6 003|003 | 7, 0,6 075 | — | 03 14042 —
17,8 do 0,05 +7
18LNb  430LNb| 002 | 05 | 08 |003|002| "5 ¢ 03 | 03 [002]| 03 [CNydd —
’ 0,5
Avstenitni tip
1,0 do 195 do | 9,0 do
308 | 008 | 085 | 9<% (003|003 | 192 401906 075 | — o7s | — | —
0,65
308Si | 0,08 | do |10 |003| 003|195 do |90 do o5 | _ fo7s | — | —
2,5 220 | 11,0
1,00
1,0 do 19,5 do | 9,0 do
199L  [(308L)| 003 | 085 | "5 (003] 002 | 192 0906 | 075 | — Jo7s | — | —
1,0 do 195 do | 9,0 do
(199L) | 308L | 003 | 085 | ') (003|003 | "3 M908 | 075 | — o7 | — | —
. . 0,65 | 1,0 do 19,0 do | 9,0 do
190si |ossi| 003 | 099 | T2 003 002 | 1G9 SO DN 03 | — |03 | - | —
. . 0,65 | 1,0 do 195 do | 9,0 do
(99Lsi) [sosLsi| 0,03 | M1 003 003 | TG5O 0| 07s | — [o7s | — | —
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Tabela 1 (se nadaljuje)
azgﬁﬁé. (Z::E";: Kemiéna sestava, masni % 2.C
Nominalni ég
sestavi ' 1SO g Smof C Si Mn P S Cr NI Mo Cu Nb ¢ |Ostalo
143434 |29
199Nb | (347) | 0,08 | 0,65 1*3;0 0,03 0,02 192’(1”5” 9’101’8° 03 03 ;g’;g -
(199Nb) | 347 | 0,08 | 0,65 1*320 0,03] 0,03 192'(1’;0 9'101’80 0,75 0,75 (112)1"% -
19 9NbSi  |(347Si)| 0,08 d%‘fz 1*2?" 0,03 0,02 192"1”5” 9’101’g° 03 03 ;g’;g -
(19 9NbSi) | 347si | 0,08 0*?%“’ 1*2;0 0,03 0,03 192'?;° 9'1013° 0,75 0,75 ;gﬁ‘g -
3470 | 0,03 | 0,65 1*g’g° 0,03 0,03 192’?’5‘10 9’101’30 0.75 0,75 ;g’;g -
316 | 0,08 | 0,65 1*g,g° 0,03 0,03 182'8,(;10 111'2'0"0 22'0"0 0,75 gg’;g -
316Si | 0,08 d?:’i?o 1*§’g° 0,03 0,03 1gég’0d° 111'2’0d° 2,g’0do 075 | — | —
19123L |(316L)| 0,03 | 0,65 1’3;,10 0,03] 0,02 182'8,610 ”1'2'0"0 2’2,0d0 03 | — | —
(19123L) | 316L | 0,03 | 0,65 1’3;0 0,03 0,03 182;?)’:0 111'2’0“ z’gyod" 075 | — | —
19123LSi |(316LSi)| 0,03 d%’61?2 1*g‘g° 0,03 | 0,02 182'8,6” ”1’2’0"" 2’3,0‘“ 03 | — | =
(19123Lsi) |316LSi| 0,03 d%ﬁ?o 1’230 0,03 | 0,03 182;g’(f'° 11:8 do 2'g’0d° 075 | — | —
steLcul 003 | 065 | 90 003|003 | 160 o 11G fo |28 do ool - | -
19123Nb | (318) | 0,08 | 065 1*320 0,03 | 0,02 182'3:0 111'2’0"0 z'gqod" 03 (112)1"% -
(19123Nb) | 318 | 0,08 | 0,65 1*2?" 0,03 0,03 182’8’5” ”1’2’0“ 2,g!0do 0,75 ;g’;g -
318L | 0,03 | 0,65 1*25‘)’0 0,03 0,03 182'8(;’0 111'240"0 2'30"0 0,75 ;gﬁ‘g -
19 12 3 NbSi 0,08 d?)’615,32 12;0 0,03 | 0,02 182'8’610 111'2’0d° 2'g!0d° 0,3 ;g’;’g —
317 | 0,08 | 0,65 1*g,g° 0,03 | 0,03 182'3,5?0 131'2'0"0 3’2'0"0 075 | — | —
(18153L) | 317L | 0,03 | 0,65 1*2’g° 0,03 0,03 182'(5)’5‘10 131’5015’0 3’210"" 075 | — | —
321 | 008 | 065 | "95% 003003 | 65 40| OR 40 075 075 | — | LTS
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Tabela 1 (se nada

juje)

Oznaka zlitine®
klasifikacija po

Kemiéna sestava, masni % 2.C

Nominalni gg
sestavi ' 1ISO g Sof C Si Mn P S Cr NI Mo N Cu Nb ® |Ostalo
143434 |29
Feritno-avstenitni tip, nekatere kot avstenitno-feritni tip
2293NL |(2209)| 003 | 1.0 | 25 |003] 0,02 212'2,(;10 7'100'8° 2’2'0"" 0l 03 | — | —
(2293NL) | 2209 | 003 | 090 |25 ° 003|002 | 213 0| 75 Jo |28 doj00%el o75 | |
25721 003 | 10 | 25 |003] 002 242'2,(?0 6'2,50 1';5"0 — oz | - | =
259 3CuNL 003 | 10 | 25 [003]002 |40 0| 80 6o |28 doj0tei s ol |
259 4NL 003 | 10 | 25 |003] 002|240 do | 800128 do\0kel 45 | — Iwio
Fully austenitic types f
18153L" |[@17)f] 003 | 1,0 1’23" 0,03] 0,02 172'8,0"" 13’1’2'0"" 2’210"0 — o3| = | =
18165NL" [(317)7| 003 | 10 | 1750 003|002 | 15 10 1160 do 3P dofotkel o5 | | —
19134L" |3170)7 0,03 | 1,0 1’3(‘)’0 0,03 | 0,02 172’8,5” 121’2’0"" 3’25“0 — o3| — | =
1913 4NL " 003 | 10 |"2f° 003|002 | 10 5101122 do| 39 dojotel o5 | | —
20255cuL’ | (385)" | 0,03 | 1,0 1f’g° 0,03 0,02 19212’5” 242;3’0"" 4’210"" - 1’30"" - | =
@0255cul)’ | 3857 | 0,025 | 0,50 1*3;0 0,02 | 0,03 192'“:’;0 2”52’0"0 4';2"0 — 1'5,0"0 - | =
2025 5CuNL ' 003 | 10 |"P0 003|002 | 190 10 1240 fo) 49 o Otel 1D ol — | —
2016 3MnL.* 003 | 10 |59 %°[003] 002 192"23,(;"’ e e 2’2'5‘10 — oz | — | =
2016 3 ML * 003 | 10 |50 003|002 | 190 0 1158 fo| 22 dojoixel o5 | | —
25222NL" 003 | 10 |358° 003|002 | 249 o 1210 dol 18 do|OIel o5 | — | —
27314cuL’|@83)"| 003 | 10 |90 003|002 | 250 fo | 300 So1 30 do 0T dol
@ 313000 [ gga [ 0025 | 050 |12 [002] 00a | 268 g0 [200 selaz sol o7 aol T _
320" | 007 | 060 | 25 |003|003 |2 10928 doy 20 dof 3.9 doj BxCH
320LR"| 0,025 | 0,15 1'25’6’0 0,015 0,02 192'(1’,6” 323'210"0 Z'gyod" - 3’20"" dg)((),go -
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Tabela 1 (se nadaljuje)
s a
Oznaka zitine Kemiéna sestava, masni % P:C
klasifikacija po
iy
Nominalni % g
sestavi 1SO | © Jm C Si Mn P S Cr NI Mo Cu Nb ¢ |Ostalo
14343-A |29
> 2
Speciani tipi — Pogosto za spajanje razliénih vrst jekel
sort | %24 | 065 13390 003l 003 | 195 do | 80 do [05 do ors | | _
: 48 |003]0, 220 | 107 | 15 :
0,14
188 Mn' 020 | 12 |39 1003 003|170 g0 700 o3 03 | — | —
20103 [308Mo)| 0,12 | 1,0 |28 0,03 (002 | 149 o | 8D o |15 do 03 | — | —
(20103) |308Mo| 0,08 | 0,65 1’2 g° 0,03 | 0,02 182'(1’ (f'O 9'102 go 2'3 0d° 075 | — | —
gosLMol 0,03 | 0,65 | 105 003|003 | 149 sl | 90 g0 |20 do 075 | — | —
2312L | (309L)| 0,03 | 0,65 1*320 0,03 | 0,02 222'2 :0 111'2 Odo 03 03 | — | —
(23121) | 309L | 0,03 | 065 |9 g" 0,03 0,02 232,g 5‘° 120 0d° 075 075 | — | —
. . 0,65 | 1,0do 22,0 do | 11,0 do
23121si soacsi 003 | 25, | 1980 003 | 002 | 250 o 11D ol 03 03 | — | —
. . 065 | 1,0do 23,0 do | 12,0 do
(2312Lsi) [s0oLsi| 0,03 | 265 11290 003 002 [ 252 0 | 120 S0 075 075 | — | —
2312 Nb 008 | 10 |92 1003002230 do 110 o} o5 03 |M0xCl
309LNb| 0,03 | 065 |0 5° 003|003 | 230 g0 120 4ol 075 075 [10X| —
309Mo| 012 | 065 |9 g° 003|003 | %2 6’0 129 Odo z,g 0d° 075 | — | —
231220 {aoomo) 003 | 10 | "2 003|002 | 2,2 do | 112 doj20 do 03 | — | —
(231221) BoglMo| 0,03 | 065 920,03 003|252 do| 120 doj29 do 075 | — | —
299 312) | 015 | 1,0 1’32" 0,03 | 0,02 2%30‘0 8'102 80 03 03 | — | —
(299) 312 | 015 | 0,65 1’3 g° 0,03 0,03 283;2 Od° 8'100 ‘5‘° 0,75 075 | — | —
Toplotno obstojne vrste
1,0 do 145 do | 7,5 do | 1,0 do
1682  (16-82) 010 | 10 |19 003[002| 142 o |0 03 | — | —
1,0 do 14,5 do | 7,5 do | 1,0 do
(1682) |168-2| 010 | 065 |90 003 003|142 < Rl 075 | — | —
0,04
199H |10 do | 1,0 |109°| 003|002 180 do |90 do | 43 03 | — | —
o 25 210 | 11,0




elektrode jesenice s
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Tabela 1 (se nada

juje)

Oznaka zlitine®
klasifikacija po

Kemiéna sestava, masni % P:C

Nominalni %g
sestavi  ISO Sf—'m C Si Mn P S Cr NI Mo Cu Nb ® |Ostalo
143434 | £
(199H) [19-10H o&%go 0,65 1’3’(‘)’0 0,03 0,03 182’8’6“ 9’101,80 025 0,75 | 0,05 |Ti 0,05
(199H) | 308H 06‘?330 0,65 1*3;0 0,03] 0,03 1922’5"’ 9'101’8° 0,50 075 | — | —
19123H |(316H) Ob‘?gg" 1,0 1'§’g° 0,03 0,02 182:8’5” ”1'280 Z’gyo"" 03 | — | —
(19123 H) | 316H 06‘?330 0,65 1*3;'0 0,03] 0,03 1%85‘" 111'240"0 z'g,o"" 075 | — | —
2212H | (309) Ob‘?;“5’° 2,0 1’2’5d° 0,03 | 0,02 212'2’3” ”1’2!0“" 03 03 | — | —
@212H) | 309 | 012 | 065 ;:g 016,031 0,03 232'2,(;” 121'2'0"0 0,75 075 | — | —
300si | 0,12 d%‘i‘f’o 1'§’g° 0,03 | 0,03 232'(5”(;10 121'2’0“ 0,75 075 | — | —
254 015 | 20 1*3,5‘3’0 0,03 0,02 242'3,610 4'2,50 03 03 | — | —
2520" | (310)° og?g" 2,0 1’§’g° 0,03 0,02 242'(7”610 182’%0"0 0,3 03 | — | —
(2520)" | 310" [°82°| 085 |19 0.03] 003 | 250 70200 & 075 ors | — | —
310sf| 0,08 | 065 1*2?’;0 0,03 0,03 252'3’:" 2%345"0 0,75 075 | — | —
310L7| 0,03 | 065 1’3?" 003 | 0,03 252'3’5‘" 202'215"" 075 075 | — | —
2520H' ogig" 2,0 1*3;0 0,03 0,02 242'%“ 182'240"0 03 03 | — | =
2520 Mn Ob‘??go 20 2’§’g° 0,03 0,02 242:3’5” 182;210"" 03 03 | — | —
1836 H' | (330) 061,3?0 0‘330 1*3;'0 0,03 0,02 15{86"’ 333";,0"0 03 03 | — | =
(1836 H)" | 330 0&3‘5"’ 065 1’2’5‘” 0,03 0,03 151’%“ 343’(;!0“" 0,75 075 | — | —
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Tabela 1 (se nadaljuje)
S a
Oznaka zlitine Kemi&na sestava, masni % P:C
klasifikacija po
c .
Nominalni | £ g
sestavi ' 1SO @ So| C Si Mn P S Cr NI Mo Cu Nb ¢ |Ostalo
14343-A [25e}
> @
Za utrjevanje
0.25 16,0 do | 4,5 do 325 (0,15 do
630 0,05 0,75 Od;)5 0,03 0,03 16,75 50 0,75 do4.0/| 0,30 —

Oznaka v oklepaju, npr. (308L) ali (19/9L) navaja najbliZjo sestavo drugega sistema, vendar ni ¢isto identi¢na. Pravilna oznaka za

navedeno sestavo je vedno tista, ki ni v oklepaju. Seveda je lahko ena Zica, ki ima oZje meje, enakovredno klasificirana tako po

enem kot po drugem sistemu.

Dodatkom B iz ISO 31-0:1992.

€ Tjado20% vsebnosti Nb se lahko nadomesti s Ta.

Posamezne vrednosti (enojne), ki so prikazane v tabeli, so maksimalne vrednosti.

Zice, ki niso tukaj navedene, se oznadujejo kot “podobne” in z navedbo &rke “Z”.

Rezultati bi morali biti zaokroZeni na enako $tevilo decimalnih mest kot dolo€ena vrednost z uporabo pravila A v skladu z

Cisti vari so v vegini primerov polno avstenitni in zato ob&utljivi na mikrorazpoke in razpokljivost v vroé¢em. To obéutljivost zmanj$a

naras$cajoca vsebnost mangana, zato je na osnovi tega spoznanja dovoljena visja vsebnost mangana pri mnogih primerih.
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EN ISO 16834 — A

PRIMER 1:

1ISO 16834—-A — G 62 6 M Mn4Ni1Mo

1ISO 16834-A:

G:
62:
6:
M:

Mn4Ni1Mo:

Stevilka tega Mednarodnega standarda, klasifikacija po meji
teCenja in zilavosti 47J

vrsta varilnega procesa — varjenje v zascitnem plinu (Tabela 1)

natezne lastnosti Cistega vara (Tabela 2)

Zilavost Cistega vara (Tabela 3)

zascitni plin (Tabela 4)

PRIMER 2:

1ISO 16834—-A — W 55 6 Mn4Ni1MoT

kemicna sestava zice (Tabela 5)

Stevilka tega Mednarodnega standarda, klasifikacija po meji

ISC 16834-A: tedenja in Zilavosti 47J
W: vrsta varilnega procesa — TIG varjenje (Tabela 1)
55: natezne lastnosti Cistega vara (Tabela 2)
6: Zilavost Cistega vara (Tabela 3)
Mn4Ni1Mo: kemicna sestava zice (Tabela 5)
T vrednosti Cistega vara po toplotni obdelavi
Tabela 1
Simbol Vrsta varilnega procesa
G varjenje v zas€itnem plinu
w TIG varjenje
Tabela 2
Minimalna napetost Natezna . . b
Simbol teéenja ° trdnost Mlnlmaln:/raztezek
MPa MPa °
55 550 640 to 820 18
62 620 700 to 890 18
69 690 770 to 940 17
79 790 880 to 1080 16
89 890 940 to 1180 15

? Ko pride do te¢enja, se vzame za to napetost nizja R ; Ce ta ni izrazita, se uporabi RpO,ZA

b < . . .
DolZina meritve je enaka petkratnemu premeru testnega vzorca




elektrode jesenice s

EN ISO 16834 — A

Tabela 5 — Simboli za kemi¢no sestavo zic

Kemié&na sestava, masni % a0

Simbol c si Mn P s Ni cr Mo | Cu v st
z Katerakoli druga¢na dogovorjena sestava

Mn3NiCrMo | 0,14 0*3%3° 1'13%(‘)’0 0,015 | 0,018 °*g,%g° o,gy%go ogggo 030 | 003 | 025
Mn3Ni1CrMo | 0,12 o,gggo 1’13,?330 0,015 | 0,018 1’12’%g° 0’52;80 0'&%30 035 0’81513" 025
Mn3NiiMo | 0,12 0‘3%50 1’3%6’0 0,015 | 0,018 O*f,%g° 0,15 o,gggo 030 | 003 | 025
Mn3Ni1,5Mo | 0,08 o,g’%go 1'13%50 0,015 | 0,018 1’;‘2g° 0.15 0'5’55;0 030 | 003 | 025
Mn3Ni1Cu | 0,12 0*&%3" 1’f%g° 0,015 | 0,018 011822" 015 | 0,20 o,g,%go 003 | 025
Mn3Ni1MoCu | 0,12 0*&%80 1'12’%30 0,015 | 0,018 0*18250 0.15 0'&%50 Og”%g" 003 | 025
Mn3Ni2,5CMo | 0,12 0*5‘230 1’13’%80 0,015 | 0,018 2*23‘%510 O’g%g° °b3’%§° 030 | 003 | 025
MnaNiiMo | 0,12 o,g’%go 13‘130 0,015 | 0,018 0*18’25"0 0,15 0’5’%50 030 | 003 | 025
MndNi2Mo | 0,12 0*5566‘0 1’26"130 0,015 | 0,018 2*2’%(‘;0 015 °§%g° 030 | 003 | 025
Mn4Ni1,5CMo | 0,12 0*5’%510 1’262(‘)’0 0,015 | 0,018 1*13’%(?0 O'gig° og%go 030 | 003 | 025
MndNi2CrMo | 0,12 0*3%30 1’26’?30 0,015 | 0,018 1’28’%(‘)“’ o,gggo 0’6"5730 030 | 003 | 025
Mn4Ni2,5CrMo | 0,13 0*&%3‘) 1'262(‘)’0 0,015 | 0,018 2*23,%g° 0'51%g° og(égo 030 | 003 | 025

a

b

Posamezne (enojne) vrednosti v tebeli predstavljajo maksimalne dovoljene vrednosti.

Ce ni drugage specificiano: Ti < 0,10%; Zr < 0,10 %; Al < 0,12 %. Baker iz jekla in iz nanosa ne sme presegati 0,35 % (masni).

Tabela 3
Simbol Temperatura za minimalno pollgreéno silavost 47 J ™ ali 27 J °
z Brez zahtev 3 -30
AorY® +20 4 -40
0 0 5 -50
2 -20 6 -60

@ Povpregje treh vzorcev mora biti 47 J, s tem da je lahko minimalna vrednost 32J .
® Med petimi vzorci najniZje in najvisje vredosti ne upostevamo; povpregje ostalih treh mora biti 27 J,
a najnizja med temi sme biti 20J.




elektrode jesenice o EN ISO 16834 — A

Tabela 4
Simbol Zascitni plin
M MeSanica: Ar+ 20-25% CO, (brez He)
A Mes$anica: Ar+ 1-5% O,
C CO,
G Drugi plini, definirani med proizvajalcem in kupcem




elektrode jesenice . EN ISO 16834 - B

PRIMER 1:

1ISO 16834-B — G 69A 6 M N2M3T

1ISO 16834-B:
G:

69A:

6:

M:

N2M3T:

PRIMER 2:

Stevilka tega Mednarodnega standarda, klasifikacija po meji tecenja
in Zilavosti 27J

vrsta varilnega procesa — varjenje v zas¢itnem plinu (Tabela 1)
natezne lastnosti in raztezek po toplotni obdelavi (Tabela 2)
zahtevane Zilavosti po toplotni obdelavi (Tabela 3)

za&c¢itni plin (Tabela 4)

kemicna sestava zice (Tabela 5)

1ISO 16834-B — W 62P 6 N2M3

Stevilka tega Mednarodnega standarda, klasifikacija po meji te¢enja

IS0 16834-B:  silavosti 27
w: vrsta varilnega procesa — varjenje v zascitnem plinu (Tabela 1)
62P: natezne lastnosti in raztezek po toplotni obdelavi (Tabela 2)
6: zahtevane Zilavosti po toplotni obdelavi (Tabela 3)
N2M3: kemicna sestava zice (Tabela 5)
Tabela 1
Simbol Vrsta varilnega procesa
G varjenje v zascitnem plinu
w TIG varjenje
Tabela 4
Simbol Zascitni plin
M MesSanica: Ar+ 20-25% CO, (brez He)
A MesSanica: Ar+ 1-5% O,
C CO,
G Drugi plini, definirani med proizvajalcem in kupcem




elektrode jesenice EN ISO 16834 - B

Tabela 2
Minimalna napetost Natezna L .
Simbol ? teéenja 3 trdnost M|n|maln:Vraztezek ‘
MPa MPa °
59X 490 590 to 790 16
62X 530 620 to 820 15
69X 600 690 to 890 14
76X 680 760 to 960 13
78X 680 780 to 980 13
83X 745 830 to 1030 12
Namesto X: “A” —rezultati testiranja v varjenem stanju
“P” — rezultati testiranja po toplotni obdelavi
Ko pride do te¢enja, se vzame za to napetost nizja Rgls Ce ta ni izrazita, se uporabi Rp0,2
DolZina meritve je enaka petkratnemu premeru testnega vzorca .

Tabela 3
. Temperatura za minimalno povpreéno zilavost 47 J ® ali27J°
Simbol oC
4 Brez zahtev 5 -50
A?ory® +20 6 -60
0 0 7 -70
2 -20 8 -80
3 -30 9 -90
4 -40 10 -100
@ Povpregje treh vzorcev mora biti 47 J, s tem da je lahko minimalna vrednost 32J .
° Med petimi vzorci najnizje in najvisje vredosti ne upostevamo; povprecje ostalih treh mora biti 27 J,
a najnizja med temi sme biti 20J.
Tabela 5 — Simboli za kemi¢no sestavo zic
Kemié&na sestava, masni % 2.0
Simbol c [ ss [ mm [ P [ s [ M [ o [ m Ccu Ti
Katerakoli drugacna dogovorjena sestava
0,30do | 0,60 do 0,40 do
2M3 0,12 0,70 1,40 0,025 0,025 — — 0,65 0,50 —
0,05do | 0,40do | 1,40do 0,10 do
3M1 015 1,00 2.10 0,025 0,025 — — 0.45 0,50 —
0,40do | 1,40do 0,10 do 0,02 do
3M1T 0,12 1.00 210 0,025 0,025 — — 0,45 0,50 0,30
0,60do | 1,10 do 0,40 do
3M3 0,12 0.90 1,60 0,025 0,025 — — 0,65 0,50 —
0,30do | 1,00 do 0,40 do
3M31 0,12 0,90 1.85 0,025 0,025 — — 0,65 0,50 —
0,40 do | 1,00 do 0,40 do 0,02 do
3M3T 0,12 1,00 1.85 0,025 0,025 — — 0,65 0,50 0.30
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EN ISO 16834 - B

Tabela 5 (se nadaljuje)

Kemiéna sestava, masni % &b

Simbol

c si Mn P s Ni cr Mo Cu Ti
am3 012 | 030 1'251%3° 0025 | 0025 | — - 0*6"%g° 0,50 -
amat | 09580 | 05980 | 1908 | 0025 | 0025 | — — | %% | 040 -
amaT 012 o,g’%go 1’3%3" 0025 | 0025 - - 0*(‘)"%;0 0,50 0*8’233°
NiM2T | o1z | 0200 | 1080t 0005 | o025 | 0908 | — | 02080 | os0 | Op38e
N1M3 012 °’§’%g° 1'1(’%3" 0025 | 0025 0*3’%30 - O*;)"%g" 0,50 -
Nt | o2 | 039 1'111%(‘)’0 0025 | o025 | %8200 | — | 0g0%0 | 050 | 00200
| 0| o |00 o | o || || e oS
N2M3 012 | 030 1'11%(‘)’0 0025 | o025 | 8980 — | 08990 | o080 -
o || o | o | o || || e [
N2M4T | 012 0*15'%3° 1'27%30 0025 | 0,025 0*18%3" - 0*3’58§° 0,50 0*8%30
Namze | 008 | 00980 | 129801 0010 | o010 | 12980 | 030 | 92321 025 | o0
Namze | 000 | 02980 | 1290 | gor0 | oot0 | 1995 | o030 | 0258 | 025 | o0
NamsT | 012 | 090 | 19Ot 0025 | o025 | 19980 | — | 00080 | 050 | OpTe
NawaT | o1z | 0980 | 1000 | 0025 | o025 | 19000 | — | 0008 | os0 | 00280
Nsmze | o010 | OF3de | 101 0010 | oot0 | 2098 | 060 | 9528° | 025 | o0
NsMsT | 012 | 0090 | 10 | 0025 | o02s | 25980 | — | %0960 | oso | Op%8e
NPT | 012 | 0398 1'13%(‘)’0 0025 | 0025 | %395 | o030 | %008 | os0 | %p3s°
o o s oo | o | | || o o
N3CIMAT | 012 0*3757\20 1'12157(‘)’0 0025 | o025 | M3 0*3%50 05980 | 0s0 | %955
nacmer | 012 | 00980 | 108t 0025 | o025 | 19980 | 02950 | 0508 | 00 | 00250
N4CM21T | 012 °*§%3° 1'11%’0 0025 | 0,025 1*5%3" 0’8‘§§° 0*3'563" 0,50 0’8%30
NacmzeT | 012 | 00%%0 | 120001 0025 | o025 | 2060 1 O 900 | 088 Lol 50 | OFZC




elektrode jesenice o EN ISO 16834 - B

Tabela 5 (se nadaljuje)
Kemiéna sestava, masni % &b
Simbol
(o3 Si Mn P S Ni Cr Mo Cu Ti
0,20do | 1,10 do 2,40 do | 0,05do | 0,35do 0,02 do
N5CM3T 0,12 0.70 1,70 0,025 0,025 2.90 0.35 0,70 0,50 0.30
0,40do | 1,40 do 2,40do | 0,40do | 0,40 do 0,02 do
N5C1M3T 0,12 0.90 2,00 0,025 0,025 3.00 0.60 070 0,50 0.30
0,30 do | 1,50 do 2,80do | 0,05do | 0,25do 0,02 do
N6CM2T 0,12 0.60 1.80 0,025 0,025 3,00 0.30 0.50 0,50 0,30
0,90 do 2,65do | 0,20do | 0,55 do
N6C1M4 0,12 0,25 1.40 0,025 0,025 315 0.50 0.85 0,50 —
0,20 do | 1,50 do 2,50do | 0,70do | 0,30 do 0,02 do
N6C2M2T 0,12 0.50 1.90 0,025 0,025 3.10 1,00 0.60 0,50 0,30
0,40 do | 1,80 do 2,80do | 1,00do | 0,50 do
N6C2M4 0,12 0,60 2,00 0,025 0,025 3.00 1,20 0.80 0,50 0,04
0,30 do | 1,20 do 2,70do | 0,10do | 0,40 do 0,02 do
N6CM3T 0,12 0.70 1,50 0,025 0,025 3,30 0.35 0,65 0,50 0.30

Celokupna vsebnost ostalih nenavedenih elementov (razen Fe) ne sme presegati 0,50%.
Posamezne vrednosti (enojne), ki so prikazane v tabeli, so maksimalne vrednosti.

V 0,05 Zr0,10; AL 0,10

V 0,04; zr0,10; AL 0,10

V 0,03; Zr0,10; AL 0,10




elektrode jesenice . EN ISO 636 — A

PRIMER:
1ISO 636-A — W 46 3 W3Si1

Stevilka tega Mednarodnega standarda, klasifikacija po meji tecenja

ISO636-A: i1 silavosti 47J
W: vrsta varilnega procesa — TIG varjenje
46 predstavlja natezne lastnosti Cistega vara (Tabela 1)
3 oznacuje zilavost Cistega vara (Tabela 2)
G3Si1: kemi€na sestava zice (Tabela 3)
Tabela 1
Minimalna napetost Natezna o . b
Simbol teéenja ® trdnost Mlnlmaln‘:/raztezek
MPa MPa °
35 355 440 to 570 22
38 380 470 to 600 20
42 420 500 to 640 20
46 460 530 to 680 20
50 500 560 to 720 18
? Ko pride do te¢enja, se vzame za to napetost nizja Rg ; Ce ta ni izrazita, se uporabi RpO,ZA
° DolZina meritve je enaka petkratnemu premeru testnega vzorca’

Tabela 2
Simbol Temperatura za minimalno, povpreéno Zilavost 47 J ® ali 27 J ©
°C

4 Brez zahtev 5 -50
Afory® +20 6 -60

0 0 7 -70

2 -20 8 -80

3 -30 9 -90

4 -40 10 -100

@ Povpregje treh vzorcev mora biti 47 J, s tem da je lahko minimalna vrednost 32J .
Med petimi vzorci najnizje in najvisje vredosti ne upostevamo; povprecje ostalih treh mora biti 27 J,
a najnizja med temi sme biti 20J.
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EN ISO 636 — A

Tabela 3 — Simboli za kemi¢no sestavo zic

Simbol Kemiéna sestava, masni % &P

c [ si[mm [P [ s [N [ec [m][ v ] a [tz
Wo Katerakoli druga¢na dogovorjena sestava
W2si O'gﬁf" 0'3%30 O’fgg" 0,025 | 0,025 | 0415 | 015 | 015 | 003 | 002 | 015
W3sit O’gﬁf" 0’17’%6‘0 1’13%5’0 0,025 | 0,025 | 045 | 045 | 015 | 003 | 002 | 015
wasit O’gﬁf" 0'18’%3" 1*?%8'0 0,025 | 0,025 | 0415 | 015 | 015 | 003 | 002 | 015
waTi O’gjf" 0'3,%30 0'19%’0 0,025 | 0,025 | 045 | 045 | 015 | 003 0*8’5230 °b0’52é’°
W3Ni1 O’gﬁf" 03%30 1'?%30 0,020 | 0,020 0’18%6’0 015 | 015 | 003 | 002 | 015
W2Ni2 0’8";;’0 o,g’%go 0'?3130 0,020 | 0,020 2’21%’" 015 | 015 | 003 | 002 | 015
W2Mo O'gﬁg" 0'0325" 0'19%3° 0,020 | 0,020 | 0,15 | 0,15 o,g%go 003 | 002 | 015

a

b

Posamezne vrednosti, ki so prikazane v tabeli, so maksimalne vrednosti.

Rezultati bi morali biti zaokroZeni na enako $tevilo decimalnih mest kot dolo¢ena vrednost z uporabo pravila A v skladu z

Dodatkom B iz ISO 31-0:1992.




elektrode jesenice .. ENISO 636 — B

PRIMER

1ISO 636-B — W 55A 6 W3

ISO636-B: i1 silavosti 47
W: vrsta varilnega procesa — TIG varjenje
55A: trdnostne lastnosti in raztezek v varjenem stanju (Tabela1)
6: zahtevane Zilavosti v varjenjem stanju (Tabela 2)
W3: kemicna sestava zice (Tabela 3)
Tabela 1
Minimalna napetost Natezna L . c
Simbol ? tecCenja b trdnost Mlnlmaln:yraztezek
MPa MPa °

43X 330 430 to 600 20

49X 390 490 to 670 18

55X 460 550 to 740 17

57X 490 570 to 770 17

Namesto X: “A” — rezultati testiranja v varjenem stanju
“P” — rezultati testiranja po toplotni obdelavi
Ko pride do tecenja, se vzame za to napetost nizja Rg ; Ce ta ni izrazita, se uporabi Rp0,2

DolZina meritve je enaka petkratnemu premeru testnega vzorca .

Stevilka tega Mednarodnega standarda, klasifikacija po meji tecenja

Tabela 2
Simbol Temperatura za minimalno, pgépreéno Zilavost 47 J?ali27 J °
z Brez zahtev 5 -50
A?ory® +20 6 -60
0 0 7 -70
2 -20 8 -80
3 -30 9 -90
4 -40 10 -100

Klasifikacija glede na mejo tecenja in Zilavost 47J.
Klasifikacija glede na trdnost in Zilavost 47J.
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EN ISO 636 - B

Tabela 3 — Simboli za kemi¢no sestavo zic

Kemi&na sestava, masni % 2"

simbol | ¢ [ si [ mn [P ]| s [ N [c [m [ v |[cu| a | 1oz
WO Katerakoli drugac¢na dogovorjena sestava
w2 | o007 05950109 o025 00ss | — | — | — | — | 050 |%95e° ::Zzz::zz
w3 o,gﬁgo O'gg? 0*?250 0025|0035 | — — | = | = |os0| — —
w4 0'87130 0’3585"" 1'?%(?0 0025|0035 | — — | = | = |os0| — -
W6 o,gﬁgo 0'182;” 1;‘%20 0025|0035 | — — | = | = |os0| — —
w12 0'8’2130 0,0515;510 1’12’280 0030|0030 | — — | = | = |os0| — -
W16 0’81215"0 0'141%30 Oi?goo 0,030| 0,030 | — — | = | = |os0| — -
WIM3 | 0,12 o,gggo 130 |0,025| 0,025 | 0020 | — 05"25"" — | o3 | — -
wam3 | 0,12 0@%30 0’1623° 0025|0025 | — - Oégg" — | os0 | — -
wam31 | 0,12 o,g’%go 0*?%30 0025|0025 | — — 05‘2? — |os0 | — -
w2m32 | 0,05 0’3%3" 0,?3610 0025| 0,025 | — - Oégéjo — |os0 | — —
W3MIT | 0,12 0'141%30 15‘230 0025|0025 | — — 0'01’3;" — | 050 | — |mo02do0s0
W3aM3 | 0,12 o,gggo 1*11%(‘;0 0025|0025 | — - °ég§° — | os0 | — -
wWams | 012 | 030 1§%g° 0025|0025 | — - ogggo — | os0 | — —
W4M31 0'815130 o,gggo 1?’330 0025|0025 | — - Oégs‘m — | os0 | — -
W4aM3T | 0,12 o,g%go 1*5230 0025|0025 | — — °ég§° — | 050 | — |mo02do00
WN1 | 012 o,gggo 1,25 |0,025| 0,025 O'f%g" — |oss | — |03 | — -
WN2 | 012 0'(‘)‘%(‘)’0 125 |0,025| 0,025 0,30130 015 | 035 | 005 | 035 | — -
WN3 | 012 o,g,%go 1’12280 0,025 | 0,025 1'15’%5’0 — |oss | — |03 | — -
WN5 | 0,12 0'(‘)‘%30 1,25 |0,025| 0,025 2’3%5"" — | = | = o3| — -
WN7 | 0,12 o,gggo 1,25 |0,025| 0,025 3‘3‘;;’0 — |os | — |o3 | — -
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Kemiéna sestava, masni % &b

simbol o] Si Mn P S Ni Cr Mo Cu Al Ti+Zr
wN7t | o012 | 999801 125 |0025| 0025 | 3990 | — | — 035 | — -
wNo | 010 | 050 | 140 [0025| 0,025 4’2(;;’0 — | o35 035 | — -
wnee | 012 00080 11028 0,030 0,080 | 0708|9008 — 0l — -
wneet | 012 |%295°1 %5980 0,030 0030 | %995 | %585 — 099 — -
wneeT | 012|998 d0 10,030 0030 | %0%5° |%5ae| — 02%5°| — |moososm
wneet| 012 | 08801 290 0.030( 0,030 | 1950 (90850 005" 0880l — |moczaonao
wneerz| 012 | %9801 119 5° 0.030( 0,030 | P59 (979 %) — 0225l — |moozdsnao
wnimzT| 012 | 09001 TI0 0100251 0,025 | P59 | — 0204 050 | — |m002d0030
WNTM3 | 0,12 0’&%30 1'111%(‘;0 0,025 0,025 o,(:)sq%go - 0’(;1,?5;0 050 | — -
wnzws | 012 | 030 | 1%S°10025] 0,025 | 0890 | — |08 050 | — -

@  Celokupna vsebnost ostalih nenavedenih elementov (razen Fe) ne sme presegati 0,50%.

b

¢ Rezultati bi morali biti zaokroZeni na enako $tevilo decimalnih mest kot dologena vrednost z uporabo pravila A v skladu z

Dodatkom B iz ISO 31-0:1992.

Posamezne vrednosti (enojne), ki so prikazane v tabeli, so maksimalne vrednosti.




elektrode jeseniceus TESTIRANJE VARILNIH MATERIALOV

Varilne materiale testiramo na osnovi izdelanih €istih varov oz. navarov. Te kemi¢no
analiziramo oz. mehansko preizkusamo.

Vsi podatki v katalogu so orientacijski. Spremenijo se lahko brez predhodnega dogovora.
Kemiéne in mehanske lastnosti ¢istega vara

Kemicne in mehanske lastnosti Cistega vara, navedene v katalogu, so tipi¢ne vrednosti
Cistega vara oz.navara varilnega preizku$anca. Predstavljajo neko povpre¢no vrednost
vecjega Stevila meritev.

Mehansko preizkusanje

Izdelava, lokacija in obdelava preizku$ancev poteka v skladu s standardi EN (DIN) in
AWS.

Mehanske lastnosti Cistega vara se dolo¢ajo na osnovi meritev:
- trgalnega preizkusa in
- udarnega preizkusa Zilavosti.

Pripravljata in preizku$ata se dva tipa vzorcev:
— cilindriéni vzorec za preizku$anje trgalnih lastnosti Gistega vara in
— kvadraten Charpy V vzorec za preizku$anje Zilavosti.

S trgalnim preizkusom se merijo naslednje lastnosti Cistega vara:
— natezna trdnost,

— meja te€enja in

— raztezek.

Z udarnim preizkusom Zilavosti se doloca:
— lomna Zilavost materiala

Napetost te€enja je napetost (obremenitev), ki povzro¢i prvo moéno trajno deformacijo
oz. raztezanje prizku$anca.

KataloSka vrednost Rp 0.2 je napetost, ki po razbremenitvi da 0.2 % trajnega raztezka
Izraza v enotah N/mm2.

Natezna trdnost je najvecja napetost (obremenitev), ki jo zdrzi preizku$anec pred
pretrgom. Izraza se v enotah N/mm2.

Raztezek A5 je lastnost deformacije Cistega vara pred pretrgom. IzraZza se v procentih
(%) glede na dolzino preizkusanca pred deformacijo; merjena zacetna dolzina je
obi¢ajno petkratni premer preizkuSanca.

Lomna Zilavost Av pri dolo¢eni temperaturi je merilo odpornosti materiala na krhki lom
po Charpy-V metodi. Je lastnost materiala, ki kaze njegovo obnasanje pri deformaciji s
pospes$eno, udarno obremenitvijo ob zarezi. Izraza se v enotah Joul (J).

Meritev trdote

Izdelava in obdelava preizkuSancev za merjenje trdote poteka v skladu s standardom
DIN oz. EN.

Trdota je odpornost materiala proti vdiranju (vtiskanju) drugega, trSega telesa.
Trdoto merimo:

- po Brinellu; izraza se v enotah HB ali

- po Rockwellu C; izraza se v enotah HRC.
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Trdota po | Trdota po | Trdota po | Trdota po Trdota po | Trdota po | Trdota po | Trdota po
Brinellu Rockwellu | Rockwellu | Vickersu Brinellu Rockwellu| Rockwellu | Vickersu

HB HRB HRC HV HB HRB HRC HV
96 53 96 285 107,0 28,3 285
103 58,2 103 302 109,0 30,5 302
111 64,0 111 321 32,8 321
116 67,0 116 341 35,0 341
121 70,0 121 363 37,4 364
126 72,4 126 388 40,2 393
130 74,8 131 415 43,2 430
137 77,2 137 444 47,0 466
143 79,5 143 478 49,0 510
149 81,7 149 541 52,0 560
156 84,1 156 555 56,0 640
163 85,4 163 600 59,0 695
170 88,2 170 611 59,3 704
179 90,4 179 622 60,5 726
187 92,2 187 632 61,5 750
197 94,2 197 643 62,5 774
207 96,2 207 654 63,5 800
217 97,8 217 665 64,5 826
229 99,6 19,0 229 676 65,5 855
241 101,0 21,2 241 688 67,0 903
255 103,0 23,8 255 694 68,0 940
269 105,0 26,0 269




SKLADISCENJE, PAKIRANJE
elektrode jesenice s IN PONOVNO SUSENJE

Skladis¢enje

Oplasc¢ene elektrode, varilni praski in varilne Zice morajo biti do uporabe skladis¢ene v
originalni in nepoSkodovani embalazi. Skladi§éni prostori morajo biti na suhem, zato da,
v primeru eventualnih po$kodb na embalazi, prepre¢imo:

- ponovno navlazenje elektrod oz.praska,

- korozijo na povrsini nelegiranih in nizkolegiranih Zic.

Priporogljivi pogoji skladis¢enja so:

- klimatiziran prostor,

- temperatura 17-25°C,

- relativna vlaznost do 60%.

Priporoca se elektricno oz.centralno ogrevanje. Na ta na¢in dosezemo ¢im nizjo vlaznost.
Ogrevanje na trda goriva ni najbolj primerno, ker povzro¢a kontaminacijo ozracja z dimnimi
plini in vpliva na vlaznost zraka.

Priporogljivi maksimalni ¢as skladi$¢enja elektrod in varilnih praskov: do 3 leta

Uporaba varilnega materiala (elektrod, praska,...) iz skladi§¢a mora potekati po nacinu
“first-in / first-out”.

Ponovno susenje

Elektrode in praske je potrebno pred uporabo presusiti in po su$enju takoj uporabljati.
Temperatura ponovnega susenja za varilne elektrode in praske je navedena na etiketi na
vsaki zaklju€eni embalazni enoti, na tehni€nem listu v katalogu in v priloZeni pregledni tabeli.

Celuloznih elektrod se pred uporabo, zaradi dobrih varilnih lastnosti, ne sme presusiti.

Elektrode, pakirane v kovinske doze praviloma ni potrebno presusiti. V primeru poskodb na
embalazi pa je predhodno su$enje obvezno.

Priporogljivo je, da se zahtevnejSe tipe elektrod (bazi¢ne, nerjavne) in praSke med uporabo

hrani v ogreti komori pri temperaturi 70-120°C, da prepre¢imo ponovno navlazenje.

Pakiranje

Za pakiranje varilnega materiala uporabljamo standardno embalaZzo.

Oplaséene elektrode so pakirane na dva nacina:

— nelegirane, nizko legirane in srednje legirane elektrode so pakirane v kartonske
zaklopnice, ovite s PVC folijo,

— visokolegirane elektrode so pakirane v kovinske doze.

Teza zaklopnice je 4 do 6 kg, kovinske doze pa 3 do 4.5 kg, odvisno od dimenzije.

Zaklopnice in plastenke se pakirajo v zaboje po 5 embalaznih enot, kovinske doze pa po 4

embalazne enote.

Varilni praski so pakirani v dvoplastne papirnate vrec¢e s PVC vlozkom po 25 kg.
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PONOVNO SUSENJE ELEKTROD IN PRASKOV

Temperatura / Temperatura /
PROIZVOD cas susenja PROIZVOD cas susenja
CELEX EVB Mo
CELEX Mn EVB MoV
CELEX Mo NI EVB Mo1Cr 100 °C / 1h +
CELEX Ni DOPUSTNO EVB CrMo 300 - 350 °C/ 2h
CELEX NiMo EVB CrMoV ali
CEL Fe EVB 2 CrMo 400°C/1h
CEL Mo EVB 5 CrMo ali
EVB 9 CrMo 250°C/4h
EVB 9 CrMoV, EVB 91 CrMoV
NEUTRAL INOX R 19/9 Nb
RAPID INOX R 19/9 NC
JADRAN S INOX R 19/12/3 Nb
RUTILEN 12 INOX R 19/12/3 NC
RUTILEN Z INOX R 19/13/4 L 300 - 320°C/ 2h
RUTILEN 1000 S INOX R 22/9/3 LN
EMONA . INOX R 20/10/3 L
RUTILEN 13 100-120°C 720 [INOX R 2574 Fe Temperatura
RUTILEN X 140°C /1 h INOX R 25/14 NC
RUTILEN 2000 S INOX R 25/14/3 NC podasno  potasno
RUTILEN K INOX R 25/20 segrevanje ohlajanje
RUTILEN S INOX R 20/25 L v pegi
RUTILEN E INOX R 22/12/3 Fe
E Ti Mo INOX R 18/8/6 Fe
E Ti MoV INOX R 29/9, INOX R 29/9 Fe l
E Ti CrMo INOX B 19/9Nb 20°C—100°C—300°Q
E Ti 2 CrMo INOX B 19/12/3 Nb (1h) (1h)
E Ti5 CrMo INOX B 25/20
SAVA 130 INOX B 18/8/6
SAVA 150 INOX B 70/15
SAVA 180 INOX R 18/8/6
SAVA 200 120-140°C/2h [INOXB 13 Fe
SAVA GV 130 ali INOX B 13/1 Fe 420°C/2h
SAVA GV 160 250°C/1h INOX B 13/4 Fe ali
SAVA 150 B INOX B 13/6 Fe 350°C/4h
SAVA 150 AR
INOX B 17 Fe 380°C/2hali
EVB 50 INOX B 17 MoFe 400°C/1h
EVB 55
EVB 45 UTOP 38
EVB 47 UTOP 55
EVB S TOOLDUR 400°C/1h
GALEB 50 100°C/1h + E DUR 250 ali
EVB K 300-350°C/2h |EDUR300 250°C/4h
EVB 60 ali E DUR 400
EVB 65 400°C/1h E DUR 500
EVB Ni ali E DUR 600, E DUR 600 Si
EVB CuNi 250°C/4h E DUR60 R
EVB CuNiCr
EVB NiMo ABRADUR 54
GALEB 70 ABRADUR 58
EVB 2.5 Ni ABRADUR 64, ABRADUR 60
EVB 2.5 NiMo ABRADUR 65 300°C/1-2h
EVB 75 ABRADUR 66 ali
EVB CrNiMo CrWC 600 250°C/4h
EVB 80, EVB SP2 E Mn14, E Mn14 Cr4
EVB 100, EVB 100 extra E Mn17 Cr13, E Mn17 Cr10 Nb3
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PONOVNO SUSENJE ELEKTROD IN PRASKOV

Temperatura / Temperatura /
PROIZVOD cas susenja PROIZVOD cas susenja
MONEL ALU 99.5
SUPER Ni ALU Mn 100-150 °C / 1-2 h
CAST Ni ALU 5 Si
CAST NiFe, CAST NiFe B 150°C/2-3h  [ALU 12 Si
CAST NiFe10 ali
CAST NiC 180°C/1h SEKATOR 1
CAST Fe SEKATOR2 A NI POTREBNO
SL 250 SEKATOR 2 B
EL Cu TERMO
BRON CuSn 300°C/1h
BRON CuAl ali
BRON CuMn 200°C/2-3h
FBTT

AR 18.5 350 °C /2 h ali FB 12.2 350 °C/2hali
AR D1 250 °C /4 h ali FB 33, FB CrNi 250 °C /4 h ali
AR 18.1 400°C/1h FB 578 400°C/1h

350°C/2hali |[CSCr6 350 °C /2 hali
AB 100 250°C/4hali [CS CrNi 250 °C/4 hali
AB Cr 400°C/1h CS 350 400°C/1h

Varilne praske je potrebno pred uporabo susiti v ventilacijskih susilnih peceh in sicer pri maksimalnem

nasipu praska 15 cm.
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VARNOST PRI VARJENJU

Varjenje je lahko nevarno. Zas¢iti sebe in druge pred moznimi poskodbami in smrtjo! Prepri¢aj se,
da je vsa oprema in obmocgje varjenja pripravljeno strokovno in varno!

V primeru, da upo$tevamo zadostne varnostne ukrepe za za$éito varilca pred moznimi
nevarnostmi, je varjenje varen postopek. V primeru, da te ukrepe prezremo ali jih ne upo$tevamo,
je varilec izpostavljen nevarnosti elektricnega Soka, prekomernemu Zzarcenju, dimnim plinom,
ognju, eksploziji, vse to pa lahko povzro¢i usodne poskodbe.

Nevarnost

Elektricni Sok
lahko ubije

Dimni plini pri
varjenju so lahko
nevarni

Na kaj oz. kdaj je potrebno biti

pozoren

Vlaga, mokrota
Stik varilca z varjencem
Utesnjen, zaprt prostor

Drzalo za elektrode

Utesnjeno in zaprto
podrocje

Polozaj glave varilca
Pomanjkanje ventilacije
Vrsta elektrode
(vsebnost Mn, Critd. —
glej Varnostni list)
Osnovni material

(prevlecen z barvo,
galvaniziran)

Varnostni ukrepi

Izolirati varilca od varjenca; ozemljitev

uporabljati suho izolacijo na tleh (suh les,
guma)

&evlji z gumenim podplatom

suha obleka in rokavice (po potrebi se
preobledi)

ne dotikaj se vrocih delov ali elektrode z
mokro ali vlazno obleko ali golo kozo

odstraniti ves nakit

v primeru, da varilca ni mozno popolnoma
izolirati s suho izolacijo je nujno potrebno
uporabiti polavtomatsko opremo s
konstantno napetostjo ali opremo z
regulacijo napetosti

Pazi na to, da je drzalo in kabel dobro
izolirano. Ne uporabljaj, ¢e je izolacija
poskodovana ali manjka.

Uporabiti ventilacijo ali lokalno
odsesavanje, da zagotovimo obmocje
vdihavanja zadovoljivo isto

Uporabljaj zas¢itno ¢elado polozaj glave
tako, da ¢imbolj zmanj$as vpliv dimnih
plinov v obmo¢ju vdihavanja.

Seznani se z opozorili na embalazi
elektrod in z varnostnim listom.

Predvideti dodatno ventilacijo oz.
odsesavanje, kjer obstajajo zahteve po
tem

Se posebej pazi pri varjenju v utesnjenih
in zaprtih podrocjih

Ne vari pri neustreznem odsesavanju
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VARNOST PRI VARJENJU

Nevarnost

Iskre pri varjenju
lahko povzrogijo
pozar ali eksplozijo

s

Sevanje pri
varjenju lahko
povzroci opekline
oci in koze

M
W

Utesnjen in zaprt
prostor

P

Na kaj oz. kdaj je potrebno
biti pozoren

e Kontejnerji z
vnetljivimi materiali

e Gorljivi materiali v
blizini

e  Postopek: predvsem
pri varjenju v
zasc¢itnem plinu

e  Kovinska ograja

e Vlaga, mokrota

e Prepovedan vstop
e Tezji od zraka

e Varilec v notranjosti
ali na varjencu

dimnih plinov

Varnostni ukrepi

Ne vari na kontejnerjih, ki vsebujejo
vnetljive materiale (razen,Ce se uposteva
AWS F4.1)

Odstrani gorljive materiale iz varilnega
obmocja oz. za&¢iti pred iskrami in vrogino

Nadzorovati podrocje okrog varjenje in to
med in po varjenju

Gasilni aparat naj bi bil v neposredni blizini
varilnega obmodja.

Nosi ognje-odporno obleko in pokrivalo.

Uporabi ¢epe za zascito sluha pri varjenju
nadglavno.

Izberi primeren zascitni filter, zas¢itno
masko

Pri varjenju vedno uporabi varilno masko
oz. Celado

Predvidi negorljivo zaS¢ito za za$¢ito ostalih
delov telesa

Nosi obleko, ki §¢iti kozo med varjenjem

Previdno doloéi ustrezno ventilacijo, $e
posebno kjer uporabljene elektrode
zahtevajo posebno ventilacijo ali kadar
obstaja moznost, da plin izpodrine iz
prostora zrak.

V primeru, da ne moremo upostevati vseh
varnostnih ukrepov pred nevarnostjo
elektricnega Soka in izolirati varilca, je
potrebno uporabiti polavtomatsko opremo s
konstantno napetostjo ali opremo za
regulacijo napetosti

Omogociti pomo¢ varilcu oz. ustrezno
metodo varjenja names&eno zunaj zaprtega
prostora
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Nevarnost Na Kaj oz. kdaj je

potrebno biti pozoren

e Nered na delovnem
mestu
Splo$ne nevarnosti na
delovnem mestu

varjenja
e Indirektno delovno
mesto (ozemljitev)
-— 9
e prikljucki
e Elektricna oprema
)

e  Strojna oprema

e jeklenke

Varnostni ukrepi

Delovno mesto imej urejeno: kabli,
materiali, orodja naj bodo pospravljeni
in primerno urejeni

priklju¢i delovne kabel ¢im blizje mesta
varjenja.
Ne dopusti, da se vzpostavi izmeniéni

tokokrog skozi gradbene kable, dvizne
verige ali kable v tleh

Uporabljaj le dvojno izolirano ali
primerno ozemljeno opremo.

Pred delom vedno izklju€i opremo iz
elektricne napeljave

Uporabljaj le na odprtem oz. dobro
prezracevanem podrocju

Vsa za$cita naj bo na svojem mestu
Pred ponovnim polnjenjem stroj izklopi
Nikoli se ne dotikaj jeklenke z elektrodo
ali Zico

Nikoli ne dviguj stroja s pritrjeno
jeklenko.

Jeklenka naj bo vedno pokonci in
priklenjena z verigo
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Nevarne snovi so snovi, nevarne za zdravje varilca. Nastajajo pri varjenju, rezanju in sorodnih procesih.
To so razli¢ni plini in pranate snovi v zraku, ki onesnazujejo delovno obmodje in vplivajo na zdravje.
Prasnate snovi so razlicne velikosti delcev, tiste v velikosti respiratornih delcev pa Skodljivo vplivajo na
zdravje takrat, ko so prisotne v koncentracijah nad toleranénimi mejami.

Nevarne snovi nastajajo v obliki plinov ali lebdecih, razprSenih delcev v zraku. Glede na velikost delcev
v zraku jih delimo (v skladu z DIN EN 481) na:
- inhalatorno frakcijo (celotni prah) — delci, katere vdihnemo skozi usta in nos (velikost delcev
do100 um)
- respiratorno frakcijo (fin prah) — delci, ki so sposobni prodreti v plju¢ne alveole — zrac¢ne
mehurcke (velikost delcev do 10 um)
Lebdeci prasnati delci, ki nastajajo pri varjenju, so zelo majhni, reda velikosti obi¢ajno pod 1 um, v vegini
primerov celo manj kot 0,1 pm. Ti delci so torej respiratorni in jim pravimo dimni plini. Pri
dolgotrajnejSem vdihavanju ali vdihavanju visokih koncentracij so lahko nevarni za zdravje.

Pri varjenju nastajajo nevarne snovi vedno v obliki me$anice razli¢nih snovi.

Nevarne plinaste snovi in delce delimo glede na ucinke na ¢loveka:

- obremenilni za pljua (inertne snovi) - dolgoro€no ali ponavljajoce se vdihavanje visokih
koncentracij ima lahko za posledico omejeno plju¢no funkcijo. Zaradi nalaganja prahu v pljucih
je izmenjava kisika zmanj$ana. Prah, ki se nalaga, ni patogen, ne povzro¢a bolezni; njegov
vpliv je reverzibilen. Po prekinjeni izpostavljenosti se, po dolo¢enem c¢asu, plju¢na funkcija
povrne. Take snovi so npr. Zelezov oksid, aluminijev oksid...

- strupene snovi — v primeru presezene koncentracije imajo strupen ucinek na CElovesko telo.
Nizke koncentracije imajo za posledico zmerne zdravstvene motnje, vdihavanje visokih
koncentracij pa lahko pripelje do resnih zastrupitev, ki imajo lahko za posledico tudi smrt. Take
snovi so npr. CO, NO, NO,, O3, kovinski oksidi Cu, Pb, Zn v obliki dimnih plinov

- rakotvorne snovi — so snovi, ki lahko povzro€ajo maligne tumorje. Tveganje za nastanek raka je
seveda odvisno od razliénih faktorjev, tudi od genetske predispozicije, ostalega onesnazenja
zraka v okolici, kajenja ipd. Tveganje za nastanek raka obi€ajno nara$¢a z dozo. Latentna doba
lahko traja tudi vec let ali desetletij. Te snovi so npr. Cr VI-spojine, Ni-oksid, Co-oksid, Cd-oksid,
Be-oksid, formaldehid.

Vplivi na zdravje so lahko akutni in kroniéni.

Akutna (kratkotrajna) prekomerna izpostavljenost dimnim plinom pri varjenju lahko povzroci vnetje o¢i,
plju€, nosu in grla. Pri ljudeh z alergijami in zmanj$ano dihalno funkcijo se simptomi po vdihavanju
dimnih plinov lahko $e poslab$ajo; u¢inka ni mogoce napovedati, ker je odvisen od sestave in koli¢ine
dimnih plinov. Akutni kratkotrajni vpliv se lahko kaZe kot npr.kovinska vro¢ica (vdihavanje Zn-oksida, Cu,
Al, Mg, ozona, dusikovih oksidov...)

Kroni¢na (dolgotrajna) ali ponavljajo¢a se izpostavljenost prekomernim koncentracijam dimnih plinov pri
varjenju lahko pripelje do akumulacije teh delcev v pljucih, kar je opazno pri rentgenskem posnetku.
Resnost sprememb je proporcionalna dolzini izpostavljenosti. Spremembe niso nujno povezane z znaki
zmanj$ane pljuéne funkcije ali boleznimi. Kroni¢ni, dolgotrajni vplivi so zato slab$e poznani in to zaradi
razli¢nih dejavnikov, ki skupaj vplivajo na spremembe (npr. nevarne komponente v dimnem plinu,
cigaretni dim, onesnazenost ozracja okolice).

Kroni€na izpostavljenost vpliva na respiratorni sistem (razlicne komponente dimnih plinov), Zivéni sistem
(Pb, Mn), kardiovaskularni sistem ( ogljikov monoksid), dermatitis koZe (Cr VI-spojine), na nastanek raka
(Cr VI, Ni oksidi, Be oksidi, ozon sumijo za rakotvorne snovi).

Posebne sestavine dimnih plinov so lahko rakotvorne, vendar ni na razpolago nobenih dokazov na
Zivalih ali ljudeh.



elekirode jesenicews  NEVARNE SNOVI PRI VARJENJU

Nevarne snovi, ki nastajajo pri varjenju in sorodnih procesih, se spro$¢ajo iz osnovnega in dodajnega
materiala, zas¢itnih plinov, razliénih premazov, onesnazenja, zraka iz okolice,.. in to pod vplivom visoke
temperature elektricnega obloka ali plamena zaradi razli¢nih fizikalno kemijskih procesov, kot so
evaporacija, kondenzacija, oksidacija, razpad, piroliza, izgorevanje in razli¢nih interakcij med materiali.

Koli€ina in vrsta snovi v zmesi je odvisna od ve¢ dejavnikov, predvsem pa od nacina varjenja in
uporabljenega osnovnega in dodajnega materiala.

Kemi¢na sestava uporabljenih materialov (osnovni in dodajni) neposredno vpliva na sestavo prasnatih
nevarnih snovi, proces varjenja pa na nastajanje plinastih nevarnih snovi. Koli¢ina in vrsta nevarnih snovi
je odvisna tudi od povr§ine osnovnega materiala (za$citni premazi, zamazanost...), napetosti varjenja,
vrste toka (ac/dc), premera dodajnega materiala, vrste oplas¢enja elektrode, naklona elektrode, vrste
varjenja ...

Za$cCita pred nevarnimi snovmi v dimnih plinih

Tehniéni varnostni ukrepi

Upostevati in uporabiti je potrebno vse tehni€ne varnostne ukrepe za zmanj$anje izpostavljenosti varilca
nevarnim dimnim plinom na delovnem mestu (tehni¢na za$c¢itna sredstva - ventilacija, lokalno
odsesavanje, izbira ustreznega varilnega postopka in materialov za zmanjSanje emisij, optimizacija
pogojev varjenja)

Uporaba osebnih za$¢itnih sredstev je namenjena direktni zas€iti varilca v kombinaciji s tehni¢nimi
za$¢itnimi sredstvi. To so zas¢itna varilna maska z ustreznim filtrom, za$¢itna o¢ala, rokavice, delovna
obleka, usnjen predpasnik, kapa, ¢evlji.

OPOZORILO:
Zasciti sebe in druge. Uporabljaj primerno zas¢itno opremo in zagotovi dobro prezra¢evanje!
Upostevaj vse varnostne ukrepe! Pri varjenju in rezanju pazi na ¢im manjSo izpostavljenost!

Dimni plini so lahko nevarni za zdravje!

* Ne vdihavaj dimnih plinov!

* Glavo imej izven dosega dimnih plinov!

* Uporabljaj zadostno odsesavanje oz.ventilacijo V primeru neustreznosti uporabi respirator!

Sevanje obloka lahko povzroéi opekline oc€i in koze

o Zasciti o¢i pred sevanjem z zad¢itno masko in ustreznim filtrom!
« VEDNO uporabljaj zas¢itna ocala pri struzenju in brusenju!

» Nosi delovno obleko, ki §¢iti koZzo pred sevanjem! Nosi tudi kapo!






