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Diisiik Sicrama

AS SG2 bakir kaplamasiz gazalti kaynak teli
daha yuksek galisma verimi ve kaynak

kalitesi, daha temiz bir ¢alisma ortami ve
kaynak maliyetlerinde azalma saglar.
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AS SG2 (Bakir Kaplamasiz)

Alasimsiz Gelikler icin Gazalti Kaynak Teli
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Bakir kaplamasiz AS SG2 gazalti kaynak telleri, elle veya
mekanik olarak gerceklestirilen kaynak islemlerinde ve
Ozellikle kaynak robotlarinin kullanildigi tam otomatik
kaynak uygulamalarinda daha yiksek bir performans
elde edilmesine olanak saglar. Sahip oldugu yiiksek
calisma verimi sayesinde isletmelerin genel kaynak
maliyetlerinde azalma meydana gelir.

Tel yiizeyinin yiiksek kaliteye sahip olmasi ve bakir
kaplama icermemesi nedeniyle tel siirme unitesinde yer
alan makaralarin, yonlendirme kilavuzlarinin, kaynak
torcunun, spiralin ve kontakt memenin bakir partikiller
tarafindan kirlenmesi dnlenmektedir. Bu durum ozellikle;
sorunsuz bir tel besleme, kesintisiz bir kaynak prosesi,
yilksek verim, sarf malzemesi tilketiminde azalma, daha
temiz bir galigma ortami ve dstiin 6zelliklere sahip bir
kaynak karakteristiginin elde edilmesinde onemli rol
oynar.

Bakir Kaplamasiz Kaynak Teli

DUSUK DUMAN SALINIMI

Gekme dayanimi 540 N/mm?ye kadar olan alagimsiz
yap! geliklerinin, ince taneli "C-Mn" geliklerinin ve gemi
levhalarinin kaynagi igin idealdir. Elde edilen kaynak dikisi
—40ile 450°C" arasindaki caligma sartlanina kars yiiksek
dayanima sahiptir.

|||| III Yiksek Yiizey Kalitesi

Bakir kaplamasiz AS SG2 gazalti kaynak telleri 15 kg'lik
makaralarda ve otomasyon kaynagi sirasinda uzun siire
kesintisiz kaynak yapma olanadi saglayan 250 kg
agirhgindaki varil ambalajlarda pazara sunulmaktadir.

www.askaynak.com.tr

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin iriin agiklamalari elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan dnceden
haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakg icin genel bir driin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden ve dolgu
metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.




AS SG2 (Bakir Kaplamasiz)

Alagimsiz Gelikler icin Gazalti Kaynak Teli

AVANTAJLARI

Yiiksek kaynak performansi

Yiksek kaliteye sahip kaynak dikisleri ile calisma olanag

Diigiik tel besleme kuvveti ile kararl ark

Yilksek kaynak kalitesi
Yeniden ark tutusturma ihtiyacinda azalma
Kaynak bitisinde daha az temizlik yapma gereksinimi

Miikemmel ark tutusturma ozelligi

Kaynak sonrasi temizlik islemlerinde azalma

Yiiksek akim yiikleme olanagi

Kontakt meme ile kaynak teli arasinda daha dengeli bir akim transferi
Yiiksek kaynak verimi

Kaynak sirasinda diigiik sicrama

Kaynak sonrasi temizlik iglemlerinde azalma

Diisiik akimda ¢alisma olanag

Daha duistik akim degerlerinde sprey arka gegis

Yiiksek tel siirme hizlarinda uzun kablolu
torg kullanarak sorun yasamadan kaynak
yapma olanag

Yiiksek kaynak verimi
Sistem durus siirelerinde azalma

Diisiik duman salinimi (duman emisyonu)

Daha temiz ve saglikli bir galisma ortami

Bakir kaplamasiz tel yiizeyi

Bakir partikilii olugumunun 6nlenmesi

Kaynak makinesi sarf malzemesi tiiketiminde azalma
(spiral, kontakt meme, tel besleme makara ve kilavuzlari...)

| Kasitasyos |

TSSO 14341-A : G 42 3 C G3Si1/ G 42 3 M G3Sit
AWS A5.18 : ER70S-6

l Onaylar ve Sertifikalar .

CE, DB, GOST, NAKS, SEPRO, TSE, TUV
Koruyucu Gaz : CO,

ABS BV DNV GL LRS RINA RMRS TL
3SA,3YSA 3YM IYMS 3YS 35S 3YS H15 3Y42 3Y 3YMS
Koruyucu Gaz : Ar+C0,

ABS DNV GL TL

3YSA I'YMS 3YS 3YMS

. Koruyucu Gazlar (EN 439) .

MAG : M21 - Ar + %5-25 CO,
C1 - CO0,(%100)

Dikkat : Katalogda yer alan bitiin iriin agiklamalan elde edilen en yeni bilgiler dogrultusunda hazirlanmis olup Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.S. tarafindan dnceden
haber verilmeden revize edilebilir ya da degistirilebilir. Katalog bilgileri kaynakgi icin genel bir triin segim kilavuzu niteligi tagimaktadir. Kaynak dikisinden ve dolgu
metalinden beklenen mekanik degerlerin elde edilebilmesiigin ilgili tiriiniin klasifikasyonu incelenmelidir.
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Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.$

TOSB Otomotiv Yan Sanayi OSB, 2. Cadde, No: 5, Sekerpinar 41480 Cayirova - KOCAELI
Tel: (0262) 679 78 00 Faks: (0262) 679 77 00

istanbul Bolge Satis Biirosu : Rauf Orbay Cad, Evliya Celebi Mah, Ak is Merkezi, No: 33, icmeler, 34944 Tuzla - ISTANBUL
Tel: (0216) 395 84 50 - 395 56 77 Faks: (0216) 395 84 02

Ankara Bolge Satig Biirosu : Ostim Sanayii Sitesi, Ahi Evran Caddesi, No: 83, 06370, Ostim - ANKARA
Tel: (0312) 385 13 73 - pbx Faks: (0312) 354 02 84

izmir Bolge Satis Biirosu : Mersinli Mahallesi, 1. Sanayii Sitesi, 2822. Sokak, No: 25, 35120, iZMIR
Tel: (0232) 449 90 35 - 449 01 64 Faks: (0232) 449 01 65

Adana Bolge Satis Biirosu : Kizilay Caddesi, Karasoku Mahallesi, 6. Sokak, Baykan ishani, No: 9/E, 01010, ADANA
Tel: (0322) 359 59 67 - 359 60 45 Faks: (0322) 359 60 01

www.askaynak.com.tr
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