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Carpilma Riskini En Aza indiren "Yiiksek Frekansh Degisken Darbe" Ozelligi
Farkli Kaynak Uygulamalarinda Mikemmel Ark Karakteristigi
Tum Ayarlara Kolay Erigsim Saglayan Kullanici Dostu Kontrol Paneli

reduces energy demand
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Invertec® V160-T ; Invertec® V160-TP
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Invertec® V160-T ve V160-TP, ortiilii elektrod ve TIG kaynag
yapabilen profesyonel tip invertorlii kaynak makineleri olup,
sagladiklar mikemmel ark Ozellikleri sayesinde en zorlu
endstriyel sartlarda bile kullanilacak sekilde tasarlanmigtir.

Invertec® V160-T ve V160-TP hafif olmalari ve dig etkilere karsi
yiiksek koruma saglayan dayanikli kasalarn sayesinde kaynak-
cilara hem tagima kolayligr hem de zor ¢alisma sartlarinda kaynak
yapabilme olanag saglar. Her iki kaynak makinesi de fabrika
icerisinde veya santiyeler gibi acik ortamlarda jeneratorlerle
birlikte kullanilabilme esnekligine ve kabiliyetine sahiptir.

Invertec® V160-T ve V160-TP standart olarak; yiiksek frekansli
(HF) TIG, Lift-TIG, 2/4 tetik secimi, degisken ark soniim zamani ve

/ Gelismis invertor teknolojisi
TIG kaynag! uygulamalarinda yiiksek verim saglanir.

v/ Generatrlerle birlikte kullanma olanadgi
Ozellikle santiye ve agik alanda gerceklestirilen kaynak
uygulamalarinda biiyiik avantaj elde edilir.

v VYiiksek Frekans (HF) ve Lift-TIG kaynag
Kaynak arki ihtiyaca gore farkl atesleme teknikleri
kullanilarak tutusturulabilir.

v/ Cok fonksiyonlu ve kullanici dostu kontrol paneli
Kaynak parametrelerini kolayca ayarlamak mimkindir.

/ Darbe riskinden korunmus ayar diigmeleri
On panelde bulunan biitiin ayar digmeleri, darbe nedeniyle
olusabilecek hasarlar 6nlemek amaciyla dig yiizeyden
iceride kalacak sekilde yerlestirilmistir.

son gaz kontrolii gibi 6zellikler ile donatilmis olup profesyonel bir
TIG kaynak makinesinden beklenen biitiin fonksiyonlar kargila-
yacak sekilde tasarlanmigtir.

Invertec® V160-T ve V160-TP, tim bu ozelliklerin yaninda
"Yiiksek Frekansl Degisken Darbe" 6zelligine ve dijital gostergeye
sahiptir. Yiksek frekansl degisken darbe ozelligi kaynak arkinin
gerceklestirilen kaynak islemine gore odaklanmasina olanak
saglar. Bu sayede; 1sI girdisi azalacagindan kaynak uygulamasi
daha kontrollii bir sekilde yapilabilecek, kaynak hizi artacak ve is
pargasinda daha dustik bir carpilma riski olugacaktir. Her iki
kaynak makinesinin kontrol paneli de kullanici dostu olup, kaynak
parametrelerinin kolay bir sekilde ayarlanmasina olanak sagla-
yacak sekilde tasarlanmistir.

Invertec® V160-T ve V160-TP kaynak makineleri en zor
kosullarda bile sorunsuz caligacak sekilde tasarlanmig olup
profesyonel tip bir TIG kaynak makinesinden beklenen tim
Ozelliklere sahiptir.

v’ VYiiksek hizli darbe (pals)
Kaynak arkinin dar bir alanda odaklanmasina imkan
saglanarak is pargasinda meydana gelebilecek olan
carpiimalar en aza indirilir. Aynica bu 6zellik sayesinde daha
yilksek kaynak hizlari ile galismak mimkiin olur. Bu 6zellik
Invertec V160-TP modelinde bulunmaktadir.

/ 0Ozel fan sistemi
Sadece ihtiyag aninda caligan fan sistemi sayesinde daha
diistik eneriji tilketimi ve daha etkin bir sogutma saglanir.

v Lincoln Electric Kalitesi
Ustiin Lincoln teknolojisi ile iiretilmis olup saglam ve
guvenilirdir.

v 2 (iki) yil parca ve isilik garantisi
(Kaynak pensesi ve sarf malzemeleri harigtir)




Yiitksek Frekansh Darbenin Etkileri

Darbeli (Palsh) TIG Kaynagi: Bu kaynak yonteminde kaynak akimi, 0.25 ile 25 Hz'lik bir frekans igerisinde, tepe ve taban
akimi olmak (izere ayarlanabilir iki deger arasinda otomatik olarak degisir. Diisiik 1s1 girdisi saglayan bu yéntem ozellikle
paslanmaz celiklerin ve ince plakalarin kaynagi icin idealdir. Darbeli (palsh) TIG kaynagi yontemi farkli kalinliktaki pargalarin
birbirleri ile kaynak edilmesine de olanak saglar. Yontem ayrica kaynak igleminin kontrol edilmesi ve daha diizgiin, kusursuz
ve glizel goruinttiye sahip kaynak dikislerinin elde edilmesi konularinda da kaynakgiya yardimci olur.
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Yiiksek Frekansh Darbe kullaniminda ise; kaynak akimi darbeli akim ile ayni forma sahiptir. Ancak “Darbe Tekrarlanma
Frekansi” genellikle 20 - 500 Hz arasinda olup daha yiiksek bir dedere sahiptir. Bu durumda kaynak arki daha yogun ve dar
olacagiiginisil degisime ugrayan bolge daha dardir.
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Kaynak Makineleri
- - . o Boyutlar
Uriin Uriin Sebeke plesl.eme S|g9r.ta Agirlik (YXGXD) Koruma | Yalitim Uyumluluk
Adi Numarasi Gerilimi Tipi (kg) (mm) Sinifi Sinifi
® g 3 EN 60974-1
Invertec® V160-T 81K12017-1 | 230V -1 Faz 16 A 105 | 320x200x430 | IP23S H EN 50199 CE
Invertec® V160-TP 81K12018-1 50/60 Hz ROHS
Uriin Akim Kaynak Akimi ve Gerilimi | Acik Devre et (TR Invertec®
Adi Aralig) TIG DC (40°C'da) Gerilimi SelmisOzellkies V160-T ve V160-TP
160A/26,4V @ % 35 Ark S6niim Zamani 0,5-20sn
Invertec® V160-T 5-160A 130A/252V @ % 100 Son Gaz Akis Zamani 0,5-30sn
! Darbe Frekansi (Alcak) 0,2-20Hz
48V (DC) !
. Darbe Frekansi (Yiiksek) 3-300Hz
Invertec® V160-TP 5-160 A 160A/264V @ %35 Tepe Akimi Zamani % 10 - 90 (kaynak akiminin)
130A/25,2V @ % 100 Taban/Tepe Akimi % 10 - 90 (kaynak akiminin)
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On Panel Ozellikleri

YUKSEK PERFORMANS

2/4 Tetik Sinyal Lambalari
Segim Anahtari VRD on Lambasi (*)
Kaynak Modu e
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Se¢im Anahtari

Taban Akimi Son Gaz
Ayari Zaman Ayarl

Ark S6niimii Zaman Ayari

INVERTEC o ParcaTanimi - AKSESUARLAR INVERTEC

Numarasi

V160'T 827170150150 Kaynak aksesuar seti V160'TP
82K1051317-4 Hava sogutmali 140 A (%35) TIG torcu (4 metre)
160 A 82W0200002 (*) | 2 tekerlekli araba (Invertec® V160-T ve V160-TP) 160 A
82K1051317-8 (*) Hava sogutmali 140 A (%35) TIG torcu (8 metre)

(*) Standart set icerisinde bulunmayip istege bagli olarak ayrica temin edilmektedir.
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