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Precision TIG® 279 / Precision TIG® 379
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Precision” TIG serisi kaynak makineleri sahip olduklan patentli
Micro-Start 1™ teknolojisi ve gelistirilmis yeni AC Auto Balance
Ozellikleri ile, diisik akim degerlerinde calisirken bile operatore
kararlive ideal bir ark baslangici ve kaynak performansi saglar.

Gelismis kontrol paneli ve gl¢ faktori diizeltme ozellikleri
Precision® TIG 375 modelinde standart olarak yer alirken bu
ozellikler Precision® TIG 275 modelinde istege bagli olarak ayrica
temin edilmektedir.

Kusursuz Ark Performansi

v/ AC ve DC kaynak uygulamalarinda diisiik akimda caligirken
bile kararl ark baslangici ve kaynak sonunda hassas krater
dolgusu saglayan patentli Micro-Start 11™ teknolojisi ile
donatiimistrr.

v/ TIG kaynaginda arki baslatirken istege bagli olarak; (1)
Yiiksek Frekans (HF), (2) Siirtme veya (3) Dokun-Baglat
yontemlerinden birini segmek mimkiinddr.

v/ AC ve DC kaynakta % 40'ik alisma cevriminde gok genis
bir akim araligina sahiptir.

e 2-340A(DC), 2-340A (AC) PrecisionTIG® 275
e 2-420A(DC), 2-420A (AC) PrecisionTIG® 375

v/ Precision® TIG 375 gelismis kontrol paneline ve darbeli TIG
ayar 6zelligine sahiptir. Bu 6zellikler Precision® TIG 275'de
istege bagh olarak temin edilir.

v/ VYiiksek akim degerlerinde galisirken bile sebekeden disik
akim cekilmesini saglayarak enerji maliyetlerinin
diismesine yardimci olan "G¢ Faktori Dizeltme
Kapasitrleri" Precision® TIG 375'de standart olarak
yeralmaktadir. Bu ozellik Precision® TIG 275'de istege bagli
olarak temin edilir

Kullanici dostu kontrol paneli, sahip olduklar genig akim araligi,
gelismis aksesuar saklama bolmesi ve kusursuz kaynak
performansi Precision® TIG 275 ve Precision® TIG 375' sinifinin
eniyi kaynak makineleri yapmigtir.

Precision® TIG 275 ve Precision® TIG 375 yiiksek katma deger
yaratan dstiin ozellikleri ve benzersiz performanslar ile 6rtilli
elekirod ve 0zellikle TIG kaynagi uygulamalarinda uzay ¢alisma-
larindan kaynakli imalat sanayisine kadar her tiirlii alanda giivenle
ve yogun olarak tercih edilmektedir.

v Set-Up meniisii sayesinde programlanabilen yedi kaynak
parametresinin kaynaktan 6nce hafizaya kaydedilmesi ve
daha sonra hafizadan ¢agrilmasi mimkiinddr.

v/ "AC Auto Balance" kontrolii sayesinde aliminyumun TIG
kaynaginda yiizey temizleme etkisi ve penetrasyon seviyesi
optimim degerde olacak sekilde otomatik olarak ayarlanir.

v "Spot On Timer" 6zelligi milkemmel punto dikislerinin elde
edilebilmesi igin ayarlanabilen ark saglar. Bu ozellik
Precision” TIG 375 modelinde standart olarak
yeralmaktadir.

v/ 3 yil parca ve isgilik garantisi vardir (Kaynak pensesi ve
sarf malzemeleri haric).

ilave sogutma suyu initesi
ve stoklama haznesi igeren
dort tekerlekli tastyici araba
istege bagl olarak temin edilir.




Teknik Ozellikler

MicroStart™ Il Teknolojisi
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HASSAS KRATER DOLGUSU

Mikro-Start II™ teknolojisi akim diistis egimini
kontrol eder ve kaynak dikisi bitiminde hassas bir
krater dolgusu saglayarak yiiksek kaliteye sahip
saglikli kaynak dikislerinin elde edilmesine yar-
dimciolur.

KUSURSUZ ARK BASLANGICI

Mikro-Start II™ teknolojisi yiiksek frekansi ve
sicak baslangici digtrerek AC ve DC kaynak
uygulamalarinda dalgalanma olmadan yumusak
bir ark baslangici elde edilmesine olanak saglar.

Mikro-Start II™ teknolojisi ile kusursuz ark baslangici, kararl ve
odaklanmis bir ark ve yiiksek kontrollii krater dolgusu elde edilir.

MUKEMMEL KAYNAK PERFORMANSI

Ortiilii elektrod kaynaginda miikemmel performans

® (elik, paslanmaz celik ve diigiik alagimli malzemelerin kaynagi
® |nce metal levhalarin. borularin ve agir plakalarin kaynagi
o Bazik, seliilozik ve paslanmaz gelik ortiilii elektrodlarla kaynak olanagi

KARARLI ve 0ODAKLANMIS ARK

Mikro-Start 1II™ teknolojisi kaynak igleminin her
asamasinda en dustik akim degerlerinde bile
caligirken yiiksek ark kararliigi elde edilmesine
olanak saglar.

Galisma esnekligi saglayan genis kaynak akimi araligi
e 2-340A(DC),2-340A (AC) PrecisionTIG® 275
® 2-420A(DC),2-420A (AC) Precision TIG®375

Precision TIG sinifinin en giiclii ve en yiiksek calisma gevrimine sahip TIG
kaynak makinesidir.

AC Auto Balance dzelligi en kritik aliminyum kaynagi uygulamalarinda bile
miikemmel sonug alinmasina olanak saglar.

e o Sebeke Kaynak Akimi ve ebekeden Boyutlar 5
urin wun Besleme Kaynak Gerilimi Sk'l K Akim (YXGxD) Agirlik
Adi Numarasi |  gerilimi (40°C'da) Cekilen Akim Aralig (mm) (kg)
Precision TIG® 275 81K1827-1 275A/31V @ %40 80/46/43 A (PFC'li) 2-340A(DC) 180
220-230V 225A/29V @ % 60 95/55/50 A (PFC'siz) OZC—VS40 ﬁ (;\SC(/
380-400 V maks
415V 787 x 559 x 660
Precision TIG® 375 81K1834-1 501/£SZHZ 375A/35V @ %40 119/69/63 A (PFC'li) 2-420A(DC) 230
350A/34V @ %60 2-420A(AC)
OCV maks 80 V




"AC Auto Balance" Kontrolii

"AC AUTO BALANCE" KONTROLU

"AC Auto Balance" kontrolii sayesinde aliiminyumun TIG kaynaginda yiizey temizleme etkisi ve
penetrasyon seviyesi optimim degerde olacak sekilde otomatik olarak ayarlanir.

Ayarlarin sadece bir kez yapiimasi yeterli olup her yeni kaynak uygulamasindan once tekrarlanmasi gerekmez. Buna karsin
operator ihtiyag duymasi durumunda 6nceden yapmis oldugu ayarlar istedigi zaman dedgistirebilir.
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Maksimum Yiizey Temizleme Ayari Maksimum Penetrasyon Ayari "Auto Balance" Ayari

Yiiksek Temizlik Etkisi (+)

Aliiminyum alagimlar TIG yontemi ile kaynak edilirken AC kaynak
akiminin pozitif bolimi malzeme yiizeyinde bulunan oksit tabakasini
J temizler. AC kaynak akiminin negatif bolim ise daha fazla isi girdisi

saglayarak niifuziyet seviyesini arttirr.

E | |
= Diisiik Penetrasyon (-) £ f’atentli "AC Auto Bglanpe" kontrolii sayesinde temizleme eltkisi (+)
= € ile penetrasyon seviyesi (-) arasindaki akim orani otomatik olarak
% Diisiik Temizlik Etkisi (+) N ayarlanr.
s I A
’7 "Manuel Balance" kontrolii ise operatoriin kaynak arkini istedigi
sekilde ayarlayarak daha esnek bir sekilde ¢alismasina olanak saglar.
Yiiksek Penetrasyon (-)
"SET-UP" MENUSU Menl digmesine basili tutularak yedi ayn programlanabilir parametreyi

gorintilemek mumkinddr. Mentde yeralan standart parametreler asagida
belirtilmis olup herbir parametre tek tek operatdr tarafindan kolayca
ayarlanabilir.

DC TIG Kaynadi Baslangic Modlar::

o Yiiksek Frekans (HF), Siirtme ve Dokun-Baslatile ark baslangici
e Ayarlanabilir 6ngaz siiresi
o Ayarlanabilir baglangic darbesi (yumusak veya sert baslangig)

Gelismis Kontrol Paneli (Opsiyonel):

o TIG kaynagiigin ayarlanabilir Sicak-Baslangic (Hot-Start)
Ayarlanabilir akim ytikselme siresi

Ortililii elektrod kaynag igin ayarlanabilir Sicak-Baglangi¢ (Hot-Start)
Orttilu elektrod kaynag icin ayarlanabilir Ark-Kuvveti (Arc-Force)



Darbe (Pals) Frekansinin Kontrolii

DARBE (PALS) FREKANSININ KONTROLU

Farkli kaynak uygulamalarinda yiiksek kaliteye sahip kaynak dikislerinin
elde edilmesine olanak saglar.

Darbeli (palsh) kaynak sistemleri, ayarlanan kaynak akiminin yiksek i1siya neden olan tepe (peak) ve disik 1siya yol agan
taban (background) akimi arasinda degiskenlik gostermesine neden olur. Darbe (pals) frekansinin ayarlanmasi sayesinde
kaynak dikisine uygulanan 1si miktar kaynak hizina da bagli olarak kontrol edilir.

Kaynak dikisine olan 1s1 girdisinin kontrol edilmesi ile
DARBE (PALS) FREKANSI asagida belirtilen konularda biyiik avantaj elde edilir.

Saniyedeki Darbe Sayisi ® ince malzemelerde garpiima ve delinme olmaz.
Tepe ® [sidan etkilenen bolge daha dar olur. Bu durum
(Peak) ozellikle ince malzemelerin kaynagi igin Gnemlidir.
® [stenen penetrasyondan ddiin vermeden daha diisiik
dikig profiliile gaigma olanagi saglar.

Kaynak Akimi

ince Malzemeler - Darbe (Pals) ayarindaki hizianma dikis
profilinde daralmaya neden olur. Buna bagl olarak 1sidan
=S etkilenen bélge de daralacagi icin is parcasindaki carpil-

o Tla(lban 0 malar ve delinme riski en aza iner.
ackgroun

Dolgun Dikis Goriintiisii - Darbe (Pals) ayarindaki yavas-
lama ise daha yiiksek dolgu metali yigiimasina dolayistyla
yilksek kaliteye sahip bir TIG kaynagl uygulamasinda
istikrarll bir kaynak ritminin ve daha dolgun bir kaynak
dikislerinin elde edilmesine olanak saglar.
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Yiiksek Isi Diisiik Is1 il

Tepe Taban PULSE
(Peak) (Background) FREQUENCY

Zaman Yanip sonen uyari lambasi ark baslatimadan 6nce
UZUN SERVi s 6MRU ayarlanan darbe (pals) orani hakkinda operatore bilgi verir.

Konvansiyonel kaynak makinelerinin tersine Precision® TIG 275
ve Precision® TIG 375'te temiz hava iist taraftan emilirken kirli
hava alt taraftan Gflenmekte ve bu sayede makine igerisine giren
toz miktari 6nemli dlgtide azalmaktadir.

Sadece gerektigi zaman devreye giren patentli 6zel fan sistemi
makine igerisindeki komponentlerin sik araliklarla 1sinip
sogumasini engeller. Bu 6zel fan sistemi makine igerisine giren
toz miktarinin diismesine ve elektrik giderlerinin azalmasina
yardimel olur.

Precision® TIG 275 ve Precision® TIG 375 kaynak makinelerine
uretim asamasinda; disme, sallanma, titreme ve nakliye konu-
larinda agir testler uygulanmaktadir.

Sebekedeki % 10'a varan gerilim dalgalanmalarinin dengelen-
mesi sayesinde makine cikig degerleri sabit tutulmakta ve
kaynak isleminin her asamasinda yiiksek kaliteye sahip kaynak
dikigleri elde edilmektedir.




On Panel Ozellikleri

YUKSEK PERFORMANS

Set-Up Mendisl

Minimum Akim Dijital Gosterge
Ayar Diigmesi ve
Gosterge Anahtari Manuel/Uzaktan
(Cikis gerilimi degeri de Kontrol
gorinttilenmektedir) Segim Anahtari
Sgﬁmikngﬂhc;gﬁ Maksimum Akim
¢ Ayar Digmesi
AC Auto Balance Songaz Akig
Ayar Digmesi Siiresi Ayar
Digmesi
Termal Koruma
Acma/Kapama Uyari Lambasi
Anahtari
@
Gelismisg
Kontrol Paneli
(Precision® TIG 275
; modelinde istege
Polarite (Kutup) bagli olarak temin
Anahtari edilir)
R 2/4 Tetik Secim Anahtari R
PRECISION Darbe (Pals) / Punta Modu Segim Anahtari PRECISION

TIG 275 Darbe (Pals) Frekansi Ayar Digmesi TIG 375

Darbe (Pals ) Ylizdesi Ayar Diigmesi (Zamana Gore)
Punta Siiresi Ayar Digmesi

Kaynak Sonu Ark Séntim Ayari Digmesi (Krater Dolgusu) -

Darbe (Pals) Taban Akimi Ayar Diigmesi
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