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Virtual Weld Training
reduces scrap, emissions and energy use.
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VRTEX™ 360 ile Kaynak Egitiminde DEVRIML..
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VRTEX™ 360 sanal bir ark kaynagi egitim sistemidir. Bu
bilgisayar tabanli egitim sistemi, 6grencilerin simiile edilen
ortamlarda kaynak bilgilerini kullanarak pratik yapmalarina
olanak saglar. Bu sistem sayesinde; geleneksel kaynak
editimlerindeki gibi herhangi bir malzeme ve enerji kaybi
olusmadan Ggrencilerin  kaynak kabiliyetinin - arttinlmasi
mimkiin olur. VRTEX™ 360'da kaynak banyosunun ve ark
kaynaginin kontrol edildigi gergekgi bir kaynak similasyonu
kullanilir. Bu sayede kaynakgl, hareketleriyle kaynak prosesini
kontrol ederken gergege uygun bir kaynak tecrtibesi yasar.

VRTEX 360'in AVANTAJLARI:

/ Esneklik

* Farkli kaynak yontemleri ile calisma olanag,
* Farkli birlestirme metodlar,
* Farkl kaynak pozisyonlari.

v/ Yenilik

« {leri teknoloji iriinii kaynak egitim araglari,

» Magnatron™ teknolojisi,

* ProFlo™ teknolojisiyle gercekgi kaynak banyosu
simiilasyonu.

<

VRTEX 360 NGoLN .

| ELECTRIC

V4 Egitim Performansi ve Yiiksek Editim Hizi
* Gorsel ipuglar sayesinde uygulanan kaynak teknigi

lle ilgili gergek zamanli geri-bildirim, o Sanal kaynak ortaminda, kaynakci kendini gergekci bir
* Ogrencinin degerlendirilmesinde kullanilan geligmis kaynak diinyasindaymig gibi hisseder ve simiile edilen bu
lefd_manja S|stem|,_ kaynak dinyasinin bir pargasi haline gelir. Kaynakg! ayrica
* Egitimci kamerasi ile sanal kaynak uygulamasinin sanal cevreyle bircok anlaml etkilesimde bulunabilir. VR
kaynak sirasinda egitmen tarafindan denetlenmesi. sanal ortam similasyonuyla, 6grencinin yaptigi ise ve
Dodia Dostu Kaynak Egitimi uygulamayatam olarak konsantre olmasi saglanir.
* Doga dostu yesil bir kaynak egitimi, Kaynakgilar, iyi bir kaynak uygulamasi gergeklestirebilmek
* Kaynakmetre (Weldometer™) sayesinde enerji ve icin ortam, ses ve hissetme duygulariyla edindikleri bilgiler-
sarf malzemesi tiiketiminin siirekli olarak takip den yararlanir ve daha sonra VRTEX™ 360°da elde ettikleri
edilmesi, bu ipuglarnni ve tecriibeleri gergek kaynak uygulamalarinda
* Yillik yaziim gelistirme paketi (istege bagh). kolay ve etkili bir bigimde kullanabilir.
TEKNIK OZELLIKLER
D o - g Boyutlar 5
Uriin Uriin Sebeke Besleme Girig P Bellek Agirlik
Adi Numarasi Gerilimi Akimi SabitiDisk RAM (m;:,lb)) (kg)
230V -1Faz . .
- o ) Makine : 1803 x 762 x 1270 Makine : 163
VRTEX™ 360 (CE) | 81AD1332-1 éé/ééil 4-2A 60 GB 4GB ctand . 1981990 x 1194 ctand . 46




Sisteme Genel Bakig
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VR Kaynak Standi
Gercek kaynak uygulamalari igin is parcalar
ayarlanabilir masayla ya da masa olmadan farkli
pozisyonlarda yerlestirilebilir.

VR Kaynak Maskesi
Ogrencinin, kendisini ¢zel tasarlanmig 3 boyutlu gorintii
ve ses sistemiyle olusturulan sanal kaynak ortaminda
hissetmesini saglar.

VR Kaynak Torcu

Ogrencinin, gazalti kaynak yontemi ile A , -4

kaynak yapmasini saglar. i i ¥ ’ 4 ---p
- VRTEX 380 e,

VR Kaynak Pensesi - - a =

ve Kaynak Elektrodu . - / R

Ogrencinin, ortili elektrod kaynagi tecribesini
gelistirmek icin ilerleme hizinin yaninda elektrod
boyundaki kisalmanin da kontrol edilebilmesine
olanak saglayacak sekilde tasarlanmistir.

VR Kaynak Makinesi
Ogrenci ile sanal kaynak uygulamasi yazilimi
arasindaki arayizdiir.

VRBRAW

SOLUTIONS

VRTEX™ 360 bir VRAW™ (Sanal Ark Kaynag) egitim sistemidir. VRAW™ yontemi ile klasik kaynak egitiminde uygulanan
standartlartamamen degistirilmistir. Bu yontem, en gelismig simiilasyon teknolojilerini kaynakginin egitimine sunar.

VRAW™ Kaynak Egitim Yontemleri'nin uygulanmasindaki baslica amaglar asagida belirtilmistir:

* Yeninesil kaynakgilar eniyi seklilde yetistirmek, * Kaynakgilar daha hizli egitmek,
* Kaynakeiligin imajini yikseltmek,  Malzeme maliyetlerini diigiirmek,
» Kaynak egitimini eglenceli bir hale getirmek, * Doga ile dost bir egitim programi uygulamak.

VRTEX™ 360 gelecek nesil sanal kaynak egitimini sunar. Bu trin, Lincoln Electric ve VRSim firmalari'nin ortak ¢aligmalari
sonucu geligtirilmistir. VRTEX™ 360, VRSim-SimWelder'dan uyarlanmig ve daha da gelistirilerek kaynak pazarina sunulmusgtur.
Lincoln Electric ve VRSim birlikte ¢alisarak, bundan sonra da VRTEX™ 360 sanal kaynak egitim programina birgok yenilik

eklemeye devam edecektir.
P Yetenek VRTEX™ 360'in Avantajlari
Algilama
Dokunma - Ark tutugmasi - Ogrenci VR is parcalari tizerinde ark tutusmasini 6grenir.
- Viieut pozisyonunu anlama - VR kaynak standi birgok farkli pozisyonda ayarlanarak farkli kaynak durumlari yaratilabilir.
- Ozel kaynak yontemlerini 6grenme - Farkl kaynak yontemleri kullanilabilir ve puanlandirilarak 6grenci basarisi degerlendirilebilir.
Goriintii - Kaynak banyosu kontroli - Kaynak banyosunun hareketini canlandiran gergekgi kaynak banyosu similasyonu olusur.
- Baglantinin izlenmesi - Yanma gentikleri ve poroziteye yol acan kotii kaynak uygulamalari gorsel olarak izlenir.
Ses Ark sesinin takibi ile kaynakgiya uygun - Ogrenci VR ig parcalari tizerinde ark tutusmasini grenir.
kaynak yonteminin kullanilip - VR kaynak standi birgok farkli pozisyonda ayarlanarak farkli kaynak durumlari yaratilabilir.
kullanilmadigi konusunda bilgi verilmesi - Farkli kaynak yéntemleri kullanilabilir ve puanlandirilarak 6grenci basarisi degerlendirilebilir.




Sisteme Genel Bakis

Simiilasyon teknolojisi yeni nesil kaynakgilarin, sinif ortaminda,
herhangi bir kaynak donanimina ihtiyag duymadan kaynak
arastirmalari yapmalarina olanak saglar.

VRTEX™ 360, ilk kez kaynak yapacak olan 6grencilerin egitil-
mesinde Kkullanilabilecedi gibi, tecriibeli 6grencilerin kaynak
teknolojisi hakkinda daha detayl bilgi sahibi olmalarini ve kaynak
yeteneklerini gelistirmeleri amaciyla da kullanilabilir.

Magnatron™ Teknolojisi

Ogrencilerin, 3 boyutlu (3D) is parcalan iizerinde kaynak
yapmasina olanak saglar.

Dokunmatik geri-bildirim 6zelligi, tipki borular iizerinde kok paso
uygulamalari yaparken ve ortiili elektrod kaynaginda oldugu gibi
kaynak elektrodunun ana metale degdiriimesi gereken prosesler
kullanilirken gercekgi bir goruntd efekti elde edebilmek amaciyla
simulasyona eklenmistir.

Tam olarak yapilan puanlandirma ve degerlendirme ile 6grenci
teknigini gelistirir ve bu sayede gergek kaynak uygulamasina
gectigi zaman kolay uyum ve bagari saglar.

ProFlo™ Kaynak Banyosu Modellemesi

Bu teknolojiyle birlikte 6grenci, kaynak banyosunu kontrol etmeyi
ve kaynak banyosunun yapilan hareketlerden nasil etkilenecegini
Ogrenir.

Gelismis bilgisayar tabanli sistem sayesinde son derece
gergekgi bir kaynak banyosu simiilasyonu elde edilir.

Kivilcimlar, dikis Gzerinde olugan ciruf ve kaynak metalinin
sogumasini simiile edilir.

Uygun olmayan kaynak teknikleri kullanildiginda, dikis izerindeki
kesiklikler kolayca gozlenebilir.

Sanal Kaynak Ortamlari

VRTEX™ 360 (¢ fark kaynak ortaminda kaynak similasyonu
yaratarak 6grencilerin kendilerini gergekten kaynak yapiyormus
gibi hissetmelerine yardimci olur.

Kaynak Atélyesi

(LINCOLN -
~| ELECTRIC |

Gazalti Kaynag@i Yontemine ait Sanal Kaynak Banyosu

Ortiilii Elektrod Kaynag Yontemine ait Sanal Kaynak Banyosu

Bakim-Onarim Merkezi




Egitim Performansi

Yetenekli bir kaynake! olabilmek icin siirekli pratik yapmak gerekir. Simiilasyon ile sadece temel kaynak egitimi degil, ayni
zamanda kaynakta gelisim ve hiz kazanma egitimleri de verilebilir. Sanal Kaynak Egitimi, egitimcilerin daha etkin bir egitim
vermelerini ve dgrencilerin daha hizli 6grenmelerini sagladigr igin verimliligi arttinr. Bu sayede diger konularin 6grenilmesi
icin geken ek zaman yaratiimis olur.

EGITMEN ARAGLARI:

* Egitmen Modu: Egitmen moduna gegebilmek igin
anahtar gerekmektedir.

- Fabrikada yapilan ayarlar Lincoln Electric Kaynak
Okulu igin kaydedilen ayarlandir. Bu ayarlar sayede
ogrencilerin Lincoln Electric tarafindan uygulanan
standartlarina gore egitilmesi miimkiin olur.

- Bununyaninda egitmen kendi ayarlanini olugturarak,
sectigini kaynak teknigine, kaynak prosediiriine ve
toleranslara ait hassas ayarlar yapabilir.

- Kaynakmetre (Weldometer™) sayesinde; malzeme
kullammi, tasarruf miktari ve ark siiresini izlenebilir.

Egitmen Kamerasi

Egitmen Kamerasi: EGitmen kamerasi, 6grencinin

kaynak sirasinda izlenmesi veya kaynak sonrasi elde LINCOLN \-_
edilen dikisin kontrol edilmesi amaciyla kullanilir. Bu | ELECTRIC |

6zellik sayesinde, VRTEX™ 360 ile yapilan bir kaynak KAYNAKMETRE
uygulamasindan sonra elde edilen dikis dzerindeki
hatalarin gozlemlenip raporlanmasi mimkindiir.

First Pass™ Kaynak Egitim Programi: Sanal kaynak
editiminin, geleneksel kaynak egitimine entegre
edilmesi konusunda egitmenlere yardimci olur ve
hangi uygulamaya ne kadar vakit ayriimasi gerektigi
hakkinda cesitli 6nerilerde bulunur.

Ogrenci Raporlar:

Ogrenci raporlar USB bellege kaydedilerek gelisimleri 7
sistematik olarak izlenir ve 06grencilerin hangi [ s suowro i RN
alanlarda teknik gelisme gosterdigi belirlenir.

Kaynakmetre (Weldometer™)

[LINCOLN § SEEENC () GRENCI ARAGLARI:
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e Gorsel ipuglarl: Opsiyonel grafik gostergeler, 6grenciye gergek
zamanl kaynak teknikleri hakkinda yararli bilgiler verir.

 Kaynak Makinesi Arayiizii: Bu aray(iz sayesinde 6grenciler kaynak
islemine hazirlanir.

- Galigmaalaninin ve kaynak bolmesinin hazirlanmasi.

- Kaynak makinesinin ayarlanmasi (kaynak yontemi segimi, tel
besleme hizi, akim ve gerilim siddetleri, kutuplama, koruyucu gaz
tiirdi ve gaz debisi ayarlar)

- Kaynak iglemleri (kaynak teli ucunun kesilmesi, yeni elekirodun
penseye takilmasi, metalin sogutulmasi ve dikis tizerinde olugan
ctirufun temizlenmesi)

ilerleme Hizi

Kaynak Agisi
ve llerleme Agisl

Gorsel ipuglan



Puanlama Sistemi

Puanlama Sistemi:

» Ogrencilerin yaptigi calismalar kayit altina alinir ve kontrol edilir.
« QOgrencinin, egitmen tarafindan belirlenen kaynak teknigine ne kadar uygun kaynak yapti§i dikkate alinarak puaniama yapilir.

« QOlasi kaynak hatalarinin hangi bélgelerde meydana gelebilecedi sanal kaynak ekraninda goriintiilenir.

| Yatay Kose Kaynadi - 3 mm \ I Gazalti Kaynag - Kisa Ark | Dar Salimimli / itme (Saplama) |

Konum . Konum: 64

(Serbestyel| ] ! : ‘ Serbest Tel Boyu: 41
s N Calisma Agisi: 58

Hareket Agisi: 58

Hareket Hizi Hareket Hizi: 59

Puan: 56

llerleme Yoni

Kaynak Hatalan % GIB
iyet Yetersizligi ) Nifuziyet Yetersizligi 25 Bas.

Gdzenek 27 Bas
Yanma Olugu 0 Geg.
Eksenel Kagiklik 0 Geg.
Yanlis Kaynak Boyutu 0 Geg.
Digbikey / Asin Dolgu 0 Geg.

Igblikey I Eksik Dolgu 0 Geg.

Asin Sigranti 27 Bas.

ONceki | Gorselliptplan] Yenils|Parcathi
. | ,
VRTEX™ 360, Ogrenci tarafindan uygulanan kaynak Kaynak dikisindeki hata
teknigini farkh renkteki cizgiler iceren bir grafikle ylizdesini kaydederek her bir
gbsterir. Bu grafik agagjida belirtilen parametrelere ait kriter icin bagarili ya da basansiz
cizgilerden olusur: olundugu konusunda sonug
' bildirir.

* Kaynakli baglantinin pozisyonu,
* Kontakt meme ile ig pargasi arasindaki uzaklik,

* Galisma aglsl, ——— Qgrenci her bir parametre igin ayr ayr puan
* {lerleme aclsl, ald_lktqr] sonra aldigi genel puan ekrandan takip
« llerleme hizi. edilebilir.

Elde edilen sonuglar, egitmen tarafindan belirlenen

dogru kaynak teknikleri ile karsilastirilir. Kaynak dikisi kesiklik grafigi yanlis kaynak tekniklerinin
uygulanmasi sonucunda olusabilecek olan hatalarin
bulundugu bolgeleri gosterir.




Kaynakta Esneklik

VRTEX™ 360 ile farkli kaynak yontemlerine ait
simiilasyonlar yapilabilmektedir.

« Ortillii Elektrod Kaynagi (E6010 ve E7018 tiirii
elektrodlar kullanilarak)

* Gazalti (MIG/MAG) Kaynagi (Kisa Ark, Sprey Ark,
Darbeli Ark ve STT kaynak yontemlerini kullanarak)

» 0zlii Tel Kaynagi (Gaz Korumali ve Gaz
Korumasizozlii kaynak telleri kullanarak)

KAYNAK POZISYONLARI:

VRTEX™ 360'in stand tablasi ve kolu birbirlerinden
bagimsiz olarak ayarlanabilir.

-l'fﬂl- @

=

is parcalaninin saklandigi cekmece

A =H$Nn{}1n.£, -

Sol, sa§ ve merkez kaynak kolu pozisyonlari Gergek kaynak uygulamalarini simile etmek 0°, 45° ve 90° ag verilebilen kol pozisyonlan
icin ¢telenebilen kaynak masasi ile 2G, 5G ve 6G boru kaynagi olanagi

BAGLANTI SEKILLERI:

VRTEX™ 360 ile; diiz alin, T-kdse ve oluk birlestirme uygulamalar haricinde 50 ve 150 mm ¢aplh borular iizerinde
gerceklestirilen kaynakh baglantilar da simiile edilebilmektedir. Tiim baglanti sekilleri www.vrtex360.com'dan gaoriilebilir.

Yatay Kise Kaynadi Dik Kdse,Kaynadi Tavan K('igg_l_{_aynaﬂl Yatay Oluk Kaynag Tavan Oluk Kaynag

i . T

3F-PFT/PG!

Yan Oluk Kaynad Dik Ojuk Kaynagi 6" Schedule 40 Boru 6" Schedule 40 Boru
i T

-
L3 — | “ g

3G-PF 1 /PG Dikey-2G-PC 45°-6G-H-L045

Diiz Levha 2" XXS Bo;u 2" XXS Boru 2" XXS Boru

Dikey-2G-PC Yatay-56-PF T/PG{ 45°-6G-H-L045




Doga Dostu Kaynak Egitimi

THE LINCOLN ELECTRIC GREEN INITIATIVE

Virtual Weld Training
reduces scrap, emissions and energy use.

www.lincolnelectric.com/green

istege bagh olarak temin edilen egitim yiikseltme Kaynak programinizi gevre dostu YESIL renge
(upgrade) paketiyle birlikte yatinmimzi doniistiiriin.

giiclendirerek koruyabilir ve yeni teknolojik
geligmelerin sagladigi avantajlardan

VR Kaynak Teknojisi:
e Malzeme kayiplarini azaltir.

yararlanabilirsiniz. p .

e Eneriji tasarrufu saglar.
e Yaziim yamalari, yiikseltme siriimleri ve destek,  Kaynakmetre (Weldometer™) kullanarak tasarruf edilen
e Yeni driin Ozellikleri ve diger iyilestirmeler icin her yil malzeme ve enerji miktarini takip eder.

yayinlanan yiikseltme (upgrade) paketleri,
* FirstPass™ Kaynak Egitim Programi yiikseltme siirimii,
* Yeni Lincoln egjiim malzemeleri, seminerleri ve ders ~ * Ana Metal _
programlart hakkinda detayl bilgilendirme. Elektrod/Tel (Kaynak Sarf Malzemeleri)
Koruyucu Gaz
Sarf Malzemeleri
Enerji Tliketimi ve Atik Maddeler

Ayrica asadida belirtilen konularda tasarruf saglanir:

Faydalanabilecediniz Diger Hizmet ve Programlar:

* Sikga sorulan sorularigin "Online" hizmet destegi
e Garanti ve Degisim Programlari

7 | .
G4 Eczacibasi %

Kaynak Teknigi Sanayi ve Ticaret A.§
TOSB Taysad Organize Sanayi Bolgesi, 2. Cadde, No: 5, Sekerpinar 41480 Gayirova - KOCAELI Tel: (0262) 679 78 00 Faks: (0262) 679 77 00

istanbul Bdlge Satis Biirosu : Rauf Orbay Cad, Evliya Gelebi Mah, Ak is Merkezi, No: 33, icmeler, 34944 Tuzla - ISTANBUL Tel: (0216) 395 84 50 - 395 56 77 Faks: (0216) 395 84 02
Ankara Bélge Satis Biirosu : Ostim Sanayii Sitesi, Ahi Evran Caddesi, No: 83, 06370, Ostim - ANKARA Tel: (0312) 385 13 73 - pbx Faks: (0312) 354 02 84
izmir Bolge Satig Biirosu : Mersinli Mahallesi, 1. Sanayii Sitesi, 2822. Sokak, No: 25, 35120, IZMIR  Tel: (0232) 449 90 35 - 449 01 64 Faks: (0232) 449 01 65
Adana Bilge Satis Biirosu : Kizilay Caddesi, Karasoku Mahallesi, 6. Sokak, Baykan ishani, No: 9/E, 01010, ADANA Tel: (0322) 359 59 67 - 359 60 45 Faks: (0322) 359 60 01
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www.askaynak.com.tr



